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PREAMBULA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (STWiIORB) sg wspdlne wymagania
techniczne dotyczace wykonania i odbioru robédt, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn.: ,,Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

1.2. Podstawa opracowania

o Dokumentacja projektowa,

o Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz.U. 2022 poz. 1679),

o Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2021 poz. 2454),

o Zasady sztuki budowlanej, europejskie i krajowe oceny techniczne, normy i przepisy prawne.

1.3. Przedmiot inwestyc;ji

Przedmiotem niniejszej inwestycji jest przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejgcym budynku mieszkalnym
wielorodzinnym.

1.4. Zakres opracowania STWIORB

W ramach niniejszej Specyfikacji Technicznej przewiduje sie wykonanie rozdziatéw obejmujacych:
a. Prace przygotowawcze i towarzyszace, w tym zabezpieczenie i wygrodzenie miejsca robét budowlanych;
b. Prace zasadnicze, w tym:
o Roboty naprawcze,
o Prace konstrukcyjne,
o Prace wykonczeniowe,
c. Uporzadkowanie terenu z usunieciem zabezpieczen i oznakowan wprowadzonych na okres budowy oraz dokonanie
ewentualnych napraw elementéw zagospodarowania terenu zniszczonych w czasie prac budowlanych.
Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynno$ci, materialy, rozwigzania itp. nieopisane lub niewymienione w niniejszej
STWIORB, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej kompletnych prac

budowlanych, wykoniczeniowych i branzowych muszg by¢ przewidziane przez oferenta /Generalnego Wykonawce/ na
podstawie analizy dokumentacji architektury i dokumentaciji branzowe;.

2. INFORMACJA DLA OFERENTOW

2.1. Etap przygotowanie Oferty

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuije sie potencjalnego Wykonawce do zapoznania sie z:
a. cafoscig Materiatéw Przetargowych,
b. zapoznania si¢ ze wszystkimi szczegtowymi wymaganiami Zamawiajacego,
. warunkami fizycznymi, prawnymi, srodowiskowymi, itp. dotyczacymi przedmiotowej inwestycji,
d. zapoznania sie ze szczegGtami dotyczacymi placu budowy (itp. warunki klimatyczne, powierzchniowe, dostep,
zakwaterowanie, urzadzenia, personel, energia, transport, woda, itp.).

Czynnosci te Wykonawca przeprowadzi we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.

Wskazane jest by w trakcie przygotowania oferty Wykonawca dokonat wizji lokalnej w celu zapoznania sie z warunkami
lokalnymi, lokalizacjg obiektu i infrastruktura,
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2.2. Etap wykonawstwa
2.2.1. Obowiazki wynikajace z umowy

Wykonawca zobowigzuje sie wykona¢ swoje obowigzki wynikajace z Umowy wedlug swojej najlepszej wiedzy
i zachowaniem najwyzszej starannosci ocenianej przy uwzglednieniu profesjonalnego, zawodowego charakteru prowadzonej
dziatalnosci, na podstawie i zgodnie z postanowieniami Umowy, ztozong zaakceptowana przez Zamawiajacego ofertg
Wykonawcy oraz wymaganiami majacych zastosowanie przepisdw prawa obowigzujacych na dzien przekazania
Zamawiajacemu Dokumentacji projektowej, wytycznymi Zamawiajacego, majacymi zastosowane normami technicznymi,
w tym Polskimi Normami, aktualnym stanem wiedzy technicznej, zasadami sztuki budowlanej.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujacych i pominietych w niniejszym opracowaniu
elementow wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petfnej funkcjonalno$ci specyfikowanych robét. Wykonanie prac i zastosowanie materiatéw, o ktérych
mowa nie moze stanowi¢ podstawy do zwiekszenia wynagrodzenia Wykonawcy.

2.2.2. Materialy, maszyny, urzadzenia

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatdw, maszyn i urzadzen, za
montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznych, programem
zapewnienia jakosci, projektem organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie robét. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacii lub
odrzucenia materiatdw, maszyn i urzadzen bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie z Inwestorem, ofercie
Wykonawcy, dokumentacji projektowej i w specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatbw maszyn i urzadzen, tolerancje normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, wtasne do$wiadczenia zawodowe, wyniki badain naukowych oraz
inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej, niz w czasie
przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

2.2.3. Obstuga geodezyjna

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia obstugi geodezyjnej przez firme/osobe o odpowiednich uprawnieniach na
kazdym etapie realizacji rob6t, w tym Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie robét.

Calos¢ wymagan dotyczacych kompletéw robot wymaganych dla realizacji przedmiotu zaméwienia z podziatem na
poszczegdlne branze zawarto w STWiORB stanowiacych kolejne rozdziaty.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sg wspdlne wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:
»Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

KOD CPV:

Nazwy i kody grup, klas i kategorii robét dotyczg stosowania Wspdlnego Stownika Zaméwien przez zamawiajacych w Unii
Europejskiej. Wspdlny Stownik Zamdwien jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robdt budowlanych stworzonym na
potrzeby zamowien publicznych.

45000000-7 Roboty budowlane
71000000-8 Ustugi architektoniczne, budowlane, inzynieryjne i kontrolne

UWAGA: Kody CPV charakteryzujace rodzaj prac przedstawiono w poszczegélnych rozdziatach STWIORB.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Europejskie i Krajowe Oceny Techniczne - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosé do
stosowania w budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okres$lonym miejscu a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu
budowlanego.

Organizacja placu budowy - Zagospodarowanie terenu budowy na czas prac budowlanych obejmujace m.in. wykonanie
ogrodzenia budowlanego, wyznaczenie stref niebezpiecznych, urzadzenie pomieszczen funkcyjnych, na przykiad
sanitarnych i socjalnych.

Dokumentacja techniczna, projektowa — oznacza dokumentacje, do ktdrej opracowania zobowigzany jest Wykonawca na
podstawie Umowy, wynikajaca z opisanych w Umowie faz realizacji Umowy.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty
odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne, ksigzka
obmiarow, a w przypadku realizacji obiektow metodg montazu - takze dziennik montazu.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzer i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robét.
Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét
oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Inspektor Nadzoru - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest weryfikacja prawidtowosci
wykonywanych rob6t budowlanych i zgodno$ci ich ze specyfikacjami technicznymi oraz Dokumentacjg Projektowa.
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjg, Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Marka referencyjna — produkt przyktadowy o wiasciwosciach i parametrach niezbednych dla projektu. Oznacza mozliwo$¢
uzycia innego wyrobu o rownowaznych parametrach technicznych i estetycznych.

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumie¢ budynek, budowle badz obiekt matej architektury, wraz z instalacjami
zapewniajacymi mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, wzniesiony z uzyciem wyrobdéw
budowalnych.

Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta, ktéry zostat wypetniony przez Wykonawce i zawiera podpisang oferte na
Roboty, skierowang do Zamawiajgcego.

Plac budowy, teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy.
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Podwykonawca — oznacza kazdg osobe wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub jakakolwiek osobe wyznaczong
jako podwykonawca, dla czesci Rob6t; oraz prawnych nastepcow kazdej z tych oséb.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, Kierownika
Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do Polskich Przepisow
Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane, jako konieczno$¢ uzyskania zgodnosci ze wszystkimi
Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami, Zarzadzeniami i Normami razem, wtasciwym dla danego zagadnienia.

Prawo budowlane - ustawa Prawo budowlane z dnia 7lipca 1994 roku (Dz. U. 2018 poz.1202 z pdzn. zm.),

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie
robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego wraz z zatgcznikami — m.in. Projekt Budowlany.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaciji Projektowe;.

Przedmiar Robét — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robét w kolejnosci technologicznej ich wykonania
wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Roboty - oznaczajg wszelkie prace budowlane, montazowe i instalacyjne, w tym prace projektowe i prace pomocnicze,
prowadzone na Terenie Budowy w celu realizacji i ukorczenia Obiektu.

STWIORB |/ ST (Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych) - oznacza dokument
zatytutowany Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.

Umowa - umowa na wykonanie zadania objetego specyfikacja, zawarta po rozstrzygnieciu przetargu pomiedzy
Zamawiajacym i Wykonawca.

Wykonawca - podmiot wybrany w przetargu na realizacj¢ zadania objetego Specyfikacjg Techniczng i Dokumentacja
Projektowa.

Generalny wykonawca - przedsigbiorstwo dziatajgce na zlecenie inwestora, ktérego zadania obejmujg kompleksowg
realizacje inwestycji w zakresie prac budowlanych i montazowych. Prace sg wykonywane na podstawie umowy o generalne
wykonawstwo w okreslonych terminach i w stopniu niezbednym do skutecznego wystapienia z wnioskiem o wydanie
pozwolenia na uzytkowanie obiektu. Wynagrodzenie obejmuje sume wartosci brutto prac wszystkich podwykonawcow
i marze generalnego wykonawcy.

Zamawiajacy — oznacza osobe, wymieniong jako Zamawiajacy w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcow tej osoby.

Inwestor — osoba fizyczna lub prawna, na ktdrej imie realizowana jest inwestycja uczestniczaca w procesie budowlanym.
Z tego faktu wynika, szereg praw i obowigzkéw cigzacych na inwestorze przez caly okres realizacji inwestycji to znaczy od
momentu podjecia decyzji o budowie nieruchomosci, az do chwili przekazania gotowego obiektu do uzytkowania.

Protokét przekazania - pokwitowanie przekazania pod wzgledem ilo$ciowym nie stanowigce odbioru w rozumieniu Umowy.
Podpisujac Protokét przekazania Zamawiajacy nie jest obowigzany dokonywaé sprawdzenia kompletno$ci i jakosci
wykonanej pracy.

Wada - jawne lub ukryte wiasciwosci tkwigce w stanowigcych przedmiot Umowy pracach i dziataniach, w tym pracach
projektowych, lub ich efektach, w tym Dokumentacji projektowe;j i innych utworach, bedace w sprzecznosci z wymaganiami
wynikajacymi z Umowy lub tez skutkujace niemoznoscig uzywania lub korzystania z tych efektow zgodnie z przeznaczeniem
albo tez obnizajace stopien uzytecznoéci tych efektow albo ich jakosci; za Wade uznaje sie réwniez wady prawne, w tym,
w szczegolno$ci sytuacje, w ktorej efekty prac i dziatah Wykonawcy sg obcigzone prawami 0sob trzecich.

1.4. Zakres robét objetych STWiORB

Spis dziatébw STWIORB wraz z klasyfikacjg wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV). Wymagania ogélne zawarte
w STWIORB dotyczg wszystkich robét budowlanych i nalezy je stosowaC w powigzaniu ze szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
1.5.1. Zgodnos$¢ robot z Dokumentacjg Projektowg i STWiORB

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacie Techniczne (STWIORB) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora stanowig 0 zamdéwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace
dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczeri w dokumentach Umowy, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry spowoduje wniesienie odpowiednich zmian i poprawek. Dokonanie zmian i poprawek
musi by¢ akceptowane przez Projektanta o ile dotyczy Dokumentacji Projektowej.

Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w STWIORB uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji wskazanego w poszczegolnych dziatach STWiORB.

Cechy materiatéw muszg wykazywaé zgodnos¢ z wymogami okreslonymi w punkcie 2 poszczegéinych dziatach STWIORB,
a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.
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W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie uzyskajg pozytywnego wyniku kontroli jako$ci robét, o ktérych mowa w punkcie 6
i wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw obiektow, niezwlocznie zastapi¢ materiaty innymi, a roboty
wykonaé¢ od nowa na koszt Wykonawcy.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma budowlang i dlatego jego
obowigzkiem jest sprecyzowa¢ szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary i szczeg6towe omdwienie catej dokumentacii.
Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;.

Oferent zobowigzany jest wykona¢ wiasne przedmiary robét. W przypadku niewykonania wtasnych przedmiaréw robét przez
Oferenta, przyjmuje sie, iz Oferent w cato$ci akceptuje otrzymany od Inwestora przedmiar i traktuje go jako wtasny.

Technologia wykonania robét powinna wynika¢ z Dokumentacji Projektowej Zamawiajacego, Dokumentacji Roboczej
Oferenta, szczegdtowych instrukciji producentdw, wytycznych ITB, ogdlnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich Norm
oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych. Oferent zapozna sie z placem
budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona wtasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji
oraz proponowanej technologii rob6t. Wszelkie niejasno$ci dotyczace przedmiaru nalezy wyjadnia¢ w trakcie negocjacii.

Po ztozeniu oferty przyjmuje sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidtowej wyceny przedmiotu
zaméwienia. Oferent jest Swiadomy i przyjmuje odpowiedzialno$¢ tak jak za wiasne, za wszystkie btedy, uchybienia i szkody,
jakie ewentualnie wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas wykonywania robét i dostaw.
Zamawiajacy, w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

Zaplanowanie powyzszego zakresu prac oraz jego wycena jest obowigzkiem Wykonawcy na etapie przetargu.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy

Przekazanie Terenu Budowy i Dokumentacji Budowy nastapi protokolarnie w terminach okre$lonych w umowie.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dokumentacji budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszystkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione do wgladu na Zyczenie
Zamawiajacego.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie rob6t Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych i ostrzegawczych
— w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor Nadzoru okresli niezbedny sposéb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie
prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.

1.5.4. Zaplecze budowy oraz zaplecze Zamawiajacego

Bedzie organizowane na terenie nalezacym do Inwestora. Wszystkie szczegdty zostang przekazane Wykonawcy
w momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Umowy, az do odbioru
ostatecznego Robdt, a w szczegolnosci:

o Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych czynnoSci zwigzane z budowq
i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed dostepem os6b
nieupowaznionych.

o Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone punktéw pomiarowych do chwili ostatecznego odbioru robét.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

o  Wykonawca we wtasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy a koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajq sie
w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowej.

o Wykonawca wykona wszystkie prace wstepne potrzebne do zorganizowania zaplecza, doprowadzi instalacje
niezbedne do jego funkcjonowania oraz wyposazy w odpowiednie obiekty i drogi montazowe.

o Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania doprowadzenia, przytaczenia wszelkich czynnikéw i mediow
energetycznych do zaplecza i placu budowy, takich jak: energia elektryczna, gaz, woda, Scieki itp.

o Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikéw i mediéw energetycznych nalezy do obowigzkéw Wykonawcy i w petni
jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych przytaczenia, dokonanie uzgodnien itp.

o  Wykonawca w ramach umowy ma uprzatna¢ plac budowy po zakoriczeniu kazdego elementu robét i doprowadzi¢ go
do stanu pierwotnego po zakoriczeniu robét i likwidacji placu budowy.

o Koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowej Wykonawca ma
obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

UWAGA:
Wytyczne do przygotowania Zaplecza budowy oraz pomieszczen dla potrzeb Zamawiajacego zgodnie z zapisami zawartymi
w Umowie na roboty budowlane.
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1.5.5. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna, stosowanie si¢ do ustalen prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz przepisy (wydane przez
odpowiednie wiadze miejscowe), ktére sgq w jakichkolwiek sposéb zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni
odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wiasno$ci i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych: wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych,
urzadzen, materiatébw lub metod. W sposdb ciggly powinien informowaé Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odpowiednie dokumenty. Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa
finansowe lub prawne to w catosci obciaza one Wykonawce.

1.5.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasno$ci publicznej lub prywatnej. Jezeli
w zwigzku z zaniedbaniem, niewfasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatarn ze strony Wykonawcy
nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy
uszkodzong wiasno$¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wtasno$ci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne oraz musi uzyska¢ od
odpowiednich wladz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informaciji o ich lokalizacji (dostarczone przez
Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji
i urzadzen.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone drzew, krzewodw, kwietnikow i trawnikdw znajdujacych sie w obrebie
prowadzonych robét. W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia w/w elementéw zieleni Wykonawca ponosi wszelkg
odpowiedzialno$¢ wynikajaca z przepisow Ustawy ,O ochronie i ksztattowaniu $rodowiska".

Wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania i przywrdcenia na wiasny koszt zieleni do stanu pierwotnego
(. posadzenie drzew i krzewdw w razie ich zniszczenia, naniesienie i rozscielenie warstwy 5-8 ¢cm ziemi urodzajnej na
trawnikach oraz wysianie nasion traw).

1.5.7. Warunki dotyczace organizacji ruchu oraz zabezpieczenie chodnikéw i jezdni.

W trakcie realizacji rob6t wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe zabezpieczenia
ruchu i urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki, itp., aby zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu kotowego
i pieszego. Inwestor zapewnia zaplecze dla potrzeb wykonawcy (pomieszczenia socjalne, bez pomieszczen
magazynowych). Inwestor zapewnia miejsca poboru energii elektrycznej i wody.

1.5.8. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé, w czasie prowadzenia rob6t, wszelkie przepisy ochrony $rodowiska
naturalnego. W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:
o podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci prywatnej
i spotecznej, a wynikajacych ze skazenia $rodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania;
o miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie moze
powodowaC zniszczen w $rodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczacych srodowiska, obcigzajg Wykonawce;
o wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robét, a wynikajace z zaniedban w czasie realizacji robét, obcigzaja
Wykonawce.

1.5.9. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowaé
materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte
do robot muszg mie¢ Swiadectwa dopuszczenia do stosowania, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.
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1.5.10. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmieci na terenie budowy,
w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materialy tatwopalne
bedg sktadane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0séb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedq na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami uzytkownika
nieruchomo$ci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego dziatalnoscig przy realizacji
robot przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadaC bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaty w wyniku
zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

1.5.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisow dotyczacych bhp. W szczegélnosci Wykonawca ma
obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczefstwa publicznego. Uznaje sig,
ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kosztorysowej.

1.5.12. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow i wyposazenia na
i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu, nietypowych wagowo tadunkéw
i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujgce
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy
i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
Nadzoru.

1.5.13. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki umowy przewiduja realizacje)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczyé Zamawiajgcemu, pomieszczenia biurowe, sprzet, transport oraz inne
urzadzenia towarzyszace, zgodnie z warunkami umowy z Inwestorem.

1.5.14. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Jesli w dokumentach umownych powotfane sa konkretne normy i przepisy, ktdre spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary
oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych norm i przepisow.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Wszystkie uzyte materiaty winny posiada¢ odpowiednie atesty techniczne i zdrowotne, zgodne z Polskg Normg powinny by¢
dopuszczone do stosowania oraz uzytku zgodnie z technologig i wiedzg budowlana.

Wykonawca stosujacy rozwigzania materiatowe wskazane w specyfikacjach, zobowigzany jest do uwzglednienia w cenie
wszelkich wymogow dotyczacych stosowania materiatéw i wyrobow w zakresie ich mocowania, osadzania, uszczelniania,
stosowania sprzetu pomocniczego, narzedzi i wszelkich innych akcesoridw, jak rowniez wszelkich konsekwencii
wynikajacych z kolejnosci, czasu trwania i organizacji robét, ktérych wymaga stosowana technologia.

Przy zmianach na etapie budowy oraz po wyborze konkretnych rozwigzan systemowych Wykonawca jest zobowigzany
sporzadzac i przedstawia¢ do akceptacji Inwestora rysunki warsztatowe.
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2.2. Akceptowanie uzytych materiatow

Uzyte w projekcie nazwy dostawcoéw, producentéw, materiatéw, urzadzen czy ich elementéw nalezy traktowaé jako
przyktadowe. Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowa¢ materialy czy urzadzenia rownowazne pod warunkiem,
ze klasa ich jakos$ci bedzie odpowiada¢ podanej w materiatach przetargowych oraz beda zachowane parametry
techniczne i jako$ciowe. Dlatego nalezy poda¢ nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego materiatu czy
urzadzenia i udokumentowac jego jakos$¢, celem pordwnania. Zaproponowane zamienniki przedtozy¢ do konsultacji
i akceptacji projektantow i inwestora.

Wykonawca bedzie stosowaé tylko materialy dopuszczone do obrotu na terytorium RP na mocy odpowiednich
atestow i zaswiadczen, o udokumentowanym pochodzeniu, sprowadzone na podstawie probek od producentow,
zaakceptowanych przez Projektanta po przedstawieniu ich nie pézniej na 20 dni roboczych przez ztozeniem
zamoéwienia.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego
zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania STWIORB w czasie prowadzenia robot.

Jezeli materiaty z akceptowanego Zrédta sg niejednorodne lub niezadowalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmienié
zrodto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej partii
materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu eksploataci.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatdw z jakichkolwiek zrédet.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatow i urzadzen do robot.

Eksploatacja zrodet materiatdw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Roéwnowazne stosowanie materiatdw, maszyn i urzadzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamawiajacego powotane sg konkretne urzadzenia, maszyny, materiaty lub ich producenci,
przyjmuje sie ze nie sg one wigzace, i majg one jedynie charakter informacyjny i przyktadowy. Karty katalogowe (jesli sa)
majq_ jedynie charakter pomocniczy w celu okreSlenia parametrow i charakterystyki pracy poszczegéinych urzadzen.
Dopuszcza sie zastosowanie innych rownowaznych urzadzern o parametrach pracy i charakterystyce nie gorszej niz
okreslono w kartach katalogowych.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatow rownorzednych tj. o réwnych lub lepszych parametrach technicznych, o réwnych
lub lepszych parametrach materiatowych, zapewniajacych réwng lub lepszg trwato$¢ i niezawodno$¢ po akceptacii
inspektora, inwestora i projektanta.

Zgodnie z art. 101 ust. 4 ustawy PZP dopuszcza sie zastosowanie materiatow, urzadzen itd. ,rownowaznych” w odniesieniu
do opisanych w dokumentacji. Jako ,réwnowazne” zamawiajacy bedzie uznawat materiaty i urzadzenia posiadajace
parametry techniczne, eksploatacyjne i funkcjonalne nie gorsze niz materiaty i urzadzenia, ktére zastepuja. Materiaty lub
urzadzenia pochodzace od konkretnych producentdw okreslaja minimalne parametry jakos$ciowe i cechy uzytkowe, jakim
muszg odpowiada¢ materiaty lub urzadzenia oferowane przez wykonawce, aby zostaty spetnione wymagania stawiane przez
Zamawiajgcego..

Niedopuszczalne jest stosowanie technologii i materiatow zamiennych bez zgody nadzoru inwestorskiego i nadzoru
autorskiego.

Wszystkie produkty zastosowane przez wykonawce muszq posiadac niezbedne, wymagane przez prawo deklaracje,
zgodnoS$ci i jako$ci z aktualnymi europejskimi normami dotyczacymi okre$lonej grupy produktéw.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie
materiatow bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie
zostanag przyjete i nie beda zaptacone.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania, byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiadciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru. Przechowywanie materiatow musi si¢ odbywaé na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osob trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania
materiatéw powinny by¢ po zakoriczeniu robét, doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnionych z Inwestorem.

Do magazynowania szczegolnych wyrobdw np. materiatéw niebezpiecznych, tfatwopalnych obowigzujq przepisy
szczegobtowe.

W przypadku wystapienia koniecznosci logistycznego sktadowania materiatéw na budowie, po uzgodnieniu z Kierownikiem
Budowy, Wykonawca powinien wykona¢ harmonogram dostaw materiatow budowlanych.
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2.6. Materialy pochodzace z rozbiérek i demontazy
Materialy nalezy przejrze¢ i posortowa¢. Ostateczng decyzje o przydatnosci do ponownego wykorzystania materiatow
podejmie Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Zamawiajacym.

Materialy nie nadajace sie do ponownego wbudowania Wykonawca winien odtransportowaé na skifadowiska przy
zachowaniu przepiséw odno$nie ochrony $Srodowiska i zagospodarowania odpadéw (Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach Dz. U. z 2013 roku poz. 21).

Materiaty nadajace sie do ponownego wbudowania sg witasno$ciq Zamawiajacego i nalezy je odwiez¢ na sktadowisko
Zamawiajacego.

Niedopuszczalne jest zakopywanie lub palenie materiatéw na Terenie Budowy.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogéine

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej i STWIORB.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany w dobrym stanie technicznym
i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze byé pézniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktorych ten
sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen na o$ przy transporcie materiatéw i sprzetu na i z terenu Robo6t.
Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych tadunkdw i w sposéb ciagly bedzie
0 kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robét i na wltasciwo$ci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

Inwestor ma prawo zakwestionowaé cato$¢ lub cze$¢ dostaw w przypadku uszkodzenia lub stwierdzenia niezgodnosci
z warunkami technicznymi.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukoriczenia Rob6t okre$lonych zgodnie z Umowa oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i do usuniecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy urzadzenia i materiaty oraz dokumenty wyspecyfikowane w Umowie, a takze
niezbedny personel i inne rzeczy i ustugi (tymczasowe lub state) konieczne do wykonania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosSci punktéw wszystkich
elementéw Rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczeniu rob6t zostang poprawione, przez Wykonawce na wiasny koszt.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownos¢, stabilno$¢ i bezpieczenstwo wszystkich dziatan prowadzonych na
Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie dokumenty oraz takie projekty kazdej czesci sktadowej urzadzen
i materiatow, jakie bedg wymagane, aby ta cze$¢ byta zgodna z Umowa.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych obszaréw, jakie mogq
by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inspektorem Nadzoru jako obszary robocze.

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich niepotrzebnych
przeszkod oraz bedzie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio rozmiesci wszelki sprzet i nadmiar materiatow.

Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktéw, linii i poziomédw odniesienia sprecyzowanych w Umowie lub
podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich czesci rob6t i naprawi kazdy btad w usytuowaniu,
poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu robét.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pdzniej niz w terminie
wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit
Wykonawca.

Roboty nieujete w dokumentaciji, a wynikajace z technologii budowy, zastosowania materiatéw lub montazu urzadzen winny
by¢ uwzglednione w kosztorysie ofertowym Wykonawcy. Brak ich wyszczegolnienia w dokumentacji nie moze stanowi¢
podstawy do roszczen finansowych Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektow.

Przed przystapieniem do robot sprawdzic w odpowiednich projektach roboty zwigzane. Ewentualne wady koordynacii
przedstawi¢ nadzorowi autorskiemu przed przystapieniem do robot. Prowadzenie robét w przypadku stwierdzenia wad
koordynacji projektu jest zabronione. W szczegélno$ci zabronione jest prowadzenie robét w oparciu o dokumentacie jednej
branzy bez sprawdzenia ich odniesieri do architektury i pozostatych branz. W razie watpliwo$ci dotyczacych projektu nalezy
skontaktowac si¢ z projektantem i powyzsze watpliwosci wyjasnic.

Kierownik budowy jest zobowigzany do przygotowania planu ewakuacji w zalezno$ci od prowadzonych robdt budowlanych
oraz wprowadzenia wiasciwych zabezpieczen ppoz.

Zakres dziatalnosci Wykonawcy na budowie bedzie obejmowac:

o wykonanie robét zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami, a dla produktéw i wyrobéw dla ktérych norm takich
nie ma, wykonanie robét zgodnie z odpowiednimi normami i standardami, ktérymi postuguje si¢ producent danego
wyrobu, jak réwniez wykonanie robdt zgodnie z instrukcjami producenta odnos$nie warunkéw wykonania, transportu
czy montazu,

o organizacie budowy w zakresie: zaopatrzenia w materialy, robocizny, transportu materiatdw i oséb, pracy sprzetu,
obstugi administracyjnej, marketingu, podrézy zwigzanych z realizacja robét, i innych czynnosci, ktére Wykonawca
musi podja¢ dla kompletnego i terminowego wykonania ustugi,

o sporzadzanie dokumentacji ,do realizacji’, rysunkéw warsztatowych, rysunkéw powykonawczych lub, w przypadku
podwykonawcow, naniesienie zrealizowanych robét na rysunki wykonawcze,

o sporzadzenie dokumentacji fotograficznych budowy, dokumentacji stanu istniejacego oraz innych dokumentéw
okreslonych w dalszej czesci specyfikacii,

o Swiadczenia z tytutu gwarancji i rekojmi, w tym: przygotowanie instrukcji, przeszkolenie personelu, uczestnictwo
w naradach koordynacyjnych na budowie, odbiorach czastkowych i koicowym, obecno$¢ przy rozruchu urzadzen,

o czynno$ci zwiazane z: ogrodzeniem placu budowy, wykonaniem tablic informacyjnych, budowg obiektdw i drog
tymczasowych, doprowadzeniem mediéw na plac budowy, wykonaniem i uzgodnieniem tymczasowych przytaczy,
o$wietleniem placu budowy oraz wykonaniem wszystkich zabezpieczen ochronnych wymaganych przepisami,

o  ubezpieczenie i ochrone placu budowy,

o nadzér geodezyjny,

o na czas prowadzonych rob6t budowlanych nalezy wyznaczyé osobe odpowiedzialng za odbiory prac z zakresu
ochrony ppoz. oraz biezacego sprawdzania drozno$ci drog ewakuacyjnych.

o inne czynnosci i prace okreslone w Umowie z Inwestorem.
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5.2. Dokumentacja fotograficzna budowy

o Dokumentacja fotograficzna budowy bedzie wykonywana co miesigc, w niezbednej ilosci, w formie zdjec cyfrowych.
o Zdjecia zostang szczegdtowo opisane (z automatycznym datownikiem) i zarchiwizowane w formacie cyfrowym na
no$niku DVD lub CD.

5.3. Szczegotowy harmonogram realizacji robot

Wymaga sie, aby przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacji Zamawiajgcemu
harmonogram robét wraz z opisem ich prowadzenia i szczegbtowym opisem zabezpieczen. Bez uzyskania akceptacji wyzej
opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prac, prace nie bedg mogty zosta¢ rozpoczete. Wszystkie uzyte materiaty
stuzace zabezpieczeniu prowadzonych prac muszg odpowiadac aktualnie obowigzujgcym normom.

5.4. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru
Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, Dokumentacji Projektowej, STWIORB, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na
niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca. W przypadku opdznien realizacyjnych
budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego zakoriczenia robét, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na
okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci i robé6t

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robdt i jako$ci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli
robét. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscia zapewniajgca
stwierdzeniem, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej i STWIORB. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreSlone w STWIORB, normach wytycznych i warunkach
technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Umowg. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, Zze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego beda odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed przystapieniem do
pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piémie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
Wyniki przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajacemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz
w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.

Wyniki badan (kopie) bedq przekazywane Zamawiajacemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek
i badania materiatéw u zrédfa ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonych
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami STWIORB na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacjg projektowa
i STWIORB. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.6. Atesty jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace
atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w STWIORB. W przypadku materiatéw, dla
ktérych atesty sq wymagane przez STWIORB, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna posiada¢ atest
okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajace
atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje przechowywane bedg na
terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

6.7. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjna gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
o organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robét,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0séb odpowiedzialnych za terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementdw robét,
system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig robét,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli,
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem,
sposoéb i procedure pomiaru badan,
sposob i forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych,
o Wwyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli.

Sporzadzony PZJ jest podstawg egzekwowania przez Inspektora Nadzoru z zachowaniem zasad bhp i prawidtowych
procedur wykonywania robét przez Wykonawce i jego pracownikow.

O 0O OO OO0 OO0 OO0
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6.8. Gwarancje i informacje prawno — formalne

Na wykonane prace obowigzuje gwarancja i rekojmia, terminy wg umowy z Generalnym Wykonawcg. Zleceniodawca ma
prawo do indywidualnego definiowania okresu gwarancji w Zapytaniach Ofertowych kierowanych do Wykonawcow dla
poszczegolnych zakresow.

Generalny Wykonawca winien dziata¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace prawo budowlane, oraz inne ustawy regulujace
wykonywanie powierzonych prac.

Wykonawca kazdej czesci robdt jest zobowigzany do wyznaczenia na caly okres trwania robdt Kierownika Robot
posiadajacego uprawnienia zgodnie z polskimi przepisami.

Do Generalnego Wykonawcy robét nalezy zapewnienie wszelkich Srodkow bezpieczenstwa i ochrony dla wykonywanych
przez siebie robdét. Wymaga sie ponadto od Generalnego Wykonawcy skompletowania dokumentéw i obliczen
potwierdzajacych, ze dobrane rozwigzania, materialy i potaczenia roéznych technologii i prac réznych branz spetnig
wymagania, okreslone w prawie budowlanym.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robét
i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru wpisywane bedq do ksigzki obmiaru robot. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukoriczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na pismie.

7.2.  Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania
diuzszej przerwy w robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy robét. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie
ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

7.4. Wykonywanie obmiaru robét

Wszystkie obmiary beda liczone w jednostkach przyjetych w przedmiarze robét. Dlugo$ci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi
punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowe;.

Wyniki obmiaru nalezy wpisa¢ do Ksiegi obmiaru.

Obmiar Robét winien by¢ potwierdzony przez uprawnionego geodete w formie szkicobw geodezyjnych powykonawczych
i zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w Umowie.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Dokumentaciji Projektowej, Ofercie Wykonawcy lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych, nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukorczenia wszystkich Robdt.

Przedstawione w STWIORB i Dokumentacji Projektowej oraz ofercie Wykonawcy iloci i asortymenty robét sg wielkosciami
szacunkowymi i orientacyjnymi. Wszelkie rozbieznosci w asortymentach i iloSciach robot nie bedg podstawg do zmiany
wynagrodzenia okreslonego umowa.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogélne

Roboty podlegajq nastepujacym odbiorom robét, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru:
o  odbi6r materiatow i urzadzen
o odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

odbidr czesciowy

odbidr kohcowy

odbior ostateczny (koicowy przedmiotu umowy)

konawca bedzie dokonywat zgtoszenia gotowosci do odbiorédw w nastepujacych terminach:
w przypadku dostawy na teren budowy materiatéw lub urzadzen - co najmniej na 3 dni przed planowang dostawa;
w przypadku robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — co najmniej na 3 dni przed zakryciem robét;
w przypadku odbioréw czesciowych — co najmniej na 7 dni przed planowanym terminem odbioru;
w przypadku odbioru koricowego rob6t — na 14 dni przed planowanym terminem odbioru;
w przypadku odbioru koricowego przedmiotu Umowy — na 7 dni przed planowanym terminem odbioru.

Zgtoszenia bedg dokonywane poprzez:
1)  zgloszenie przez Wykonawce w Dzienniku budowy gotowoéci do danego odbioru, oraz
2) zgtoszenie przez \Wykonawce poprzez powiadomienie inspektora oraz Zamawiajacego na pismie lub pocztg e-mail na
adresy wskazane przez Zamawiajacego.

Wraz ze zgtoszeniem o gotowosci do odbioru Wykonawca przediozy dokumenty okreslone w Dokumentacji Projektowej dla
danego odbioru.

Zamawiajgcy ma prawo odmowi¢ przystapienia do dokonania odbioru jezeli:
1)  prace bedace przedmiotem odbioru nie zostaty zakoriczone,
2) nie zostaty przeprowadzone proby i sprawdzenia wymagane odpowiednimi przepisami lub Umowa,
3)  Wykonawca nie przedstawit dokumentéw pozwalajacych na ocene przedmiotu odbioru.

O ile co innego nie wynika z postanowiern Umowy, z odbioru sporzadzony zostanie odpowiednio protokét lub adnotacja
w Dzienniku Budowy (dla odbioréw robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu). W przypadku zgtoszenia uwag
(stwierdzenia wad) w protokole lub adnotacji — niezaleznie od innych uprawnien przystugujacych Zamawiajacemu,
Zamawiajacy moze nakazaC ponowne wykonanie robdt lub Swiadczen lub usuniecie stwierdzonych podczas danego odbioru
wad. Jakikolwiek odbidr, nie bedzie skutkowat ograniczeniem uprawnien Zamawiajgcego przy odbiorze koricowym robét lub
przedmiotu Umowy.

O O O

W
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8.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych rob6t, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbiér rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbidr robot
dokonuje Inspektora Nadzoru. Gotowo$¢ danej cze$ci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jako$¢
i iloSC robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikdw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, STWiORB
i uprzednimi ustaleniami.

8.3.  Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak
przy odbiorze koncowym.
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8.4. Odbior koricowy

Odbior kofcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich jakosci. Catkowite
zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy robét nastapi
w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakofczenia robét
i przyjecia dokumentdw, o ktorych mowa w punkcie ponizej pt. ,Dokumenty do odbioru koAcowego robot”. Odbioru
koricowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowg i STWIORB. W toku odbioru
koricowego robot komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych. W przypadku niewykonania
wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin
odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoS¢ wykonywanych robot w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i STWIORB z uwzglednieniem tolerancji i nie
ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszona warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru korncowego rohét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korncowego robét jest protokét odbioru koicowego robét sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

o dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,

o  specyfikacje techniczne,

o uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

o recepty i ustalenia technologiczne,

o dzienniki budowy,

o wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie ze STWIORB,

o atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

o opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badar i pomiaréw zataczonych do dokumentéw
odbioru, a wykonywanych zgodnie ze STWiORB,

o sprawozdanie techniczne,

o protokoly badan i sprawdzen; badania prébek, badania materiatéw, dopuszczenia jednostkowe,

o inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:
o zakres i lokalizacje wykonywanych robot,
o  wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,
o uwagi dotyczace warunkdw realizacji robot,
o date rozpoczecia i zakonczenia robét.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.6. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koAcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawowym dokumentem rozliczeniowym jest oferta Wykonawcy zawierajgca cene ryczattowg na wykonanie robot.

Cena oferty obejmowac¢ musi wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz zgodnej z umowg i zgodnej
z obowigzujacymi przepisami taczng ceng robot i innych $wiadczen niezbednych do realizacji przedmiotu zaméwienia.
Podstawg do obliczenia ceny oferty jest dokumentacja projektowa i STWIORB.

Wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak np. wywoz gruzu czy zabezpieczenia przed uszkodzeniami,
nie sa rozliczane odrebnie. Wykonawca ma za zadanie uwzgledni¢ je w wynagrodzeniu ryczaltowym, cenach
jednostkowych robét podstawowych lub tez scalonych cenach elementéw prac.

Kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej
wykonanie, okre$lone dla tej roboty w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Kwoty ryczattowe lub ceny jednostkowe za wykonane roboty bedg obejmowaé:

o robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami;

o warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na Teren
Budowy;

o warto$¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami;

o koszty poSrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko;

o podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Ptatnos$¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentdw, bedg obowigzywaC postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzahn réwnowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakoSciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie réwnowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakosci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajacego.

10.1. Ustawy i Rozporzadzenia

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 2018 r. poz. 1202)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2019 r. poz. 1065);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 16 pazdziernika 2015 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2015 r. poz. 1775).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa pracy i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 28 marca 2012 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego. (Dz.U. 2012 poz. 365 z pdzniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczeristwa pracy
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegélnie
szkodliwych dla $rodowiska wodnego oraz warunkdw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do wéd lub do ziemi Sciekdw,
a takze przy odprowadzaniu wdd opadowych lub roztopowych do wéd lub do urzadzen wodnych. (Dz.U. 2019 poz. 1311).
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Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow dokumentéw, jakich moze zada¢ zamawiajacy
od wykonawcy w postepowaniu o udzielenie zaméwienia (Dz. U. z 2016 r. poz. 1126).

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 17 stycznia 2019 r. (Dz.U. z 2019 r. poz. 266).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. -Prawo zaméwien publicznych (Dz. U.z2018r. poz. 1986).
Ustawa z dnia 15 marca 2019 r. 0 zmianie ustawy o drogach publicznych (Dz.U. 2019 poz. 698).

10.2. Normy

Obowigzuja normy wymienione w szczegdtowych specyfikacjach technicznych dla poszczegdlnych rodzajow robot.

10.3. Inne dokumenty

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale oméwiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z pracami rozbiérkowymi dla zadania pn. ,Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku
mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
451100001 proty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych, roboty
ziemne.
45111000-8 | Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.3 STWIORB.

1.4. Zakres rob6t objetych STWIORB

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie prac przygotowawczo- rozbidrkowych zgodnie z dokumentacjg
projektowa,

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.

2. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki.
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3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

W ramach niniejszej inwestycji nalezy stosowac ponizszy sprzet lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:
spycharki,

tadowarki,

zurawie samochodowe,

samochody ciezarowe,

zrywarki,

mioty pneumatyczne,

frezarki nawierzchni,

pity mechaniczne,

koparki.

O 0O O O OO0 OO0 OO0

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 4 STWIORB.

Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB..

W czasie prowadzenia prac budowlano rozbiérkowych obowigzuje przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa okreslonych
w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywaniu robé6t budowlanych (Dz.U.nr 47 poz.401).

Przed przystgpieniem do wykonywania robdét budowlanych w obiekcie nalezy w pierwszej kolejnosci dokonaé
zabezpieczenia, demontazu, badZ pobrania wyciskow elementdw, ktére zostaty wskazane do zachowania badz odtworzenia.
Ponadto nalezy zdemontowal i zabezpieczyC historyczne elementy stanowigce wykoriczenie wnetrz budynku. Po
demontazu wszelkich elementéw wykonczen i usunieciu warstw tynkéw i okladzin ze $cian murowanych nalezy
przeprowadzi¢ ocene stanu technicznego muréw i wykona¢ inwentaryzacje istniejacych zarysowan i uszkodzen. Na
podstawie tych dziatah zostanie podjeta decyzja o ewentualnej koniecznoSci i zakresie wykonania napraw badz
dodatkowych wzmocnien konstrukcji budynku. Z uwagi na obiekt istniejacy, wszelkie prace konstrukcyjne przewidziano do
wykonywania etapami w taki sposob, by w kazdym momencie byta zapewniona stateczno$¢ budynku i jego geometryczna
niezmienno$¢.

Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy uzyska¢ wszystkie niezbedne pozwolenia i uzgodnienia wymagane do
ich przeprowadzenia. Nalezy poinformowaé z odpowiednim wyprzedzeniem osoby, instytucje, na ktore prowadzone prace
rozbiérkowe mogg bezposrednio oddziatywac oraz zapewnié¢ sobie dojazd na teren prac rozbiérkowych.

Przed przystapieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:
o Miejsce prac oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
o  Zaplanowa¢ kolejno$¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci,
o Zapozna¢ pracownikdw z programem rozbidrki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania,
o Wstepnie oczysci¢ teren, wyznaczy¢ ewentualne miejsca socjalne dla pracownikow, miejsca sktadowe materiatow
budowlanych, miejsca postojowe dla maszyn,
Zabezpieczy¢ obiekty i ich elementy, ktdre nie podlegaja rozbiorce w tym zielen wysokq
Zabezpieczy¢ wszelkie istniejace uzbrojenie, ktére nie podlegajg demontazowi,
o Dobra¢ sprzet do robot rozbiorkowych.

O O
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5.2. Zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania pracy

Podczas prac rozbiorkowych zabrania sie:
o Recznie przemieszczaé i przewozi¢ cigzary o masie przekraczajgcej ustalone normy,
o Obstugiwa¢ urzadzenia bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen,
o Zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn,

Przy wykonywaniu robét rozbiérkowych nalezy:
o Uzywac¢ tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nieuszkodzonych, prawidtowo oprawionych,
o Utrzymywaé w porzadku miejsce pracy, nie rozrzuca¢ narzedzi stuzacych do rozbiorki,
o Konieczne jest stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej,
o W razie niemoznoéci unikniecia w czasie trwania robdt wiekszych ilosci pytu, pracownikdw nalezy zaopatrzy¢
w okulary ochronne,
o W czasie trwania robét wszyscy pracownicy musza stale pracowa¢ w kaskach.

Przepisy BHP podczas prowadzenia robdt rozbiorkowych

Przed dopuszczeniem pracownika do pracy nalezy go zaopatrzyé w odziez roboczg i ochronna,

W skiad odziezy ochronnej wchodza;: rekawice, okulary, kask, pas ochronny.

Zabrania si¢ prowadzenia rob6t o zmroku przy sztucznym $wietle.

Na budowie musi by¢ tablica z nastepujacymi adresami: punkt lekarski, Straz Pozarna, Pogotowie Ratunkowe, Policja.

0O0O0O0

5.3. 0Ogoliny spos6éb wykonywania rozbiorki

Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP podczas wykonywania robét budowlanych zgodnie z ustaleniami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. (Dziennik Ustaw nr. 48 z 2003 r poz. 401). Roboty rozbiérkowe
nalezy wykonaé recznie lub odpowiednim, sprawnym technicznie sprzetem mechanicznym z zachowaniem ostroznosci.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane.
Pracownicy musza by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

5.4. Informacja o materiatach odpadowych z rozbiorki i sposobie ich zagospodarowania

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia gospodarki odpadami zwigzanych z prowadzonymi pracami - w tym takze
odpaddw porozbiérkowych - jako wytworca tych odpadéw w rozumieniu art.3 ust. 1 pkt. 32 Ustawy o odpadach. Wykonawca
w zakresie budowy, rozbidrki i innych prac powigzanych z inwestycjg jest, zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt. 32 ustawy o odpadach,
wytwércg odpaddw powstajacych w wyniku $wiadczenia tych ustug. Jesli Wykonawca nie posiada na terenie danego
powiatu prawa wytwarzania odpadéw, winien on przed rozpoczeciem rob6t dopetni¢ obowigzkéw okreslonych w ustawie
o0 odpadach.

Wykonawca powinien zwroci¢ sie do stosownych stuzb komunalnych o wskazanie miejsc wywozu poszczeg6lnych
elementéw z rozbiérki. Podczas wykonywania prac rozbidrkowych powstang odpady zakwalifikowane zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. 2020 poz. 10) do
grupy 17. "Odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wtaczajac glebe
i ziemie z terendw zanieczyszczonych)".

W czasie prowadzenie prac rozbiérkowych materiaty nalezy segregowaé i oddzielac te, ktére mogg by¢ wykorzystane, jako
surowce wtorne.

Po podjeciu decyzji o utylizacji materiatéw lub o wtérnym ich przetworzeniu nalezy przekaza¢ je uprawnionemu podmiotowi,
ktéry podda je procesowi recyklingu. Materiaty, ktdre nie mogg byé wykorzystane, jako surowce wtérne nalezy
przetransportowa¢ na zorganizowane wysypisko $mieci - wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpadéw.

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, wykonawca robét rozbiérkowych zobowigzany jest
przedtozy¢ wiasciwemu organowi informacje o wytwarzanych odpadach oraz sposobach gospodarowania nimi. W przypadku
konieczno$ci zajecia pasa drogowego, wykonawca na czas prowadzonych prac rozbiérkowych musi uzyska¢ zezwolenie
zarzadcy drogi na zajecie pasa drogowego (Dz. U. 2021 poz. 1376).

5.5. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien oczySciC caty strefe objeta robotami oraz miejsca w poblizu
wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy. Z tego tytutu Wykonawca ma
obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkéd uznanych w momencie odbioru robét.

Wszystkie elementy moZliwe do powtdrnego wykorzystania powinny byé usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.
Uzyskane elementy Wykonawca powinien przewiez¢ na miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.
Elementy i materiaty, ktére stajq sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 6
STWIORB.

Jakos¢ wykonywanych rob6t musi by¢ zgodna z wymogami ogélnymi STWIORB oraz dokumentaciji projektowe.

Kontrola jakosci robét rozbiérkowych polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robét rozbidrkowych.

Kontroli podlega takze sposdb wykonania robot rozbiorkowych, prawidtowo$ci transportu i sktadowania materiatow
uzyskanych podczas rozbiérki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogéine
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiIORB.

Jednostkami obmiaru sa; [m], [m?], [m3], [szt], [kpl].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czeéci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny wykonania robét w odniesieniu do ich, jakosci i kompletnosci oraz
zgodnosci z dokumentami kontraktowymi, w tym zgodnosci z warunkami wykonania i odbioru robét.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy. Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot
zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujacymi Normami Technicznymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogéine
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wiasciwych robdt,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O O O O OO0 OO0
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentoéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosSciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Ustawy i Rozporzadzenia

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 25 czerwca 2021 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy o drogach publicznych (Dz.U. 2021 poz. 1376).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. 2020 poz. 10).
Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 6 wrzesnia 2021 r. w sprawie sposobu prowadzenia
dziennikéw budowy, montazu i rozbiérki (Dz.U. 2021 poz. 1686).

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB omdwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem rusztowan, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn.:
»Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

44200000-2 Wyroby konstrukcyjne

44210000-5 Konstrukcje i cze$ci konstrukcji

Wyroby konstrukcyjne i czesci, z wyjatkiem budynkéw z gotowych

44212000-9 ,
elementow

44212300-2 | Konstrukcje i ich czesci

44212310-5 Rusztowania

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.3 STWIORB.

1.4. Zakres rob6t objetych STWIORB

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
montaz rusztowan,

odbior techniczny i przekazanie rusztowania do eksploatacii,
eksploatacja rusztowania (uzytkowanie),

odbiér rusztowania i przekazanie do demontazu,

demontaz rusztowan,

kontrola techniczna zdemontowanych elementéw rusztowania.

O O O O O O

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.

1.6. Dokumentacja

Przy budowie oraz podczas eksploataciji rusztowania, nalezy przedstawi¢ nastepujace dokumenty:
o RT - dokumentacja producenta;

RN - obliczenia statyczne (DT);

Instrukcja montazu rusztowania;

Protokét odbioru rusztowania;

Instrukcja eksploatacji rusztowania, protokoty pokontrolne;

Protokét przekazania rusztowania do demontazu;

Instrukcja demontazu Rusztowania;

Protokét pokontrolny.

O O O O O 0O
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt 2 STWIORB.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne Europejskie lub Krajowe Oceny Techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci z Europejska lub Krajowg Oceng Techniczng lub inne
stosowne dokumenty objete prawem.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czeSci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 3
STWIORB.

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujace zachowania wymogow uzyskania stosowej jakosci robot lub przepiséw bezpieczenstwa zostang,
przez nadzor inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 4 STWiORB.

4.2. Transport materiatow

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewniaé zabezpieczenie elementéw przed wplywem szkodliwych
czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i whasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 5 STWIORB.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2.  Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sa montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej.
Rusztowanie rurowo-zlgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca
sie stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg,
montazu i eksploatacii, dostarczong z rusztowaniem przez producenta.
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W celu bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ te instrukcje. Podczas
montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegaC przepisy BHP. Praca na rusztowaniach wymaga
posiadania przez pracownikéw badar lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem
Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

o wczasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajacego dobrg widocznos¢,

o wczasie gestej mgly, opadéw deszczu, Shiegu, gotoledzi,

o podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs¢, przejs¢ rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na wysoko$ci 2.4 m od terenu i ze spadkiem
45 stopni w kierunku zrodta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt 6
STWIORB.

Kontroli bedzie podlega¢:
o stan podtoza na ktorym bedzie montowane rusztowanie,
sposéb posadowienia rusztowania,
sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,
stezenia rusztowan,
sposdb zakotwienia,
pomosty robocze i ich zabezpieczenia,
zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jako$ci bedzie réwniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robot i wykonywanych elementéw.

O O O O O O

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 7 STWIORB.

Podstawg dokonywania obmiardw okreslajacg sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotgczony do dokumentacii
przedmiarowej.

Obmiar robot wykonuje w metrach kwadratowych [m?] zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na ptaszczyzne
poziomg, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan okre$la sie jako komplet
[kpl.].
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt 8
STWIORB.

Odbior robot nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu.
Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru.

Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywa¢ codziennie przed rozpoczeciem pracy, sprawdzajac:
o  czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,
czy jest prawidtowo zakotwione,
czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,
czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste, nie $liskie, stabilne),
porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),
o  czy nie zaszly zjawiska majace ujemny wptyw na bezpieczefstwo rusztowania.
Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢ kierownik budowy lub konserwator,
ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére moga spowodowa¢ katastrofe
budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

O O O O

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O O O 0O O O 0 O
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentdéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakoSciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakosci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajacego.

10.1. Normy

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okre$lenia, podziat i gtéwne parametry.

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.

PN-EN 39:2003 Rury stalowe do budowy rusztowan. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 74-1:2022-08 Ztacza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w dekowaniach i rusztowaniach.
Czg$¢ 1: :Ztacza do rur. Wymagania i metody badan.

PN-EN 74-2:2022-08 Ztacza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w dekowaniach i rusztowaniach.
Cze$¢ 2: Ztacza specjalne. Wymagania i metody badan.

PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Cze$¢ 1: Rusztowania.
Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania.

PN-EN 12811-4:2014-02 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Cze$¢ 4: Daszki ochronne
rusztowan. Wymagania dotyczace wykonania i konstrukcji wyrobu.

PN-EN 12810-1:2010 Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych. Cze$¢ 1: Specyfikacje
techniczne wyrobdw.

PN-EN 12810-2:2010 Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czes¢ 2: Specjalne metody

projektowania konstrukcji.

10.2. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki Budowlane;.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWiORB omoéwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania
podktadu z betonu, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Budynek mieszkalny-
BSC 5”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich cze$ci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 | Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.
45262300-4 | Betonowanie.
45262350-9 | Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4. Zakres rob6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia wszelkich rob6t zwigzanych z wykonaniem podktadu z
betonu i poduszek betonowych z betonu klasy C20/25.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt 1.5 STWiIORB.
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt. 2 STWIORB.

Na budowe powinny by¢ dostarczane wyroby do wykonywania robét przewidziane w projekcie.
Wyroby do wykonywania rob6t powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepujacymi dokumentami:
a. deklaracja wiasciwosci uzytkowych DOP lub deklaracja wlasciwosci,
b. wytyczne stosowania wyrobu wedtug producenta, o ile nie sg one ujete w projekcie,
c. informacja o okresie przydatno$ci do stosowania wyrobu,

Podczas przyjmowania na budowe wyrobdéw wykonawca powinien sprawdzic:

a. zgodno$¢ dostarczonych wyrobow z dokumentacja projektowa,

b. kompletno$¢ i aktualnos¢ dokumentow dostarczonych na budowe wraz z wyrobami do wykonania robot,

c. wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, stan zawilgocenia, zapach, wymiary itp. wtasciwosci losowo wybranej
partii dostarczonego wyrobu z podanymi w dokumentach opisami tych wiasciwosci, przewidzianymi do
sprawdzenia podczas kontroli biezacej, lub innymi, o ile kontrola taka byta przewidziane w projekcie.

Wynik sprawdzenia wyrobu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy.

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu
z danego Zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego Zrodia. Jezeli materiaty
z akceptowanego zrodla sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmienié Zrddto
zaopatrywania w materiaty.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
2.21. Kruszywo

Podczas ustalania skfadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyktego nalezy kierowaé sie postanowieniem
0g6lnym normy PN-EN 206+A2:2021-08 oraz PN-EN 12620+A1:2010.

2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetniaé warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla wody
stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatno$ci wody.

2.2.3. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spemiaé wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012 oraz
PN-EN 206+A2:2021-08.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone potwierdzenie zgodnosci badz tez certyfikat zgodno$ci
z wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikacji (atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do
wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji
przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam, tylko jeden rodzaj cementu z tej samej
cementowni.
Jesli nie przeprowadza sie badan wytrzymatoSciowych cementu przed jego uzyciem, to w przypadku podejrzenia, ze
rozpocza} sie proces starzenia, nalezy skontrolowaC ewentualny jego stopien zwietrzenia, przejawiajacy sie powstawaniem
wyzej opisanych grudek. Zwietrzenie jest efektem higroskopijnoci cementéw, tzn. reakcji taczenia sie cementu z wilgocig
zawartg w powietrzu. W celu oceny, czy dany materiat nadaje sie jeszcze do uzycia nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
badania:
a. jezeli cement zawiera grudki dajace sie tatwo rozgnie$¢ w palcach lub rozpadajace si¢ w wodzie, mozna go
uzywac¢ do betonu pod warunkiem zwiekszenia iloSci cementu, aby wskaznik cementowo-wodny c/w byt wyzszy
0 10% w stosunku do pierwotnie przyjetego,
b. jesli cement zawiera grudki niedajace sie rozgnie§¢ w palcach i jednoczesnie nierozpuszczalnych
w wodzie, to usuwamy grudki z cementu przez przesianie go na sicie o oczkach kwadratowych wielko$ci 2mm;
jezeli grudek jest nie wiecej niz 30% w stosunku cigzarowym, to przesianego cementu mozna uzy¢ — po uprzednim
sprawdzeniu wytrzymato$ci betonu.
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2.2.4. Chudy beton

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodno$ci z zatwierdzong przez
Inspektora Nadzoru receptura. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz $wiadectwo zgodnosci
Z recepturg.

Standard przygotowania chudego betonu zgodny z obowigzujacg normag PN-EN 206+A2:2021-08.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$é
wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej i STWIORB. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany w dobrym stanie technicznym
i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos$¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacii, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robét. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych
sprzetu w cenie jednostkowej robdt, do ktdrych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg
oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do robét musza korzysta¢ z nastepujacego sprzetu:
o  mieszarki do zapraw,

betoniarki wolnospadowe;,

przeno$nych zbiornikéw na wodg,

drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

polewaczek do pielegnacji betonu,

elektronarzedzi.

O O O O O

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Materiaty workowane

Materialy workowany powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem, przewozony na foliowanych paletach.
4.2.2. Mieszanka betonowa

Mase betonowg nalezy transportowa¢ $rodkami nienaruszajacymi jednorodnosci masy, nie doprowadzajac do segregacji
masy. Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniaC dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej
o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji. Do transportu nalezy
stosowa¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy
pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Stosowanie $rodkéw transportu
bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Strona 39



B-01.01.01 - BETON PODKLADOWY

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
o 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
o 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
o 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru. Przechowywanie materiatéw musi si¢ odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem o0sdb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania
materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206+A2:2021-08.

Wykonywanie podtozy mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy. W przypadku, gdy roboty wykonywane sq takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego
o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2. Wykonanie robot

Mieszanke chudego betonu o $cisle okreslonym uziarnieniu, zawarto$ci cementu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé
w mieszarkach stacjonarmnych, gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna
by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposdb zabezpieczony przed segregacjg i nadmiernym
wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej
5°C, gdy podtoze jest zamarzniete oraz podczas opaddw deszczu. Wykonuije sie jg w jednej warstwie o grubosci od 10 do
20 cm po zageszczeniu. Po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczaé jej zageszczenie. Zageszczenie
podbuddéw o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé sie od nizej potozonej krawedzi i przesuwaé sie
pasami podtuznymi, czeSciowo naktadajacymi sie w strone wyzej potozonej krawedzi podbudowy.

Pojawiajace sie w czasie watowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny byé natychmiast naprawione
przez zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na petng gteboko$¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo przez
Sciecie nadmiaru, wyréwnanie i zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekroj
poprzeczny i jednolity wyglad.

Prace wykona¢ w oparciu o0 STWiORB ,Betonowanie konstrukcji”.

5.3. Pobieranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-EN 206+A2:2021-08 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby posiadaja;

o Certyfikat na znak bezpieczerstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, Europejskich i Krajowych Ocen Technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych.

o Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub Europejskimi i Krajowymi Ocenami Technicznymi,
w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okre$long wyzej
oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badar doraznych.

Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umoZliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegdlnosci:
o zgodno$ci z dokumentacjq projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary),
o stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,
o jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnoSci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowo$ci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:
o rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej faty,
przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac prze$witdw wiekszych niz 2 mm,
o odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm diugosci
taty i 5 mm na cafej diugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

6.4. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy musza spetnia¢ okreslone w STWIORB wymagania. Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg
odstepstwa od postanowien STWIORB powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiarowa jest
o  metr kwadratowy [m2] wykonanego podkfadu z betonu.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

8.2.  Odbior podtozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania podktadéw. Jezeli odbior podioza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczySci¢ z zanieczyszczen.

8.3.  Odbior podktadow

Odbior nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja
projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.
Zgodnos¢ wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6
z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki
badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowa¢ sprawdzenie:

o wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych prébek kontrolnych
pozostawionych w czasie wykonywania rob6t,

o réwnosci podkiadu,

o odchyleh od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej taty
i poziomicy, odchylenia mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm,

o wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

o prawidtowoSci uksztattowania powierzchni.

Odbior gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
o ocene wynikéw badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoSci usuniecia,
o stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogéine
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wiasciwych robét,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O O O O OO0 OO0
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentow, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;j.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosSciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materialy do ich wykonania. Materiaty. Wtasciwosci
i wymagania

PN-EN 206+A2:2021-08 Beton. Wymagania, wtasciwo$ci uzytkowe, produkcja i zgodnosé

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczenie wytrzymatoSci.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczenie czasow wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1: Oznaczanie skiadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguty ogéine i reguty dla
budynkdw.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB omowiono ogéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacii
projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejagcym budynku mieszkalnym
wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i
wodnej.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 |Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okre$leniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Materiat podstawowy — materiat stuzacy do wbudowania na trwate w wykonywang konstrukcije.

Materiat pomocniczy - materiat badz wyréb niezbedny w celu prawidtowego wykonania robét w ramach procesu
technologicznego, zwigzanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukcji.

Wyréb - efekt koricowy prawidiowo zrealizowanego procesu technologicznego zwigzanego z wykonaniem danego elementu
konstrukcyjnego.

Zabezpieczenie antykorozyjne — zabieg technologiczny majacy na celu zabezpieczenie elementu gotowego przed
oddziatywaniem czynnikéw zewnetrznych wywotujacych fizyczne lub chemiczne niszczenie tegoz elementu.

Dostawa elementu gotowego — zakres czynnoSci zwigzanych z zapakowaniem, badz innym zabezpieczeniem wyrobu
gotowego przed uszkodzeniami mechanicznymi w trakcie jego przemieszczania, zatadunkiem na odpowiednie $rodki transportu,
przewo6z do miejsca wbudowania lub zainstalowania elementu jego roztadunek oraz wszelkie czynno$ci zwigzane z dokonaniem
stosownych odpraw celnych badz innych czynnosci natury prawnej lub urzedowej a niezbednych w celu przeniesienia prawa
wiasnosci elementu z dostarczajgcego na odbiorce (Zamawiajacego).

1.4. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem konstrukcji stalowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.
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1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogdinej
Specyfikacji Techniczne;.
Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:
1) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
2) Program badan oraz protokoty z badan dotyczacych kontroli jakosci potaczen poszczegéinych elementéw konstrukgii,
kontroli jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.
3) Europejskie i Krajowe Oceny Techniczne materiatow i wyrobdw wbudowywanych na state w konstrukcje budowli
stanowigcej przedmiot umowy.
4) Deklaracje zgodnosci z podstawowym dokumentem odniesienia dla poszczeg6inych partii materiatdw i wyrobow
dostarczanych na budowe z przeznaczeniem do wbudowania.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogoine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w cze$ci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt. 2 STWIORB.

Nalezy stosowac¢ jedynie ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac¢ ksztattownikéw o zmienionej
geometrii. Nie wolno stosowac¢ elementéw, ktore mialy zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem
nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczen mogacych
powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowiazek wymieni¢ materiat na petnowarto$ciowy.

Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiadaé tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegdlnych oraz kierowaé
sie wiedzg techniczna. Wszelkie zastosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Lokalizacja zgodnie z dokumentacja projektowa.. Dopuszcza sie stosowanie
materiatow o parametrach nie gorszych lub rownowaznych do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy.
Pozostate materiaty zgodnie z dokumentacja projektowa.

2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukciji stalowych powinna odpowiadaé wymaganiom norm
powyzej przytoczonych oraz norm:
o PN-EN 10020:2003,
PN-EN 10027-1:2016-12,
PN-EN 10027-2:2015-07,
PN-EN 10021:2009,
PN-EN 10079:2009,
PN-EN 10204:2006,

O O O 0 O

a ponadto:

Wyroby walcowane - ksztattowniki:
o dwuteowniki powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-EN 10163-3:2006, PN-EN 10025-2:2019-11,
PN-EN 10034:1996,
o katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2017-03 oraz PN-EN 10056-2:1998,
PN-EN 10056-2;1998/Ap 2003,
o rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2007 oraz PN-EN 10210-2:2019-06.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada nastepujacym wymaganiom:
o mieé atesty hutnicze i zaSwiadczenia odbioru,
o  mie¢ trwate ocechowanie,
o mieC wybite znaki cechowe.

Elementy nalezy wykona¢ ze stali konstrukcyjnej S235JR+AR.
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2.2.2. taczniki

Sruby, nakretki nity i inne akcesoria do taczenia konstrukji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy:
PN-EN ISO 1891-4:2018-08, a ponadto:

o  $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom m.in. norm: PN-EN SO 4014:2022-12, PN-EN 1SO 4014:2022-12,

o nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom m.in. normy: PN-EN ISO 4032:2013-06,

o podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom m.in. norm: PN-EN ISO 887:2003, PN-EN ISO 10673:2009,

2.2.3. Materialy do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom m.in. norm: PN-EN 1SO 544:2018-02,
PN-EN ISO 16834:2012, PN-EN 1SO 21952:2012, PN-EN 1SO 14174:2019-07.

2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Jako zabezpieczenie antykorozyjne przyjeto powloki malarskie nanoszone na elementy wysytkowe w czasie prefabrykacii.
Zestaw malarski nalezy przyja¢ zgodnie z PN-EN 12944-5:2020-03.

UWAGA
Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiada¢ tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzegac¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegdlnych oraz kierowaé
sie wiedzg techniczng. Wszelkie zastosowane materialy musza posiadaé odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza sie stosowanie materialdw o parametrach nie gorszych lub rownowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy. Pozostate materiaty zgodnie z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

3.2. Wymagania szczegotowe

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania petnego zakresu prac zwigzanych z warsztatowym wykonaniem konstrukcji
stalowych oraz transportem elementéw konstrukcji oraz wyrobéw gotowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy, przy zachowaniu odnoszacego sie do tych drugich wymogu bezwzglednego
spetnienia warunkéw wyspecyfikowanych w punkcie 3.1. niniejszej STWIORB, dotyczacych dopuszczenia stosowanych
maszyn do uzytku. Bezwzglednie koniecznym jest réwniez spetnienie warunku nieprzekraczania dopuszczalnych obcigzen
na drogach panstwowych i lokalnych znajdujacych sie w obrebie realizowanych prac. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakos$ciowych robdt i przepisdw BIOZ zostang, przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.3.  Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacijg
konstrukcyjng. Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny byé wieksze jak 10 %.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone gdyz
spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wptywow atmosferycznych. Sprzet pomocniczy
powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z
przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utraty stateczno$ci. Dostawa moze odbywaé sie dowolnym
$rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za pomoca dzwigu.

4.2. Wymagania szczegotowe

Elementy i wyroby gotowe oraz materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad przedmiotowych robot
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu dobranymi przez Wykonawce i zaakceptowanymi przez zarzadzajacego
realizacjg umowy. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ
i przepisami o ruchu drogowym, ze szczegdlnym uwzglednieniem zachowania warunku nie przekraczania dopuszczalnych
naciskow na o$ dla okre$lonych kategorii drég oraz obcigzen obiektéw mostowych i przepustdw (obowigzek ustalenia
mozliwosci realizacji poszczegdlnych rodzajéw transportu spoczywa na Wykonawcy). Wykonawca jest bezwzglednie
odpowiedzialny za wszelkie szkody wynikle w efekcie zaniedbar zwigzanych z nieprzestrzeganiem stosownych,
obowigzujacych w tym zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe nalezy przewozi¢ w sposdb eliminujacy ryzyko ich uszkodzenia lub deformacii
w trakcie transportu i roztadunku. Nalezy zatem je transportowa¢ pouktadane na odpowiednich przektadkach eliminujacych
mozliwo$¢ zarysowania powlok antykorozyjnych wykonanych w warsztacie, w ktérym konstrukcje i wyroby zostaty
wykonane.

tadunek w trakcie przewozu nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przemieszczania sie po powierzchni
zatadowczej a w trakcie roztadunku przy uzyciu sprzetu uzywacé zawiesi i taSm z wiokien naturalnych lub syntetycznych badz
oktadzin gumowych zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

UWAGA: Montaz konstrukcji stalowej powinien odbywaé na podstawie projektu montazu oraz projektu warsztatowego
elementow wysytkowych. Przed przystapieniem do prac montazowych wykonawca prac montazowych winien sporzadzi¢
projekt organizacji montazu uwzgledniajacy:

o technologie i organizacje montazu,

o dobdr sprzetu montazowego,

o harmonogram montazu,

o wymagania bezpieczenstwa pracy ludzi i sprzetu,

o wymagania statecznoci

5.2. Wymagania ogdlne montazu konstrukcji stalowych

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien
upewni¢ sie, ze plany dotyczace tych robét uzyskaty zgode Architekta i Inspektoréw Nadzoru.

Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ sie, iz montaz konstrukcji mozna przeprowadzi¢ na
placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu, powodujacych op6znienia lub wptywajace na jakos$é
obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie
sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowaé zgodnie z prawidtami rzemiosta
technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentdéw przeznaczonych do
potaczen Srubami o duzej wytrzymatosci - ostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich $rodkéw ostroznosci, aby
operacje ksztattowania odbywaly sie stopniowo i w sposob ciggty oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdar¢, ani tez
nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.
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Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub palnika
gazowego. Ciecia powinny byC czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane nozycami nie
wymagaja juz obrobki przecinakiem czy tarczg szlifierskq. Jezeli jednak czesSci ztaczne pozostajq widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢ szczotkq lub
piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementow konstrukcyjnych faczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddaé
piaskowaniu zgodnie z obowigzujacg norma, doktadnie wyszczotkowac i odttusci¢, oczysci¢ z ziaren spawalniczych i nie
malowaé (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego
typu potaczenia).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktécen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe manewrowanie
operatoréw sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac
przy tym wszelkie koszty.

Roboty prowadzi¢ nalezy pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy z zachowaniem zasad sztuki budowlanej oraz
przepisOw w jej zakresie. Przed podjeciem realizacji konstrukcji zaleca sie sprawdzi¢ warunki montazu i przyjete wymiary w
naturze w_celu eliminacji réznic wymiarowych. W przypadku pasowania elementéw na montazu, ubytki ochrony
antykorozyjnej nalezy uzupetnic.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji 5 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostata podana na Rysunkach lub innych normach,
powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tab.2, przy czym rozrznia sie:
a) wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujace
prawidfowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,
b) wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (¥),[mm]
ponad do przylaczeniowego swobodnego
500 1000 05 1.5
1000 2000 1.0 25
2000 4000 1.5 4.0
4000 8000 25 6.0
8000 16 000 4.0 10.0
16 000 32000 6.0 15.0
32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie wigcej niz 50

5.3. Montaz elementéw stalowych

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State pofaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej
konstrukcji lub niezaleznej jej cze$ci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac¢ ze stali o takich
samych wtasciwo$ciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W potaczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby
zaleca sie dopasowywac za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercac.

5.4. Ciecie

Brzegi elementéw stalowych po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwno$ci zaleca sie wyszlifowac.

Doktadnosé ciecia:
Wymiar liniowy elementu (m) <1 1,4 >5
Dopuszczalna odchytka (mm) 1 15 2

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
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5.5. Polaczenia spawane

Spawanie powinno odbywac¢ sie zgodnie z norma.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Elementy stalowej konstrukcji s spawane w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacja projektowa.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatow
spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementéw konstrukcji stalowe;.

Sposdb usuniecia odksztatcen konstrukcji wykonaé zgodnie z zaleceniami normy. naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem,
natomiast peknigcia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunag¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.6. Potaczenia na $ruby

Elementy konstrukciji stalowej przeznaczone do taczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:
o trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu aby Sruba wchodzita do otworu po lekkim uderzeniu miotkiem,
o gwint nalezy nacigC na takiej dtugo$ci, aby zwoje nie wchodzity w otwér czesci taczonych, co najmniej dwa zwoje
znajdowaly sie nad gérng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej dwa zwoje,
o powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i poktadem przed montazem pokry¢ warstwg smaru,
o $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.7. Zabezpieczenia antykorozyjne

Malowanie konstrukcji stalowej powinno odbywacé si¢ w zaktadzie produkcyjnym, a dostarczane elementy nalezy starannie
zabezpieczy¢ na czas transportu i montazu. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania nalezy wykona¢ zgodnie z
normami oraz w sposéb wymagany przez producenta farby. Wszelkie naprawy powtok malarskich musza by¢ wykonane w
sposéb gwarantujacy otrzymanie oryginalnej jakoSci.

Przygotowanie powierzchni

Malowana powierzchnia powinna by¢ odpowiednio przygotowana przed rozpoczeciem malowania oraz pomiedzy
naktadaniem kolejnych warstw. Nalezy spetnia¢ wymogi odpowiednich norm oraz uwzgledni¢ wymogi producenta wybranego
systemu farb.
o Powierzchnia elementow do malowania powinna by¢ sucha, wolna od zanieczyszczerh mechanicznych, kurzu,
tluszczu, oczyszczona do Il stopnia czystosci,
o Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo — $cierng do stopnia czystosci co
najmniej SA 2% wg PN-EN ISO 8501-2:2011,
o Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i odttuscic przed natozeniem farby
podktadowej. Maksymalny odstep czasu miedzy oczyszczeniem, a zagruntowaniem wynosi 6 godzin.

Powloki malarskie

Wszystkie elementy stalowe muszg by¢ pomalowane, chyba Zze w projekcie 0znaczono inaczej. System malowania powinna
by¢ dobrany odpowiednio do klasy agresywnosci $rodowiska. Nalezy stosowa¢ gotowe produkty, pochodzace od jednego
producenta zatwierdzonego przez Inspektora nadzoru. Zaproponowany system powtok malarskich musi by¢ kompatybilny z
systemem ochrony ppoz. konstrukcji.

Materiaty malarskie powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknietych opakowaniach i w miare mozliwosci w postaci
gotowej do uzycia.

Wszystkie materiaty malarskie oraz caty system, powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi lub Europejskimi Normami
oraz muszg posiada¢ odpowiednie Europejskie i Krajowe Oceny Techniczne, atesty i informacje dotyczace malowania jak i
gwarancje producenta.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dobranie i uzyskanie akceptacji Inspektora nadzoru dla systemow zabezpieczajgcych
przed korozjg elementy stalowe konstrukcji zewnetrznych, wewnetrznych i eksponowanych. Nalezy przedtozy¢ do akceptacii
Inspektora nadzoru projekt wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz uzyskaC akceptacje powierzchni
referencyjnych.

Nalezy zebrac¢ i przedtozy¢ wszystkie Europejskie i Krajowe Oceny Techniczne, atesty ITB i Panstwowego Zaktadu Higieny,
niezbedne dane techniczne, odno$niki do odpowiednich norm, technologie wykonania, gwarancje producenta jak
i Wykonawcy.

Wszystkie powtoki nalezy stosowaé Scisle weditug zaleceh producenta. Je$li z jakichkolwiek wzgledéw nie mozna
zastosowac si¢ do zalecen producenta nalezy powiadomié o tym Inspektora nadzoru przed rozpoczeciem robét.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Kontrola jakosci

Kontrola, badania i dziatania korygujace nalezy prowadzi¢ zgodnie z informacjami przedstawionymi w normie
PN EN 1090-2:2018-09. Wiasciwosci dostarczanych wyrobéw konstrukcyjnych nalezy udokumentowa¢ w sposob
umozliwiajgcy poréwnania z wiasciwosciami specyfikowanymi. Dokumenty kontrolne wyrobdw metalowych powinny byé
zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 1 normy PN-EN 10204:2006.

Wyroby stalowe, ktorych uszkodzenia zaistniate podczas obrdbki powierzchni zostaty naprawione metodami zgodnymi
z normg PN EN 1090-2:2018-09, moggq by$ stosowane pod warunkiem, Ze ich witasciwosci nie s gorsze niz
wyspecyfikowane dla wyrobu oryginalnego.

W przypadku braku deklaracji dostawcy o zgodno$ci wyrobdw z odpowiednimi normami i specyfikacja, dostarczone wyroby
nalezy traktowac jako niezgodne, dopoki nie zostanie wykazane, ze spetniajg zadane wymagania.

Tolerancje wykonania elementéw, oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kontrolnym wykonaé zgodnie
z PN-EN 1090-1+A1:2012 oraz PN-EN 1090-2:2018-09.

6.3. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukcji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

wiaéciwosci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu,

wymiary i ksztatt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

prawidtowo$¢ rozmieszczenia i wielko$ci otworéw pod $ruby montazowe,

jako$¢ i sposdb przygotowania brzegdw elementoéw do spawania,

jako$¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawane;j,

wymiary wykonanych elementéw montazowych,

ksztatt wykonanych elementéw montazowych,

jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg i przeciwpozarowe, a w szczegdlnosci
sprawdzenie jako$ci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok zabezpieczajgcych.

O O O OO OO0 O O

6.4. Badania jakosci robé6t w czasie budowy
Badania jakoSci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
o wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu
o wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

o wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowo$¢ rozmieszczenia
i wielko$ci otworéw pod $ruby montazowe

o jakos¢ i sposéb przygotowania brzegoéw elementéw do spawania

o jakos¢ potaczen spawanych w zalezno$ci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej

o wymiary wykonanych elementéw montazowych

o ksztatt wykonanych elementéw montazowych

o jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjag a w szczegdlnosci sprawdzenie jakosci

czyszczenia mechanicznego i grubo$ci powlok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
o osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych
o rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome
o pofaczenia montazowe w zakresie ilosci, $rednicy i klasy wytrzymatoSciowej tacznikdw $rubowych, a w szczegdinosci
dokrecenie $rub i nakretek.

6.5. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Nalezy wykona¢ nastepujace badania:
o ocena stopnia skorodowania i stopnia przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok wg PN-EN 1SO 8501-1:2008,
o ocena stopnia przygotowania wczesniej pokrytych powtokami poditozy stalowych po miejscowym usunigciu tych
powlok wg PN-EN ISO 8501-2:2011,
o ocena stopnia przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni wg PN-EN 1SO 8501-3:2008.
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6.6. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich powinna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki naktadania
materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo
wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw wg
PN-EN ISO 2808:2020-01. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powfok malarskich.

6.7. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po wykonaniu podktadu gruntujgcego oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Ocen wykonuije sie pod katem:

o wygladu powtoki po wymalowaniu,

o wystepowania wad niedopuszczalnych,

o grubosci powiok,

o  przyczepnosci powtok.

6.7.1. Ocena wygladu powtok po pomalowaniu

Ocen nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu peinym zestawem malarskim, przewidzianym w dokumentacji.
Powtoki posrednie w zestawie podlegajg jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych.

Ocene przeprowadza sie wizualnie, dokonujac ogledzin powtoki okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 - 1,0 m.
W ocenie staranno$ci wykonania nalezy zwrdci¢ uwag na obecnos¢ i nasilenie nastepujacych wad:
zanieczyszczenia mechaniczne,

zacieki,

uktucia igta,

kratery,

zmarszczenia,

spekania,

“skorka pomaranczowa”.

O O O O O O
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6.7.2. Niedopuszczalne wady powtok malarskich

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje sie wady wynikajace ze ztej jakosci farb lub zastosowania w zestawie
farb niewspotpracujacych ze sobg, w wyniku czego wystepuje na og6t podnoszenie si¢ pokrycia, specherzenie
i zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza sie rownie wady powstate wskutek bardzo niestarannego prowadzenia prac malarskich. Za wady
niedopuszczalne uznano:
o grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,
grube zacieki konczace sie kroplami farby,
“skérka pomaranczowa” i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,
kratery przebijajace powloke do podioza,
duze specherzenia powtoki nawierzchniowej,
bardzo duze spgcherzenia catego zestawu,
o zmarszczenia, spekania wgtebne.

Wystapienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtok na danym fragmencie powierzchni.

O O O 0 O

6.7.3. Ocena grubosci powtok

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2020-01. Liczba punktéw pomiarowych w zaleznosci od
powierzchni zabezpieczanej powinna wynosic jak niej:

o do200m2 -15
o 201-1000 m2 -25
o 1001-2500 m2 -35
o 2501-5000 m2 -50
o powyzej 5000 m2 - 50 na kazde 5000 m2

Do pomiaru uzywa si¢ miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Miernik kalibruje sie na
powierzchni gadkiej zgodnie z metodg 10 normy PN-EN ISO 2808:2020-01. Do kalibracji uzywa si¢ wzorcdw o grubosci
zblizonej do zatozonej grubosci powtoki malarskie;.

Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymég, aby 90 % wynikéw pomiaréw wykazywato
warto$¢ nie nizsza od wartodci nominalnej, a najwyzej 10 % pomiaréw moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartoSci
nominalnej. Maksymalna grubo$¢ nie moze byC wigksza od trzykrotnej grubo$ci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzigé
pod uwage przy planowaniu renowacji powtok bez usuwania starych wymalowan.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest Srednia arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kota o $rednicy 10 cm.
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6.7.4. Ocena przyczepnosci powltok

W przypadku powtok o grubosci do 250 mikronéw mozna stosowa¢ metode siatki nacie¢ wg PN-EN-ISO 2409:2021-03.
W przypadku powtok o grubosci do 120 mikrondw stosuje sie n6z kalibrowany o odlegtosci miedzy ostrzami 2 mm, a powtok
od 120 do 250 mikronow o odlegto$ci 3 mm.
W przypadku powtok grubych i twardych, ktérych nie mozna nacig¢ do podioza nozami Petersa wg PN-ISO 2049:2010
(naciecie do podtoza jest niezbednym warunkiem wiasciwego wykonania pomiaru) mozna stosowac naciecie krzyzowe wg
ASTM D3359.
Dokonuje sie wéwczas dwdch pojedynczych nacie¢ o diugosci 40 mm przecinajacych sie w potowie dtugosci pod katem
30 - 45°,
Przyczepno$¢ powtok twardych mozna tez oceni¢ metodq odrywowa (pull-off) wg PN-ISO 4624:2016-05. Metoda polega na
odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio znormalizowanych krazkow stalowych i odczytanie sity potrzebnej do ich
oderwania.
Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczong powtok malarska tym samym systemem
lakierowym, ktdry stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczba punktéw pomiarowych jak nizej:

o do100m2 -5

o 101-1000 m2 -10

o powyzej 1000 m2 - 10 na kazde 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg wykonania konstrukcji stalowych jest tona [t] oraz metr kwadratowy [m2] montazu elementow stalowych oraz
wykonanego zabezpieczenia powierzchni stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 8
STWIORB.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci
i jakosci. Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 lub
regulacjami réwnowaznymi oraz innymi obowigzujacymi normami technicznymi (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

podpory konstrukcji,

odchytki geometryczne uktadu,

jakos¢ materiatéw i spoin,

stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,

stan i kompletno$¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
przedmiot i zakres odbioru,

dokumentacje okre$lajaca komplet wymagan,

dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,

protokoty odbioru czesciowego,

parametry sprawdzone w obecno$ci komisji,

stwierdzone usterki,

decyzje komisji.

O O O O O
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8.2. Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:
o Po wykonaniu konstrukcji przez wytwdrnie — odbioru dokonuje sie w wytwérni
o Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie
o Odbior koricowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

8.2.1. Odbiér konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbiér konstrukcji. Odbiér polega na ogledzinach
konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytwoérca
powinien przedstawic:
o Rysunki warsztatowe
Dziennik wytwarzania
Atesty uzytych materiatow
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej
Protokoty odbioréw czesciowych
o Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

8.2.2. Odbidr koncowy

O
O
O
@)

Koncowy odbiodr konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukoriczeniu.
Do odbioru koricowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujace dokumenty:
o Dokumentacje techniczng obiektu i rob6t
o Protokoty badar kontrolnych lub zadwiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow
o Protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych
o Zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét
o Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny

Odbior koricowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:;
o Zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i Specyfikacjq techniczng
o Prawidtowosci ksztattu i gtéwnych wymiaréw konstrukcji
o Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych
o Prawidtowosci ztaczy miedzy elementami konstrukcji
o Dopuszczalno$ci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego

Protokét odbioru koncowego zawiera:

o Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

o Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytwércy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura Projektéw opracowujacego
Rysunki

o Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikacii

o Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Rysunkéw, nie majacych wptywu na no$no$¢, walory uzytkowe
i trwato$¢ obiektu

o Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacii

8.3. Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji

o Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadza wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie rob6t za wiasciwe.
W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzenr da wynik ujemny, nalezy uznaé cato$¢ robét albo tylko ich cze$é za
wykonane niewta$ciwie.

o W razie uznania catosci lub czesci rob6t za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od
postanowienn dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej
uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

o Konstrukcje zagrazajace bezpieczehnstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
powinny byC rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidiowy oraz przedstawione do odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogéine
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wtasciwych robét,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzenr powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O OO0 OO0 O0Oo

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentéw, beda obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rbwnowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jako$ciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawac bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 1: Znaki stali

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2: System cyfrowy

PN-EN 10021:2009 Ogolne warunki techniczne dostawy wyrobdw stalowych

PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobdéw stalowych

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe -- Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 10163-3:2006 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych,
blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco. Cze$¢ 3: Ksztattowniki

PN-EN 10025-2:2019-11 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$é 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej. Dopuszczalne odchytki wymiarowe i
odchyiki ksztattu

PN-EN 10056-1:2017-03 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Cze$¢ 1:
Wymiary

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje
ksztattu i wymiarow

PN-EN 10056-2;1998/Ap 2003 Poprawka do ww. norrmy

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10210-2:2019-06 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 2:
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne

PN-EN 14782:2008 Samonosne blachy metalowe do pokry¢ dachowych, oktadzin zewnetrznych i
wewnetrznych. Charakterystyka wyrobu i wymagania

PN-EN ISO 1891-4:2018-08 Czesci ztaczne. Terminologia. Czes¢ 4: Kontrola, inspekcja, dostawa, odbidr i jakosé
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PN-EN 1SO 4014:2022-12
PN-EN ISO 4032:2013-06
PN-EN ISO 887:2003
PN-EN 1SO 10673:2009
PN-EN ISO 544:2018-02
PN-EN ISO 16834:2012
PN-EN 1SO 21952:2012
PN-EN ISO 14174:2019-07
PN-EN 12944-5:2020-03

PN-EN ISO 8501-2:2011

PN EN ISO 1461:2011

PN-EN ISO 14713-2:2020-07

PN EN 1090-2:2018-09

PN-EN 10204:2006
PN-EN 1090-1+A1:2012

PN EN 1090-2:2018-09

PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8501-2:2011

PN-EN 1SO 8501-3:2008

PN-EN ISO 2808:2020-01
PN-EN-ISO 2409:2021-03
PN-1SO 2049:2010

ASTM D3359-17:2017
PN-ISO 4624:2016-05

B-01.02.03 - KONSTRUKCJE STALOWE

Czesci ztaczne. Sruby z tbem szeséciokgtnym. Klasy doktadnosci A i B

Nakretki szesciokatne (odmiana 1). Klasy doktadnosci A i B

Podkfadki okragte ogdlnego stosowania do $rub, wkretow i nakretek metrycznych.
Dane ogoine

Podktadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maty, normalny i duzy. Klasa
dokfadnosci A

Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw i topnikéow.
Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do
spawania tukowego w ostonie gazu stali 0 wysokiej wytrzymatoci. Klasyfikacja
Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do
spawania tukowego w ostonie gazu stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja
Materiaty dodatkowe do spawania. Topniki do spawania tukiem krytym i spawania
elektrozuzlowego. Klasyfikacja

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 2: Stopnie przygotowania wczesnie;
pokrytych powtokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok
Powlfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zeliwne metodg zanurzeniowa.
Wymagania i metody badan

Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed korozjg konstrukcji
z zeliwa i stali. Cze$¢ 2: Cynkowanie zanurzeniowe

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cze$¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczace konstrukcji stalowych

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnoSci
elementéw konstrukcyjnych

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cze$¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczace konstrukcji stalowych

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 2: Stopnie przygotowania wczesnie;
pokrytych powtokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin,
krawedzi i innych obszardw z wadami powierzchni

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

Farby i lakiery. Badanie metodg siatki nacie¢

Przetwory naftowe. Oznaczanie barwy (skala ASTM)

Oznaczenie przyczepnosci powtoki do podtoza metodg tasmy

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych w zakresie
wykonania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowe;
dla zadania pn. ,,Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejagcym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim musza odpowiadaé roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWiORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.3 STWIORB.

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.
Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

1.4. Zakres rob6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen
przeciwwodnych i przeciwwilgociowych.

Zakres prac, ktérego dotyczg ustalenia niniejszej STWiORB obejmuje w szczegdlnosci:
a. prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace wszelkie dziatania zabezpieczajace i organizacyjne oraz opracowania
projektowe i uzgodnienia, ktérych zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce

a majace za zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,

b. prace podstawowe, w sktad ktérych wchodza;

— przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczen organicznych i innych, pogarszajacych przyczepno$é
powtoki oraz w razie koniecznoSci odpowiednie uszorstkowienie powierzchni metodg strumieniowo-cierng
(piaskowanie na sucho, hydropiaskowanie),

— zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod ciSnieniem ok. 150-180 bar,

— kontrola jako$ciowa przygotowania podioza,

— naniesienie warstwy zabezpieczenia hydroizolacyjnego zgodnie z zaleceniami producenta danego materiatu badz
systemu materiatowego,

— wykonanie pionowych izolacji przeciwwilgociowych $cian piwnicznych,

— wykonanie izolacji przeciwwilgociowej dachdw,

— kontrola przyczepnosci do podioza wykonanej powtoki (metoda pull-off).
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.

1.5.1. Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w czesci
0-00.00.00 ,Wymagania ogéine” STWIORB.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:

1. Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. Program badan oraz protokoty z badan, dotyczacych kontroli jakoSci przygotowania podtoza.

3. Deklaracje zgodno$ci partii materiatu ze stosownymi dokumentami odniesienia, potwierdzajacymi dopuszczenie
danego materiatu badz systemu do stosowania w budownictwie na terenie RP.

4. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania.

5. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow, wyszczegoinione w dalszej czes$ci opracowania.

6. Protokoly z kontrolnych badan laboratoryjnych probek wbudowanego materiatu pobieranych w trakcie realizowanych
rob6t (pobieranie prébek w ilosciach po 6 szt na kazdg partie materiatu dostarczong na plac budowy).

7. Protokoty kontroli przyczepnoéci wykonanej powtoki do podioza.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt. 2 STWIORB.

UWAGA
Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiadaé tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwiazan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowa¢
sie wiedza techniczng. Wszelkie zastosowane materialy muszq posiada¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza sie stosowanie materiatlow o parametrach nie gorszych lub rownowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy. Pozostate materiaty zgodnie z dokumentacja projektowa.

Szczegotowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywa¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploataciji rusztowan systemowych
przy uzyciu palnikéw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Materiaty, ktore mogg okazaC si¢ pomocne w wykonywaniu izolacji i kitdre sg czesto preferowane przez producentow
podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, to:

a. do przygotowania podioza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia  strumieniowo-Sciernego, termometry  elektroniczne,
wilgotnoSciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymato$ci podtoza,

b.  do ciecia tasm, wktadek zbrojacych, materiatéw rolowych— nozyczki, nozyce, noze,

c. do uktadania materiatow rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek, urzadzenia do
zgrzewania,

d. do naktadania kleju: watek, szczotka.
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Przy
zatadunku i roztadunku zaleca sig korzystanie z urzadzert mechanicznych typu wozek widtowy, dzwig, koparka.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty izolacyjne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci
co najmniej 120 cm od grzejnikow. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. W suchym
pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym mozna przechowywaé co najmniej
6 miesiecy.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

o nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg Europejskiej lub Krajowej Oceny Technicznej jaka wyréb uzyskat,
date produkcii i nr partii,
wymiary,
numer Europejskiej lub Krajowej Oceny Technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.

O O O O O O

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

Zastosowac kompletne systemowe rozwigzanie proponowane przez producenta zaréwno w zakresie doboru materiatow jak
i detali potaczen i stykéw z innymi elementami/materiatami budowlanymi. Nalezy uwzgledni¢ izolacje wszystkich przej§¢
instalacyjnych, komindw, Swietlikow i innych elementéw na dachu. Nalezy zapewni¢ ciggto$¢ i szczelno$C na catej
uszczelnianej powierzchni.

Wymagane jest uzgodnienie w zakresie pofgczen poszczegolnych typow podioza, miejsc styku z innymi elementami
budowlanymi.

Wszystkie materiaty wraz z danymi technicznymi wedtug wytycznych ze Specyfikacji Ogolnej nalezy przedstawi¢ do
akceptaciji Architekta.

5.2. Przygotowanie podtoza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki betonu, nalezy
oczysci¢ z gruzu i ziemi. Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni wykona¢ nalezy
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod ci$nieniem. Po zmyciu, powierzchnia
powinna zosta¢ osuszona. Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajace powinny byé
skute lub zeszlifowane.

Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usungé z catej powierzchni za pomocg,
odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnac zaprawg cementowa, a nastepnie przetrzeé, ale nie
wygtadzac. Podtoze musi byé nie zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoly, rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych
zanieczyszczen.

Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokragli¢. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie
kielnia z zaokraglonym narozem. Promien zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. PodtoZe pod izolacje powinno
posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z Dokumentacja Projektowa,
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5.3. Warunki uktadania izolac;ji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt podczas opadéw
deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%.
Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podioza >5°C i < 35°C, natomiast temperatura betonowego
podtoza przeznaczonego do gruntowania powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robot, gdy temperatura powietrza jest nizsza niz -4°C lub w czasie silnego wiatru.

Jesli zachodzi konieczno$¢ ukfadania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa temperatura lub
wilgotno$¢ powietrza, roboty powinny byé prowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowym. W czasie silnych wiatréw,
uktadanie izolacji jest dozwolone tylko pod warunkiem odpowiedniego chronienia powierzchni. Jezeli roboty bedg
wykonywane w temperaturze 5-10°C, materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C.
W poblizu wykonywanych robot nie moga by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

5.4. Wykonanie izolacji

Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukg budowlang oraz wytycznymi danego producenta. Nalezy bezwzglednie
stosowaé sie do wytycznych producenta izolacji odnosnie dopuszczalnych temperatur aplikacji, wilgotno$ci podtoza itp.

5.4.1. Folia paroszczelna

Do uktadania izolacji mozna przystapi¢é po oczyszczeniu powierzchni, w szczegdlnosci nalezy usunaC wszelkie ostre
przedmioty. Folie uktada¢ na zaktad zgodnie z wytycznymi producenta. W przypadku zastosowania kilku arkuszy folii
zastosowac zaktad min. 1,5 m. Krawedz folii powinna by¢ wywinigta na obrobke blacharska.

5.4.2. Papa zgrzewalna

Powierzchnia, w ktérg ma by¢ wgrzana papa, musi by¢ wolna od piasku, ttustych plam i innych zanieczyszczen.

Na pofaci dachowej nalezy zgrza¢ pape podktadowa (bez jej wywijania na ptaszczyzny pionowe) i zamontowa¢ w narozu
Sciany (komina) trojkatny klin styropianowy oklejony papg podktadowa. Nastepnie na potaci dachowej i $cianie nalezy zgrza¢
pas papy podktadowej. Kolejng czynnoScig jest zgrzanie papy nawierzchniowej na potaci dachu (bez wywijania na
ptaszczyzny pionowe). Nastepnie pasy papy nawierzchniowej nalezy zgrzaé na potaci dachowe;j i $cianie.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opaddéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Miejsca zaktadéw na utozonym wczes$niej pasie nalezy podgrza¢ palnikiem na
catej szeroko$ci zaktadu (12 — 15 cm) . Miejsce zakladdw na utozonym wczes$niej pasie papy (z kidrym fgczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szeroko$ci zaktadu
(12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu painikiem podioza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki.

Miarg jako$ci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy
wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg
rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szeroko$ci. Silny wiatr lub
zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej szeroko$ci wyptyw masy. Brak wyptywu
masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady: - podtuzny 8 cm - poprzeczny 12-15 cm Zaktady powinny by¢ wykonywane
zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej wystepujacych w okolicy wiatréw.

Zakfady nalezy wykonywaé ze szczeg6ing starannoscig. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzaé (po uprzednim odchyleniu
papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej nalezy posypa¢ posypkg w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki
dachu. W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno
podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaly sie.

Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca si¢ przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie
zaktadu pod katem.

5.4.3. Folia polietylenowa i paroizolacyjna

Do uktadania izolacji mozna przystapi¢ po oczyszczeniu powierzchni, w szczegdinosci nalezy usunaC wszelkie ostre
przedmioty. Folie uktada¢ na zaktad zgodnie z wytycznymi producenta. W przypadku zastosowania kilku arkuszy folii
zastosowac zaktad min. 20 cm. Nalezy chronic folie przed uszkodzeniem .

5.4.4. Szlam uszczelniajacy

Powtoka wykonac przynajmniej w 2 warstwach metoda, “mokre na mokre”. Nanosic jg na nieco zwilzone podtoze, Zeby lepiej
zwigzata. Do ukfadania uzy¢ pacy metalowej, watka, duzego pedzla, tak zwanego tawkowca, albo szczotki dekarskiej.
Pierwsza warstwa powinna mie¢ 1-2 mm grubosci. Trzeba jg dobrze wetrze¢ w podtoze. Rozktadajac zaprawe, trzeba
uwazac, zeby pokry¢ rbwnomierng warstwa catg powierzchnie i zeby nie powstaty pecherze powietrza. Na jeszcze mokrg
zaprawe nanosi sie drugg warstwe, ktéra moze by¢ nieco grubsza. Je$li masa jest gestsza, powloke mozna nanosic cieniej.
Rzadszg - jak szpachléwka - zaprawe mozna uktada¢ znacznie grubie;.

W naroznikach wewnetrznych nalezy wykonac fasety wypetniajace. Do uszczelniania miejsc trudnych, np. przej$¢ rurowych,
sg przeznaczone dodatkowe kotnierze uszczelniajgce, do naroznikdw - mankiety i inne akcesoria.
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5.4.5. Membrana EPDM

Nalezy umiesci¢ arkusze membrany obok siebie, jeden przy drugim. Odlegto$¢ miedzy dwoma arkuszami nie moze
przekracza¢ 10 mm. Do aplikacji podktadu gruntujacego nalezy uzy¢ packi i roztozy¢ go na obydwie strony obszaru taczenia,
pokrywajac minimum 100 mm po obu stronach. Tak utozong membrang nalezy zostawi¢ do wyschniecia.

5.4.6. Folia w plynie

Podtoze pod utozenie folii powinno by¢ réwne i nodne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitdw solnych
i stabo przylegajacych fragmentow podioza, pozostatosci starych farb, olejow i innych substancji mogacych ostabi¢
przyczepno$¢ folii. Wystepujace w podiozu rysy i ubytki nalezy mechanicznie poszerzy¢ i wypetni¢ zaprawg cementowa.
Podtoza pyliste, a takze wykonane z materiatow gipsowych nalezy przeszlifowa¢ i odpylic. Powierzchnia powinna byé
catkowicie wyschnieta, co nalezy potwierdzi¢ ,testem folii”. Test polega na utozeniu folii z tworzywa sztucznego na
powierzchni ok. 1m?2. Jezeli po ok. kilkunastu godzinach na wewnetrznej powierzchni folii pojawi sie skroplona para wodna,
to takie podioze nie nadaje sie jeszcze do utozenia elastycznej folii w ptynie. Swiezo wykonane powierzchnie, np. tynku lub
posadzki, mogg by¢ uszczelniane po ich catkowitym wyschnigciu, nie wczesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich
wykonania. Powierzchnie szczegdlnie chionne zaleca sie gruntowaé emulsjg gruntujacg przed uzyciem folii.

Folie zazwyczaj produkowane sq jako gotowe do uzycia jednorodne pasty. Nie wolno jej taczy€ ich z innymi materiatami,
rozcieficza¢ lub zageszczaé. Po otwarciu wiaderka jego zawarto$¢ nalezy przemiesza¢ w celu wyréwnania konsystencji
(zaleca sie stosowanie wiertarki wolnoobrotowej). Folie nalezy naktada¢ na podtoze co najmniej w dwdch warstwach.
Pierwszg nanosi sie pedzlem. Do natozenia drugiej warstwy mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnigciu pierwsze. Kolejne
warstwy mozna nanosic¢ przy pomocy pedzla lub paca stalowa. Powstatg po zwigzaniu powtoke (po ok. 24 godzinach) nalezy
pokry¢ trwale posadzka, tynkiem lub okiadzing. Folie w ptynie nalezy wywingé na $ciane 10 ¢cm, a narozniki uszczelni¢
tadma. Uszczelnione powierzchnie nalezy chronié ok. 3 dni przed oddziatywaniem wody.

5.4.7. Tasma peczniejaca

Podczas montazu nalezy stosowac klej lub siatke stalowg .

W przypadku montazu przy pomocy kleju montazowego, nalezy natozyé réwnomierng ilo$¢ kleju w postaci paska, wzdtuz
catej powierzchni elementu. Klej zastyga i matowieje w przeciggu 15 minut od aplikacii.

Drugim sposobem montazu tasmy peczniejacej bentonitowej jest uzycie specjalnej siatki stalowej. Siatka stuzy jako element
mocujacy i uktada sie jg na wcze$niej utozong tasme. Tasme nalezy uktada¢ na odcinkach ciggtych, przy wykorzystaniu
petnych zwojow, aby maksymalnie zmniejszy¢ liczbe zespoler korcow tadmy. Potaczenia koricowek nalezy mocno do siebie
docisngg tak, aby utworzyé ciggtosé hydroizolacji. Nie powinno uktada¢ sie koricowek tasmy na zaktad.

5.4.8. Folia kubetkowa

Folie uktada sie w zastosowaniach pionowych — wyttoczeniami w strone muréw. W czasie uktadania kolejne pasma taczy si¢
na zaktady o szeroko$ci zaleznej od sposobu zastosowania. Stozkowy ksztatt wyttoczen utatwia to taczenie, poniewaz stozki
na zakladach tatwo wchodzg jeden w drugi precyzujgc potaczenie pod wptywem nawet niewielkiego nacisku.
W zastosowaniach pionowych (potaczenia boczne) w zaleznosci od zastosowania muszg zachodzié na 3-5 stozkéw, przy
czym mniejsze warto$ci zaktadéw stosuje sie gdy taczenie wspomagane jest klejem lub samoprzylepng taSma dwustronng,
a wieksze w potgczeniach bez kleju i tasmy. Orientacyjnie 3 stozki to zaktad ok. 10cm, 5 stozkdw — 15cm. Podstawowy
zakfad bez kleju to 15 cm.

Szczegotowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Badania materiatow
Wszystkie dostarczone materiaty winny by¢ ocenione pod katem przydatnosci do uzytku. Nalezy zwréci¢ uwage na terminy
waznosci oraz oceni¢ czy wtasciwosci nie odbiegajg od wykazanych w pkt. 2 niniejszej STWIORB.

Dysfunkcja moze powstaé na wskutek ztego magazynowania, transportu badz uszkodzenia opakowania. Materiat, co do
jakosci ktorego sg watpliwosci, powinien zosta¢ wymieniony na wolny od wad.
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6.3. Badania w czasie wykonywania roboét

Kontrola polega na sprawdzeniu:
o stosowanych materiatéw, kontrole jakos$ci przygotowania podioza — ocena optyczna stopnia czystosci oraz pomiar
wytrzymatosci na odrywanie metoda pull-off, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000,
o kontrole biezaca grubosci wykonanej powtoki, polegajaca na kontroli ilosci zuzycia materiatu w odniesieniu do zalecen
producenta, kontrola jakoSci wykonanej powtoki po odpowiednim okresie jej dojrzewania, obejmujaca:
a. ocene powierzchni powtoki pod katem wystepowania odbarwien, nieciagtosci, odspojen,
b.  pomiar przyczepnosci powtoki do podioza, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiarowa jest:
o  metr kwadratowy [m2] powierzchni, na ktérej wykonano zabezpieczenie przeciwwodne i przeciwwilgociowe.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czeéci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

8.2.  Odbior podtozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 STWiORB daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
o  zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatéw,
przygotowanie podtoza,
prawidtowo$¢ wykonania izolacji, wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

(o]
(@]
(@]
o szczelno$é.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpaddw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O O O O O 0O

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentoéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inaczej.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie réwnowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN IS0 527-3:2019-01 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci przy rozcigganiu. Cze$¢ 3: Warunki
badari folii i ptyt.

PN-EN ISO 8295:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie wspétczynnikow tarcia.

PN-EN ISO 11501:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie zmian wymiaréw liniowych w czasie
ogrzewania.

PN-EN ISO 8295:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie wsp6tczynnikow tarcia.

PN-EN 1928:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie wodoszczelnosci.

PN-EN 12691:2018-05 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku
do pokry¢ dachowych. Okres$lanie odpornosci na uderzenie.

PN-EN 15814+A2:2015-02 Grubowarstwowe  powloki asfaltowe modyfikowane polimerami do izolacji
wodochronnej. Definicje i wymagania.

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar

przyczepno$ci przez odrywanie.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jako$ci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakoci.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentéw.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych
z pracami murowymi, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa
i remont lokalu mieszkalnego w istniejagcym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich cze$ci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne

462610004 ooy,

45262500-6  Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim musza odpowiadaé roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWiORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z ceramiki budowlanej, betondw
wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem wymurowan.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdine”
pkt. 2 STWIORB.

UWAGA
Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiadaé tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowa¢
sie wiedza techniczng. Wszelkie zastosowane materialy muszq posiada¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza sie stosowanie materiatlow o parametrach nie gorszych lub rownowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy. Pozostate materiaty zgodnie z dokumentacja projektowa.

21. Wykaz podstawowych materiatdw potrzebnych do wykonania robot

2.1.1. Bloczki z betonu komdrkowego

Bloczki wykonane z materiatu, ktory jest rodzajem lekkiego betonu otrzymywanego poprzez wprowadzenie gazu, zwykle
powietrza pod odpowiednim ci$nieniem do plastycznej mieszanki cementowej, w wyniku czego powstajg w nim jednorodne
pory, zwane komorkami. Elementy gazobetonowe powinny by¢ precyzyjnie wyprodukowane. Wysoka doktadno$¢ umozliwiaé
powinna wykonanie muru na cienkg spoing oraz umozliwia¢ powinna zastosowanie cienkowarstwowych tynkéw.

2.1.2. Cegta petna ceramiczna

Cegta budowlana powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-B-12050:1996 oraz PN-EN 771-1+A1:2015-10
o Wymiary: | =250 mm, s = 120 mm, h = 65mm;
Masa 4,0 - 4,5 kg;
Dopuszczalna iloS¢ cegiet potowkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych.
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%;
Wytrzymatosé na $ciskanie 15 MPa;
Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamarzania do - 15°C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu;
Odporno$¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysoko$ci 1,5m na inne cegly nie rozpadta sie na
kawatki, moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie tub jej pekniecie. DoSC cegiet nie spetniajacych powyzszego
wymagania nic powinna by¢ wieksza niz :
— 2 na 15 sprawdzonych cegiet;
— 3 na 25 sprawdzonych cegiet;
— 5na 40 sprawdzonych cegiet

O O O O O O

2.1.3. Bloczki z gazobetonu

Bloczki majg strukture betonu komdrkowego. Bloczki sktadajg, sie z wielu milionéw réwnomiernie rozproszonych pordw
powietrznych, ktdre tworza doskonatg izolacje cieplna,

2.1.4. Zaprawy cienkospoinowe

Zaprawa systemowa dla spoin cienkowarstwowych.

2.1.5. Zaprawa cementowo-wapienna

Zaprawa cementowo-wapienna klasy 5 MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezta betoniarskiego (obowigzkiem
Inspektora Nadzoru jest zatwierdzenie receptur na zaprawy wytwarzane na budowie). Marka i sktad zaprawy powinny byé
zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé wykonywane
mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaC w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych.
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Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.1.6. Cement portlandzki

Do wykonania zapraw nalezy stosowa¢ cement portlandzki bez dodatkow marki 32,5 wg normy PN-EN 197-1:2012.

2.1.7. Wapno

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) powinno odpowiadaC normie
PN-B-30302:1969. W celu dogaszania niezgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36 godzin
przed jego uzyciem.

2.1.8. Kruszywa

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturalnej i muszg odpowiadaé
normie PN-EN 13139:2003.

2.1.9. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Proporcje sktadnikéw zapraw przy okre$lonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci od przeznaczenia
zaprawy podano w PN-B-14501:1990.

Szczegbtowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

3.2. Sprzet do wykonywania robét murowych

Do wykonania robét nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$c¢
i Srodowisko wykonywanych robot.

Prawidtowe wprowadzenie robét murarskich wymaga stosowania odpowiedniego sprzetu i narzedzi.

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn zaleca sie stosowac:
o pion murarski,
tate murarska,
poziomnice uniwersalna,
tate kierunkowa,
warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegélnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania
kierunku,
o sznur murarski,
o katownik murarski,
o wykroj.
Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca sie stosowac:
o kastre na zaprawe,
zafel do zaprawy,
szkopek do wody,
palety na elementy murowe,
wiadra.

@)
@)
@)
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Do obrobki elementdw murowych zaleca sie stosowac:
o miotek murarski,
oskard murarski,
przecinak murarski,
pucke murarska,
drag murarski,
szlifierke katowa.
murowania zaleca sie stosowac:
kielnie murarska,
czerpak,
topate do zaprawy,
rusztowania.

D

O OO OO OO0 OO0 O

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 4 STWIORB.

4.2. Transport elementéw murowych

Wiasciwosci materiatow budowlanych zalezg od samych cech produktu oraz od wiadciwego sktadowania i transportu.
Wyroby i materialy konieczne do wznoszenia muréw nalezy transportowaé i sktadowaé w sposdb zapewniajacy
niewystapienia uszkodzen mechanicznych oraz powstania zawilgocen. Elementy powinny by¢ dostarczane sg na budowe
transportem samochodowym, na paletach zapakowanych w folie. Palety mogg by¢ ustawiane nie wiecej niz w trzech
warstwach na réwnym i twardym podtozu zapewniajacym ich stabilno$é. Palety mogg by¢ roztadowywane przez samochody
samowytadowcze, wdzki widtowe lub Zzuraw znajdujacy sie na budowie. W transporcie wewnetrznym palet pomocny jest
wozek reczny. Palety nalezy umieszczaC najblizej miejsca pracy w taki sposéb, aby byt zapewniony tatwy dostep do
poszczegolnych rodzajow wyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebraé roboty poprzedzajace roboty murowe sprawdzajac zgodno$¢ ich
wykonania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi. Nalezy zwréci¢
szczegblng uwage na wypoziomowanie elementow, na ktdrych maja by¢ wzniesione Sciany.

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjq projektowa, niniejszymi wytycznymi i zasadami sztuki
murarskiej. O ile w dokumentaciji projektowej iflub specyfikacji technicznej nie podano inaczej, to:

MUROWANIE:

o mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania elementéw murowych i grubosci spoin,
elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptasko, a nie na rab lub na stojaco,
mury nalezy wnosi¢ mozliwie rwnomiernie na calym obszarze budowy,
elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,
nie zaleca sie moczy¢ elementéw murowych przed wbudowaniem,
stosowanie elementéw murowych potdwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg konieczng do uzyskania
prawidiowego wigzania, jest niedopuszczalne,
o liczba przycietych lub potéwkowych elementéw murowych nie powinna przekraczac:
- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 10%,
- w $cianach wypetniajacych — 30%,
o konstrukcje murowe moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,
murow nie nalezy wykonywa¢ na zmrozonej konstrukcji lub ze zmrozonych materiatéw,
o w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych przez okrycie grubg folig budowlang,

O 0O O O O
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o nalezy ograniczy¢ do wysoko$¢ muru, na jakg moze by¢ wzniesiony w czasie jednego dnia w celu uniknigcia
niestatecznosci i przecigzenia Swiezej zaprawy. W zalezno$ci od rodzaju zaprawy (zwykfa lub do cienkich spoin) oraz
grubosci muru nie nalezy wykonywaé $cian o wysokosci wigkszej niz 3,0 m.

SPOINY:

o Wielkos¢ spoin nalezy dostosowac do przewidywanego wykonczenia $cian, w $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5-10mm.

INSTALACJE:

o W $cianach z pustakow dla prowadzenia instalacji mozna wykorzystac istniejace kanaty w pustakach lub stosowaé
odpowiednie elementy systemu przewidziane do prowadzenia poszczegélnych instalacji.
o Powstate podczas wykonywania bruzd i przebi¢ ubytki nalezy wypetni¢ betonem klasy min. B15.

POLACZENIA | ZBROJENIE:

o Stosowaé potaczenia i zbrojenie zgodne z wymaganiami odpowiednich norm oraz zapewni¢ jego prawidtowe
rozmieszczenie, procent zbrojenia, otuliny, dtugo$¢ zakotwien i potaczen.

o Elementy potaczen pomigedzy Sciang murowang a pionowymi i poziomymi elementami konstrukcyjnymi budynku
osadzac¢ w co trzeciej spoinie bloczkow — chyba ze wskazano inacze;.

o Upewni¢ sie, aby zbrojenie bylo prawidiowo utozone w zaprawie i nie stykalo sie bezpo$rednio z elementami
murowymi.

WIENCE | NADPROZA:

o Wszystkie $ciany konstrukcyjne powinny byé potaczone w poziomie stropéw wiericami zelbetowymi.

o Do wykonania wiencow w kazdej sytuacji, w ktorej jest to mozliwe nalezy uzywaé systemowych elementow
nadprozowych nastepnie odpowiednio zbrojonych i zalanych mieszankg betonowa. W przypadkach nietypowych
mozna wykona¢ wience w sposéb tradycyjny (w deskowaniu). Ponizej wiefica zelbetowego wykonanego w sposéb
tradycyjny ostatnig warstwe Sciany nalezy wymurowac z elementéw nadprozowych.

o W $cianach niekonstrukcyjnych, ktére nie wymagajq zastosowania wienca zelbetowego, w dwdch najwyzszych
warstwach muru zaleca sie stosowa¢ zbrojenie spoin poziomych stalowymi belkami zbrojeniowymi.

o Duze otwory o $rednicy powyzej 150mm nalezy wykonywa¢ w murze z bloczkéw betonowych licowych w trakcie
wykonywania rob6t murowych.

o Przebicia o $rednicy nieprzekraczajacej 150mm mogq by¢ wyciete, obrobione i zabezpieczone ogniowo przez
Wykonawce danej roboty instalacyjnej.

o W przypadku murowania $cian niekonstrukcyjnych nad ostatnig warstwg i nastepnym stropem nalezy pozostawic
elastyczng przektadke gr. ca 2cm, max. 2,5¢cm.

PRZERWY DYLATACYJNE:

o Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ wymogi producenta do zastosowania dylatacji technicznych (potgczenie
elastyczne) na pofaczeniach z innymi przegrodami, na dojciach do stropdéw lub nadprozy i w przypadku
wystepowania Scian dtuzszych niz 8,0m.

Prace murowe nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka, dlatego wymaga sie aby ekipa budowlana posiadata
doswiadczenie i byta wyposazona w odpowiednie narzedzia.

OGOLNE WYTYCZNE DLA WYKONAWCY

o Wybierajac konkretny produkt budowlany nalezy zapozna¢ sie z materiatami producenta dotyczacymi rozwigzan
wykonawczych.

o Sciany murowane nalezy wykonywa¢ wedtug projektu konstrukcji. Materiaty wykoriczenia $cian wedtug rysunkow
architektury.

o Sciany powinny by¢ zrealizowane wedlug kategori A wykonania robét, na podstawie normy
PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05, przez wykwalifikowane ekipy murarskie posiadajace potwierdzenie odbycia szkolenia
u producenta, a jako$¢ robot powinna kontrolowac osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od Wykonawcy.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robdt murowych wewnetrznych nalezy:
o zakonczy¢ roboty stanu surowego,
o oczysci¢ pomieszczenia z odpadow,
o sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowarn $cian.
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5.3. Podstawowe zasady murowania $cian dziatowych

Bloczki uktada sie warstwami, z przesunieciem i zachowaniem prawidtowego wigzania materiatu oraz grubosci spoin,
zaleznie od ich rodzaju.

Sciany dziatowe powinny byé oparte na podiodze na gruncie lub stropie, ale z nimi niepotaczone trwale, tak zeby kazdy
element mogt sie swobodnie odksztatca¢ bez wzajemnego wywierania na siebie nacisku. Dlatego muruje sie je na tak
zwanej warstwie poslizgowej, ktérg moze stanowi¢ pas papy lub grube;j folii polietylenowe;.

Nie nalezy ich taczy¢ ze stropem réwniez dlatego, zeby nie przenosi¢ drgan. W tym celu mozna potozy¢é na warstwie
poslizgowej podktadki z filcu.

Miedzy Sciang a stropem powyzej niej zostawia sie odstep o wysokosci 1-3 cm, ktdry pdzniej wypemia sie materiatem
trwale elastycznym, na przyktad piankg poliuretanowg lub wetng mineralna,

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 6
STWIORB.

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB. W czasie wykonywania odbioru robot
murarskich nalezy przeprowadzi¢ badania celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace jakosci
wykonania robot.
Do badan takich zalicza sie:

o badania zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami

naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

o badania jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

o ocene prawidtowosci robot poprzedzajacych roboty murowe,

o badania jako$ci wykonania rob6t murowych.

6.2. Tolerancje

Dopuszcza sie nastepujace tolerancje wykonania robét murowych:

o Zwichrowania i skrzywienia powierzchni - nie wigcej niz 6 mm/1 m oraz nie wiecej niz 10 mm na catej dtugosci
i wysokosci pomieszczenia.

o Odchylenia powierzchni i krawedzi pionowych od pionu - nie wiecej niz 6 mm/1 m oraz nie wiecej niz 10 mm na catej
wysoko$ci pomieszczenia.

o Odchylenia krawedzi poziomych i pionowych od linii prostej nie wiecej niz 10 mm/1 m oraz nie wigcej niz jedno takie
odchylenie na catej diugosci faty.

o Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie nie wigcej niz 5 mm/1 m i nie wiecej niz
10 mm na catej diugosci pomieszczenia.

6.3. Wymagania dotyczace materiatow
6.3.1. Bloczki

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
o sprawdzenie zgodnoSci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentaciji technicznej,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,
wymiaréw i ksztattu elementow,
liczby szczerb i peknieé,
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwrdceniem szczegblnej uwagi na zawarto$é margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkéw przez probe dorazng nalezy jq podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu).

O 0O O O O
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6.3.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany
w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek . Dopuszczalne odchytki [mn.1] .
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze diugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 10
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacii 6 10
- na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugo$ci 1 2
- na cafej dtugosci 10 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle o
wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$é +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiaru jest:
o metr kwadratowy [m?] wymurowanych $cian.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czeéci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

W wyniku odbioru nalezy sporzadzic:
o protokdt odbioru rob6t zanikajacych,
o wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
STWIORB i Dokumentacjg Projektowa.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

o przygotowanie stanowiska roboczego,

O 0O O O O O 0 Oo

komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,

wykonanie wfasciwych robot,

wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpaddw,

likwidacje stanowiska roboczego,

ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,

oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inaczej.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie réwnowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2012
PN-EN 413-1:2011
PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2015-06
PN-EN 13139:2003

PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05
PN-EN 1996-2:2010

PN-EN 1SO 6946:2017-10
PN-EN 845-1+A1:2016-10
PN-EN 845-3+A1:2016-10
PN-B-10104:2014-03

PN-EN 13501-1:2019-02

Cement. Cze$¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

Cement murarski. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

Kruszywa do zaprawy

Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych. Cze$é 1-1: Reguly ogolne dla
zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych

Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych. Cze$¢ 2: Wymagania projektowe,
dobor materiatéw i wykonanie muréw.

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspétczynnik przenikania
ciepta. Metody obliczania

Specyfikacja wyrobdw dodatkowych do muréw. Czesé 1: Kotwy, listwy kotwiace,
wieszaki i wsporniki

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Cze$¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin
wspornych.

Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy
o0 okreslonym sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

W niniejszym rozdziale STWiORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych polegajacych na
robotach zwigzanych z montazem obrdbek blacharskich oraz elementéw odprowadzajacych wodg, ktdre zostang wykonane
na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym
budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich czeSci oraz w zakresie inzynierii ladowej
i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.

45261320-3 Ktadzenie rynien

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Obrobka blacharska - rodzaj zabezpieczenia oraz wykonczenia elementéw architektonicznych obiektu.

1.4. Zakres robot objetych STWiORB

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie obrébek blacharskich oraz
elementdw odprowadzajacych wode.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt. 2 STWIORB.

UWAGA
Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiadaé tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowa¢
sie wiedza techniczng. Wszelkie zastosowane materialy muszq posiada¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza sie stosowanie materiatlow o parametrach nie gorszych lub rownowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy. Pozostate materiaty zgodnie z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla Srodowiska.

3.2. Sprzet do wykonywania robét blacharskich

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich Wykonawca powinien korzysta¢ ze sprzetu takiego jak:
o elektronarzedzia reczne jak: wiertarka z udarem, elektrowkretarki,

nozyce do cigcia blach,

mtotek gumowy, miotek drewniany,

ndz blacharski,

kleszcze blacharskie,

gietarka do blach,

szczypce techniczne,

palnik gazowy z butlg gazowa,

lutownica,

pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,

rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,

przyscienny wyciag budowlany.

O O O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdine
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Elementy prefabrykowane obrébek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta.

Blacha powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu powietrza.
W przypadku sktadowania zwojéw lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu
ptaszczyzn materiatu np. z mokrg folig, zapewnié réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru. Unika¢ nalezy:

o  przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposob uniemozliwiajacy doptyw powietrza,
sktadowania na wilgotnym podtozu,
przekroczenia punktu rosy,
transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

@)
@)
@)
o zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktladowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

5.2. Wykonanie prac
5.2.1 Obrobki blacharskie dachu

Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia. Roboty blacharskie mogg by¢ wykonywane o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz
5°C.

Mocowanie ptyt do podkonstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta ptyt i przy uwzglednieniu obcigzen
wywotanych wiatrem wg PN-EN 1991-1-4:2008. Elementy mocujgce powinny by¢ wykonane z materiatéw nie korodujacych.
Wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastapito naciecie blachy lub odpry$niecie powtoki
zabezpieczajacej blachy. Kazde zabezpieczenie jest zakonczone zebem okapowym (kapinosem). Sposoby polaczenia
zabezpieczenia z pokryciem zalezne sg od rodzaju pokrycia, w kazdym przypadku jednak powinny one zapewnia¢
szczelno$¢ pokrycia.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Zaktad obrobek wykona¢ na szerokos$¢ zgodng z zaleceniami
producenta obrdbek.

Oddzielenie tynku od obrobki nalezy wykonac poprzez fuge trwale elastyczna,.

5.2.2 Rynny i rury spustowe

Rynny nalezy mocowa¢ za pomoc hakéw doczotowych do deski czotowej. Montaz hakéw rozpoczaC od tych, pomiedzy
ktérymi znajdzie sie odptyw (pion spustowy).

Haki mocowa¢ po obu stronach odptywu, w odlegtosci ok. 15 cm o niego (z kazdej strony). Nastepnie pomiedzy hakami
nalezy rozciagnaé sznurek, ktory wyznaczy linie montazu kolejnych hakéw. Bardzo wazne jest to, aby zachowaé spadek
w kierunku rury spustowej. Powinien on wynosi¢ 3 mm na kazdy 1 metr biezacy. Natomiast maksymalne odlegto$ci miedzy
hakami wynosza 60 cm (jesli wymagajg tego wzgledy estetyczne, wynikajace np. z proporcji, czy wymiaréw dachu, haki
mozna zamontowa¢ w mniejszych odstepach od siebie). Wyjatkiem sg tez haki znajdujace po obu stronach taczenia rynien —
optymalna odlegto$¢ miedzy nimi to ok. 40 cm.

Montaz rynien zacza¢ od wyznaczenia miejsc, w ktdrych wypadna taczenia rynien (optymalnie w odlegtosci ok. 15 cm
lub mniej).
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Rynny umiesci¢ w hakach. Wpia¢ je, zaczynajac od miejsca znajdujacego sie najdalej od odptywu. Laczenie rynien wykonaé
za pomocq tacznika (z zachowaniem dylatacji od 5 do 10 mm).

Rynny faczy¢ az do miejsca, w ktérym przewidziano odptyw. W tym miejscu w dnie rynny nalezy wycig¢ otwér, przez ktory
woda bedzie sptywa¢ do odptywu. Wylot otworu powinien mie¢ $rednice rury spustowej. Krawedzie otworu wygia¢ lekko
zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zabezpieczy¢. Nastepnie na rynne zatozy¢ odptyw i zamocowaé go. Trzeba przy tym
pamigtac o zagieciu tylnych listkow o krawedz rynny. Nalezy tez zagig¢ listki montazowe, znajdujace sie na hakach.

Na koniec zamontowa¢ zaslepki uszczelkowe na koncach rynny. Zaslepke mocowac zaginajac specjalne uszko. Dodatkowo
potaczenie to warto wzmocni¢ i uszczelni¢ za pomoca kleju uszczelniajacego do stali.

Po zakorczeniu montazu poziomej linii orynnowania nalezy przej$¢ do zamocowania pionowych rur spustowych. Nalezy
zacza¢ od zamocowania kotkéw do elewacji. Wazne jest, aby dtugo$¢ kotkéw dostosowana zostata do grubosci ocieplenia
elewacji. Natomiast powinny by¢ rozmieszczone tak, aby obejmy znalazty sie w odlegto$ci maksymalnie 180 cm od siebie.

Montaz rur spustowych zacza¢ od montazu kolanek. Pierwsze z nich nalezy zamocowac i przykreci¢ do odptywu. Drugie
taczy sie z nim tak, zeby ,przyblizy¢” rury spustowe do elewacii. Drugie kolanko powinno by¢ podparte obejma,

Nastepnie rury spustowe wsuna¢ w obejmy. taczenie kolejnych odcinkdw rur wykona¢ za pomocg specjalnych muf (trzeba
pamieta¢ o zachowaniu dylatacji na faczeniach). Na koniec zacisnag¢ i skrdci¢ obejmy, podtrzymujace rury. Trzeba przy tym
uwazaé, zeby ich nie uszkodzic.

5.2.3 Wpust dachowy

Przed osadzeniem wpustu w dachu nalezy zdemontowa¢ kosz Zwirowy i przechowaC go na czas wykonywania prac
montazowych.

Wykona¢ otwor konstrukcyjny w dachu . Wymiary otworu powinny zapewni¢ swobodne osadzenie misy wpustu jak i jego
kroéca.

Utozy¢ pierwszg warstwe hydroizolacji z papy bitumicznej podktadowe;.

Wykona¢ otwor w warstwie hydroizolacji o Srednicy otworu roboczego za pomocg noza do pap.

Umiesci¢ w otworze wpust dachowy.

Potaczy¢ wpust z przewodem odptywowym.

W celu zabezpieczenia wpustu przed jego przesunieciem, mozliwe jest jego osadzenie na piance poliuretanowej,
przymocowanie do dachu za pomoca $rub o odpowiedniej dtugosci lub wspornikdw.

Zgrzac kotnierz wpustu z warstwa podktadowa hydroizolacji.

Prébnie utozy¢ wierzchnig warstwe papy oraz wykonaé otwér o $rednicy misy wpustu dachowego za pomoca noza do pap.
Dogrza¢ na powierzchni dachu hydroizolacje z papy bitumicznej wierzchniej warstwy.

Skontrolowaé jakos¢ zgrzania hydroizolaciji z papy bitumicznej wierzchniej warstwy do kotnierza wpustu.

Zamontowac koszyk zwirowy poprzez zacisk w misie wpustu.

5.3. Montaz parapetow

Parapet powinien by¢ osadzony po uszczelnieniu okna w osciezu. Parapet powinien by¢ podsuniety pod prég okna, co
umozliwia cofniety od ptaszczyzny oScieznicy ksztattownik podprogowy. Parapet osadza si¢ na podktadzie wyréwnanej
zaprawy. W zalezno$ci od wysiegu parapetu poza lico Sciany i wytrzymato$ci materiatu, z jakiego zostat zrobiony, moze
wystapi¢ potrzeba podparcia parapetu na wspornikach zamocowanych do konstrukcji Sciany.
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 6
STWIORB.

Wykonanie rob6t przeprowadzi¢ zgodnie z STWIORB i dokumentacjg projektowa. Badania jakoSci robdt podczas budowy
obejmuja;
o Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna. Badanie powinno polega¢ na poréwnaniu wykonanych obrébek
z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin i pomiaru.
o Sprawdzenie podioza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystapieniem do robét.
o Sprawdzenie materiatow. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy oraz
atestow i Swiadectw dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.
o Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robét. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania takich wad
jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwéw do okapu, odchylenia rabkdw lub zwojéw od linii prostej itp.
o Sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sg
wykonane zgodnie z normgq i instrukcjg montazu wybranego producenta.
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami normowymi, wymaganiami
dokumentaciji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru;
a. wodniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola i odbiér cze$ciowy) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b. w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych.
Kontrola czeSciowa i koricowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajgc zgodno$¢ wykonanych robét
z wymaganiami norm: PN-EN 501:1999, PN-EN ISO 10504:2015-09, PN-EN 502:2013-07, PN-EN 506:2010, PN-EN
507:2019-12, PN-EN 508-2:2019-12 lub regulacji rownowaznych oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiaru jest
o  metr kwadratowy [m2] wykonanych obrébek blacharskich,
sztuka [szt.] dla elementéw montazowych tj, uchwytdw, wkretow,
metr [m] montowanej rury spustowej,
decymetr szescienny [dm?] dla zuzycia kleju montazowego.

O O O

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 8
STWIORB.

Roboty zwigzane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a. podkiadu,
b. jakosci zastosowanych materiatow,
c. doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem,
d. szczelnoSci potaczen.
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Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Odbioru koricowego nalezy
dokonaé po zakonczeniu robét, po deszczu. Podstawe do odbioru obrébek blacharskich stanowig nastepujace dokumenty:

a. dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b. dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbiér czeSciowy podioza oraz poszczegoinych warstw lub fragmentéw
obrébek,
c. zapisy dotyczace wykonywania robot i rodzaju zastosowanych materiatow,
d. protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawieraC: zestawienie wynikow kontroli i odbiorow
czesciowych, jak réwniez koricowych,
e. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacja,
f. spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia — obrébek blacharskich.
Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg zgodne
Z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub Europejskich i Krajowych Ocen Technicznych albo wymaganiami norm
przedmiotowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrdbki blacharskie nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

o poprawic roboty i elementy obrobek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci pokrycia, nalezy obnizy¢ cene za
wykonane prace,

o w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢ obrébki w miejscach, w ktérych nie
odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpaddw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O O OO O OO0 O
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentdéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosSciowy rozwigzania, Zamawiajacy za

rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy ze stali
odpornej na korozje uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 506:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych
z blachy miedzianej lub cynkowe;

PN-EN 507:2019-12 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy

aluminiowej uktadanych na ciagtym podiozu.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych
z montazem stolarki i Slusarki, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
»Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45420000-7 Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie.

45421000-4  Roboty w zakresie stolarki budowlane;.
98000000-3 Rdzne ustugi.

98390000-3 R&zne ustugi niesklasyfikowane.
98395000-8 | Ustugi $lusarskie.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim musza odpowiadaé roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWiORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Element konstrukeyjny — cze$¢ konstrukcji stuzaca do przeniesienia sit.

Ziacze - konstrukcja utworzona przez przylegle czesci dwoch lub wiecej wyrobdw, elementéw budowlanych zestawionych
razem albo potaczonych z zastosowaniem lub bez tacznikdow.

Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego diugosci.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajagca na zawiasach
przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu.

Stolarka — oznacza stolarke budowlana, czyli zmontowane zespoty elementéw drewnianych lub z PCV, przeznaczone do
zabudowy otworéw budowlanych (drzwi, wrota, bramy) oraz wnetrz budynkéw.

Slusarka budowlana — oznacza $lusarke budowlana, czyli zmontowane zespoty elementéw metalowych, przeznaczone do
zabudowy otworéw budowlanych (drzwi, wrota, bramy) oraz wnetrz budynkéw.

Okucia — oznacza okucia budowlane, czyli system elementow zamontowany do stolarki stuzacy do jej otwierania
i zamykania oraz innych czynnosci zwigzanych z jej uzytkowaniem

Oscieznica - jest to rama bedaca nieruchomym elementem stolarki, ktdry jest mocowany w otworze budowlanym do jego
oSciezy na krawedzi otworu lub wewnatrz oSciezy

Oscieze — oznacza powierzchnie muru otaczajacg od wewnatrz otwor budowlany, ktory jest przeznaczony do zabudowania
stolarkg

1.4. Zakres rob6t objetych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza STWIORB obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu montaz stolarki
i Slusarki.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt. 2 STWIORB.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne Europejskie lub Krajowe Oceny Techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z Europejskimi lub Krajowymi Ocenami Technicznymi
lub inne stosowne dokumenty objete prawem.

UWAGA:
o Liczbe i wymiary okien i drzwi do wymiany sprawdzi¢ na placu budowy
o kierunek otwierania okien i drzwi sprawdzi¢ na placu budowy przed wykonaniem otworéw w $cianach i osadzeniem
nadprozy zweryfikowac ich wymiary z wytycznymi wybranego producenta stolarki/ lusarki
o w zestawieniu dot. Slusarki drzwiowej - w zestawieniu drzwi bez klasy p.poz. podano wymiar szerokosci w $wietle
przejscia brutto tj. bez uwzglednienia grubosci skrzydta po otwarciu do kata 90st.; przyjmuje sie grubo$¢ profilu dla
$lusarki: aluminiowej - 8cm, stalowej - 6ecm

Wszystkie zastosowane materialy powinny odpowiada¢ tym opisanym w dokumentacji projektowej. Wyposazenie
zgodnie z zestawieniem stolarki i $lusarki zatagczonym do dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzegaé prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegéinych oraz kierowaé
sie wiedzq techniczna. Dopuszcza si¢ stosowanie materialdw o parametrach nie gorszych lub réwnowaznych do
zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy.

Szczegotowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

Do wykonania montazu stolarki i $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i STWiORB.
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

4.2. Transport materiatow

Elementy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Wyroby powinny by¢ opakowane pojedynczo
lub na paletach w kompletnym zestawie elementoéw sktadowych, z dotaczong instrukcjg montazu i wbudowania. Opakowania
powinny zabezpiecza¢ wyrdb przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami. Wyroby powinny by¢ przechowywane
i transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996.

Do dostarczanych odbiorcy elementéw powinna by¢ dotaczona informacja zawierajgca co najmniej dane z oznakowania
oraz: numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci, nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie
zgodnosci - dotyczy drzwi przeciwpozarowych iflub dymoszczelnych, znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966). Transport materiatdw musi odbywaé sie przy
w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Pakowanie, przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg instrukcji Producenta dostosowanej do polskich
przepisdw przewozowych. Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogq by¢ przewozone dowolnym $rodkiem
transportu. Za uszkodzenia powstate podczas transportu odpowiada Wykonawca robét objetych niniejszg STWIORB.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

UWAGA: Montaz pozostatych elementéw zgodnie z instrukcja wybranego systemu oraz dokumentacjg projektowa.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze specyfikacjq podang
w projekcie technicznym. Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw pod
oscieznice, ktére powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robot murowych. W przypadku stwierdzenia wad
w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni o$ciezy nalezy je naprawi¢ i oczy$ci¢. Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby
zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i osadzanie elementow $lusarskich. Przed montazem drzwi
nalezy sprawdzi¢ poziom posadzki w strefie obrotu skrzydta drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykoriczenia
posadzki nalezy zachowac odpowiednig szczeline montazowa (grubos¢ elementéw wykoficzeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podioza

Doktadnos$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zostaé sprawdzony przed przystapieniem do robét:
o powierzchnia podiozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,
o  powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktdrego ma przylega¢ oScieznica. W
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oScieze nalezy naprawi¢
i oczyScié. Skrzydta drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia,
wyrwy.
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5.2. Montaz Slusarki

Przy przemieszczaniu elementdw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno wyrzadzaé
szkéd w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow
metalowych nalezy przygotowa¢ w taki sposdb, aby bytlo zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy oséb, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjq zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru. Montaz wyrobow powinien sprowadza¢ sie do scalania potaczeniami Srubowymi elementéw wyrobu
i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne
ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podiozu. Wklejenie kotkdw mocujacych
powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatoSci potaczenia do
przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza si¢ do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Dtugosci $rub powinny byC ustalane w zaleznoSci od catkowitej grubosci taczonych czesci, uwzgledniajac naddatek na
podkladke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje
gwintu, a wkrecone w gwintowany otwdr przelotowy nie powinny wystawa¢ ponad plaszczyzne taczonych czesci lub
elementéw. Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budynku stosowaé nalezy ztgczy rozporowych, kotkéw
kotwigcych.

Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
o  otwor powinien odpowiadaé $rednicy kotwy,

z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

wcisngC kotek w wywiercony otwdr lekkim uderzeniem miotka,

przestrzegac najmniejszej dopuszczalnej gteboko$ci osadzenia,

kotek rozprezaC dokrecajac Srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

otwér powinien by¢ nieco wigkszy od $rednicy kotwy,

kotwe posmarowac klejem,

wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

po osiagnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapi¢ do montazu wyrobdw
metalowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢ metalowe wkrecane (stalowe
tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowa¢ zgodnie z rysunkami
szczegotowymi.

O O O O

O O O O

5.3. Montaz stolarki

W sprawdzone i przygotowane o$cieze 0 oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub
listwach. Po ustawieniu elementu nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Stolarke montowa¢ po zakoriczeniu robét mokrych i po wyschnieciu $cian
Poszczegolne elementy stolarki powinny byé odpowiednio zabezpieczone taSmami i folig przed zabrudzeniem.

Zastosowac elementy do mocowania o$cieznic i rozmiesci¢ punkty podparcia i zamocowania wedtug wskazan producenta
stolarki.

5.4. Montaz parapetow

Parapet powinien by¢ osadzony po uszczelnieniu okna w o$ciezu. Parapet powinien by¢ podsuniety pod prog okna, co
umozliwia cofniety od ptaszczyzny oScieznicy ksztattownik podprogowy. Parapet osadza si¢ na podktadzie wyréwnanej
zaprawy. W zalezno$ci od wysiegu parapetu poza lico Sciany i wytrzymato$ci materiatu, z jakiego zostat zrobiony, moze
wystapi¢ potrzeba podparcia parapetu na wspornikach zamocowanych do konstrukcji $ciany. Na koncach parapetow
komorowych z PVC zastosowaé nalezy naktadki boczne z polipropylenu PP w kolorze parapetu. Montaz parapetéw
z konglomeratu marmurowego powinien odbywac sie zgodnie z normg PN 72B-06190.
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5.5. Montaz wytazu dachowegol klapy przeciwpozarowej

Wytaz dachowy do grawitacyjnego usuwania dymu i ciepta oznakowana CE zgodnie z normg PN-EN 12101:2005 z
Certyfikatem Statosci Wtadciwosci Uzytkowych nr 1396-CPR-0126

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze specyfikacjq podang

w projekcie technicznym. Montaz klap dymowych nalezy rozpocza¢ od sprawdzenia dokfadno$ci wykonania otworéw

montazowych. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ dostarczonych wyrobdw, wyposazenia standardowego,

wystepowanie ewentualnych uszkodzen.

- Zamontowac¢ w klapie izolacje cieplng

- Rame montowanego elementu nalezy przymocowa¢ prowizorycznie przy pomocy zaciskow montazowych i zamocowac
docelowo do podioza za pomoca facznikdw katowych bedacych w komplecie wyrobu.

- Po zamocowaniu ramy zdemontowaé zabezpieczenia transportowe wyrobu, otworzy¢ i zdjgé klape wyrobu. Demontaz
pokrywy nalezy przeprowadzi¢ przez wykrecenie $rub zawias, w celu utatwienia dostepu dla wykonania obrébek
przeciwwodnych.

- Obrobki wykonane sg z materiatu pokrycia dachowego tzn. blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej, wytozonej wokot
podstawy montowanego elementu, na catg wysoko$¢ podstaw. Brzeg wyklejanej obrobki przycigé wzdtuz krawedzi otworu
i wiozy¢ go pod wywiniecie kotnierza otworu. Ewentualne zabrudzenia krawedzi podstawy nalezy usung¢ natychmiast po
zakoriczeniu wyklejania obrobki.

- Przed zatozeniem pokrywy wyrobu oczy$cic i przesmarowac zawiasy, nasuna¢ klape i zakreci¢ sruby zawiasow. Nastepnie
nalezy zamkna¢ pokrywe i otworzy¢ probnie uzywajac uchwytu zewnetrznego. W przypadku nie przylegania pokrywy do
krawedzi otworu wyrobu nalezy dokonac regulacji zamka, przeznaczong do tego celu nakretkg regulacyjna.

- Montaz wyrobow winien by¢ przeprowadzony zgodnie z ustaleniami niniejszej specyfikacji, jednakze z uwzglednieniem
szczeg&towych ustalen instrukcji montazu opracowanej przez Producenta zastosowanego wyrobu.

UWAGA: Montaz elementéw zgodnie z instrukcja wybranego systemu oraz dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Kontrola jakosci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-EN 14351-1+A2:2016-10 i PN-B-10086:1967.
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ wymiaréw, jakos¢ materiatdw uzytych do wykonania
stolarki, prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych, sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz
funkcjonowania okug.

W celu oceny jako$ci $lusarki nalezy sprawdzi¢: zgodnos¢ wymiaréw, stan i wyglad elementdéw pod wzgledem réwnosci,
pionowosci i spoziomowania, prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych, sprawno$¢ dziatania
skrzydet oraz funkcjonowania oku¢, wymagania estetyczne, stan i wyglad wykofczenia wbudowanych elementéw na
zgodnos$¢ z dokumentacijg techniczna. Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzié protokdt.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkami obmiarowymi jest:
o metr kwadratowy [m?] montowanej stolarki i $lusarki,
o metr kwadratowy [m?] montowanej klapy,
o metr [m] montowanego parapetu.

Wielko$ci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rohét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czeéci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

Sprawdzeniu bezwzglednie podlegaja;
o jakos¢ dostarczonej stolarki i Slusarki,
o poprawno$¢ wykonania montazu.

W wyniku odbioru nalezy:
o sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robét,
o dokonac wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
STWIORB i dokumentacjq projektowa.

8.2. Odbior elementow przed whudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy: zgodno$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych
z dokumentacjg techniczna, wymiary gotowego elementu i jego ksztalt, prawidlowo$¢ wykonania potaczen (przekroje,
dtugos$¢ i rozmieszczenie $rub), $Srednice otwordw, dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach
i pfaszczyznach, rodzaj zastosowanych materiatow, zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

8.3. Odbiér elementéw po whudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze powinny byé sprawdzone nastepujace cechy: prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;,
zgodno$C wbudowanego elementu z projektem, jako$¢ wykonania, odchytki wymiardw, prawidlowo$¢ dziatania,
prostokatno$¢ skrzydet, ptasko$¢ skrzydet, izolacyjnosci akustycznej — w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjno$ci
akustycznej, odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci (w przypadku drzwi z deklarowang odpornoscig ogniowa tacznie
z dymoszczelno$cig producent moze wykonaé tylko jedno z tych badan).

W wyniku odbioru nalezy: sporzadzi¢ czeSciowy protokét odbioru robét, dokonac wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
STWIORB i Dokumentacji Projektowej. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, zakres prac okre$lonych
niniejsza szczegodtowq specyfikacjq techniczng nie moze zosta¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:
o poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci okladziny oraz jezeli Inwestor
wyrazi zgode, obnizy¢ ostatecznie warto$¢ wykonanych robot,
o w przypadku gdy nie sa mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé efekt btednie wykonanych prac i ponownie je
wykonact.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpaddw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O O O O O 0O

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inaczej.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie réwnowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujgce sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 1101:2017-05 Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS). Tolerancje geometryczne. Tolerancje
ksztattu, kierunku, potoZenia i bicia.

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne. Cze$¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne.

PN-EN 14351-2:2018-12 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne. Cze$¢ 2: Drzwi
wewnetrzne.

PN-EN 16034:2014-11 Drzwi, bramy i otwieralne okna. Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne.
Wiasciwosci dotyczace odpornosci ogniowej iflub dymoszczelno$ci.

PN-EN 1627:2021-11 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje. Odporno$¢ na wiamanie. Wymagania
i klasyfikacja.

PN-EN 12209:2016-04 Okucia budowlane. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami. Wymagania i metody
badan.

PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Cze$¢ 3: Wymagania
dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegrod w budynkach i elementow
budowlanych.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-ISO 6707-1:2008 Budynki i budowle. Terminologia. Cze$¢ 1: Terminy ogoine.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych w zakresie
tynkéw i gtadzi, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa i remont
lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykoiczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi czes¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez kruszywa,
wiokien lub innych materiatow, ktora jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitdw i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem obu tych sktadnikéw (a takze
z innymi sktadnikami) i woda, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia Scian i sufitw.

1.4. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkéw
i gtadzi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt. 2 STWIORB.

Nalezy stosowac tynki z jednej partii, aby mie¢ pewnos¢ petnej powtarzalnosci koloru i uziarnienia.

UWAGA
Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiadaé tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzegaé prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowaé
sie wiedza techniczng. Wszelkie zastosowane materialy muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza sie stosowanie materiatlow o parametrach nie gorszych lub rownowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy. Pozostate materiaty zgodnie z dokumentacja projektowa.

Szczegotowy typ wykonczenia do akceptacji przez Zamawiajqgcego i Architekta na podstawie prébek
przedstawionych przez Wykonawce.
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2.2. Rozwiazania materiatowe

2.21. Tynk cienkowarstwowy

Jest najpopularniejszym materiatem do wykanczania elewacji, stosuje si¢ gtéwnie na bezspoinowych systemach ocieplen.
Wystepuijg rézne rodzaje tynkdw np. mineralne, akrylowe, silikonowe, silikatowe.

2.2.2. Tynk mineralny

Jest to rodzaj tynku, ktéry stanowi mieszanke piaskéw kwarcowych i dolomitowych, dodatkéw mineralnych, wapna, a takze
cementu, ktéry w tym przypadku stanowi spoiwo. Tynk cechuje duza paroprzepuszczalno$é, majg wysokie pH, czyli sq
zasadowe, co zapobiega rozwojowi mikroorganizméw. Wykonczenie to jest trwate i odporne na czynniki mechaniczne, ale sg
mato elastyczne, majg duze pory i sq nasigkliwe, dlatego wymagajg malowania.

2.2.3. Tynk cementowo — wapienny

Jest to uniwersalny tynk o wysokiej wytrzymato$ci i sprawdzajacy sie w kazdym Srodowisku. Jest odpowiedni do
pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci. Zaprawy cementowo-wapienne, przygotowywane sg na budowie z mieszanki
cementu, wapna, piasku i wody. Materiaty uzyte do wykonania mas tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
przedmiotowych, w szczegdlnosci nie zawieraC siarczandw, chlorkdw, organicznych domieszek. Ponadto wapno powinno
posiada¢ wydany przez producenta atest.

2.2.4. Tynk gipsowy

Zaprawa do wykonywania gipsowych, gtadkich, lekkich tynkow wewnatrz pomieszczen, w ktdrych wilgotno$¢ uzytkowa nie
przekracza 70%. Wykorzystywany do tworzenia powierzchni gtadkich lub o dowolnej strukturze na $cianach i sufitach
wewnatrz budynkow, jako tynk jednowarstwowy do wszystkich rodzajéw podioza, a takze jako powierzchnia pod réznego
rodzaju farby i tapety, podtoze do uktadania plytek, podioze pod tynki wykonczeniowe.

2.2.5. Gladz gipsowa

To rodzaj masy szpachlowej, ktérg pokrywa sie catg powierzchnie $cian, a takze sufity nanoszac bardzo cienkg warstwe.
Jest to gtadZ o bardzo dobrej przyczepno$ci, odpowiednia jest zardwno do aplikacji recznej jak i automatyczne;j.
Jako rozwigzanie projektowe gtadz gipsowa nalezy zastosowaé w budynkach uzyteczno$ci publiczne;.

2.2.6. Podklad gruntujacy

Grunt systemowy dedykowany do tynku.

2.2.7. Woda (zgodna z normg PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.8. Narozniki aluminiowe podtynkowe
Narozniki aluminiowe perforowane z siatka.

Szczegbtowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakoSC i $rodowisko wykonywanych robét. Dozwolone jest
stosowanie agregatow tynkarskich oraz drobnego sprzetu budowlanego.
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 4 STWIORB

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny byé
zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg stateczno$ci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

Liczba $rodkéw transportu ma zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z ich technologig oraz zasadq ciggtosci frontu robét.
Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na
i z terenu budowy. Rozladunek materiatdw nalezy prowadzié w sposob ostrozny przy uzyciu $rodkéw i sprzetu
zapewniajgcych niezmienne wilasciwosci materiatu, gwarantujgce wiasciwg jakos$¢ robét. Do roztadunku mozna uzywaé
wozkow widtowych, przenosnikéw taSmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu
niezbednych $rodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wozkow
transportowych, taczek. Transport pionowy za pomocg przy$ciennego wyciggu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

Przy wykonywaniu robot nalezy stosowac sie do instrukcji producenta danego materiatu.

5.2. Szczegotowe warunki wykonywania robé6t

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilo$¢ warstw i technike wykonania powinny
odpowiada¢ normie PN-B-10114:2017-07. Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-B-10114:2017-07. Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-10114:2017-07. Zaprawe o zadanej klasie i wytrzymatoSci wykonaé ze sktadnikéw odpowiadajagcym wymogom
normowym oraz wedtug zatwierdzonej receptury.

5.3. Przygotowanie podtoza

Ze wszystkich scian istniejacych w zakresie opracowania, a w szczegolnosci tych gdzie tynk sig odspoit, odparzyt lub jest
zawilgocony nalezy usuna¢ tynk. Sciany osuszy¢ i pokry¢ $rodkami grzybobojczymi.

Podtoza dla tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10114:2017-07. Dla zwigkszenia przyczepno$ci tynku

do podioza mocuje sie¢ siatke cieto- ciggniong. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng dtugo$ci 2m,
nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty.

Odchylenie powierzchni tynku od pionu nie moze by¢ wigksze niz 4mm na wysokosci kondygnacji.
Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.

5.4. Gruntowanie podioza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta tynkdw nalezy nanie$¢ Srodek gruntujgcy na catg jego
powierzchnie.

5.5. Wykonywanie tynkéw wewnetrznych

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych zgodne z danymi okre$lonymi w normie PN-B-10114:2017-07. Grubosci
tynkéw zwyktych w zaleznoSci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-B-10114:2017-07.
Do wykonania tynkéw wewnetrznych nalezy stosowac tynk cementowo-wapienny.

Sposdb nanoszenia tynku zgodnie z wytycznymi producenta produktu.
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5.6. Tynk cienkowarstwowy

Przed natozeniem tynku, nalezy go dokfadnie wymieszaé, trzymajac sie $cisle wskazan producenta. Bardzo wazne jest, aby
narzedzia i pojemniki byly czyste — wszystkie zbrudzenia, ktére podczas mieszania i aplikacji dostang sie do masy
tynkarskiej, pozostang na elewacji. Do naktadania najlepiej wybra¢ duzg pace, wykonang z nierdzewne;j stali kwasoodpornej.
Podczas korzystania ze zwyktej stali weglowej moga pojawic sie rdzawe plamy lub smugi na tynku.

Tynk cienkowarstwowy aplikuje sie jako jedng warstwe. Jej grubo$¢ nie powinna przekraczaé grubosci ziarna tynku. Po
natozeniu na powierzchni¢ tynk nalezy doktadnie rozprowadzi¢ i wyrownaé. Wazne jest, aby duze i ptaskie powierzchnie
tynkowa¢ w jednym cyklu roboczym. Jesli pojawia sie konieczno$¢ zrobienia przerwy, miejsce taczenia zakrywa sie tasmg
papierowa.

Po zakonczeniu prac, trzeba pamieta¢ o zabezpieczeniu wyprawy siatka ochronna. Pierwsze 24 godziny majg kluczowe
Znaczenie w procesie wigzania sie $wiezych tynkow, a zbyt silne storice lub opady atmosferyczne moga skutecznie zaktécic
ten proces.

5.7.  Wykonywanie gtadzi gipsowych

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac zawarto$¢ opakowania i miesza¢ za pomoca wiertarki z mieszadtem,
az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Odczekaé okoto 5 minut i jeszcze raz wymieszaé. Jesli potrzeba mozna
zwiekszy¢ dodatek wody o okoto 3% na opakowanie i zamiesza¢ ponownie. W przypadku szpachlowania wigkszych
powierzchni materiat mozna naktada¢ poprzez kilkakrotne naktadanie cienszej warstwy lub poprzez natozenie jednorazowo
grubszej warstwy. Po natozeniu materiat nalezy przegtadzi¢ szerokq pacq ze stali nierdzewnej i pozostawi¢ do wyschnigcia.
Po wstepnym stwardnieniu materiatu, powierzchnia nadaje sie do szlifowania przy uzyciu papieru $ciernego lub siatki do
szlifowania oraz za pomocg szlifierki mechanicznej tzw. zyrafy. W przypadku wigkszych nierowno$ci materiat nalezy
ponownie aplikowaé warstwami o niewielkiej grubosci, o ile zajdzie taka potrzeba — wielokrotnie (po catkowitym wyschnigciu
warstwy wczesniejszej).

Zaleca sie kladzenie jednorazowo warstwy nie grubszej niz 5 mm, nie stosowa¢ w warstwach ponizej 1 m. Wyschnietg
warstwe nalezy przeszlifowa¢, odpyli¢ nastepnie zagruntowa¢ i pomalowac.

5.8. Tynk elewacyjny

5.8.1. Wykonywanie warstwy zbrojonej

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie lub wetnie mineralnej mozna rozpoczaé nie wczesdniej niz po 3 dniach od
przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 25°C.
Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w ciggu 24 godz., wowczas nie nalezy przykleja¢ siatki zbrojacej
nawet, jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5°C. Po przyklejeniu styropianu na catej powierzchni docieplanych
Scian, nastepnym krokiem jest wykonanie warstwy zbrojonej. Jej gtéwnym zadaniem jest ochrona izolacji i stworzenie
stabilnego podktadu pod tynk elewacyjny. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawy klejacej i wtopionej w nig siatki z
wiokna szklanego. Siatka petni role zbrojenia rozcigganego, przenoszacego naprezenia powstate w ptaszczyznie $ciany na
skutek odksztatcen termicznych wyprawy elewacyjnej. Bezwzglednie przestrzega¢ nalezy zasady faczenia kolejnych
fragmentdw siatki na zaktad o szerokosci ok. 10 cm. Zaktady te musza, by¢ stosowane zaréwno na potaczeniach pionowych,
jak i poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna znajdowac si¢ w warstwie zaprawy klejacej nie gtebiej niz w
potowie jej grubosci. Prawidtowo wykonana warstwa zbrojona powinna mie¢ grubo$¢ 3 mm. Partie budynku szczegélnie
narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wiec $ciany parteru do wysokosci 2 m powyzej terenu oraz $ciany przy tarasach i
balkonach, powinny by¢ wykorczona ze szczegoina, starannoscia. Wszelkie niedociagniecia na jej powierzchni, czy tez
miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojacej, nalezy zaszpachlowaé i przeszlifowaé drobnoziarnistym papierem $ciernym.
Warstwe zbrojong po catkowitym zwigzaniu kleju, nalezy zagruntowa¢ podktadowg masa, tynkarska odpowiednia, do
naktadanego pdzniej tynku. Podktad ten oddziela chemicznie warstwe zbrojona, od tynku, zmniejsza jej nasigkliwo$¢ oraz
zdecydowanie zwieksza przyczepno$¢ tynku wykoriczeniowego. W przypadku pdznego terminu robét i niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych (zima), zagruntowane podktadowa, masa tynkarska, $ciany moga, by¢ pozostawione do sezonu
letniego bez szkody dla uktadu dociepleniowego. Zaprawe nanosi si¢ na ptyty styropianu w pasmie o szeroko$ci 1 m
(szeroko$c¢ siatki z widkna szklanego) gtadka strong pacy. Grubos¢ warstwy kleju powinna wynosi¢ ok. 3 mm.

Naktadanie zaprawy zaczyna sie od naroznika budynku. Po natozeniu zaprawy klejacej na odcinku réwnym dtugosci
przygotowanego pasa siatki, nalezy "przeczesac¢" jg zebatq strong pacy. Czynnos¢ ta pozwoli uzyskaé jednakowg grubo$é
zaprawy na cate

powierzchni. Nie wolno wykonywac warstwy zbrojonej metodg zaszpachlowania klejem uprzednio rozwieszonej na
ociepleniu siatkil. Po catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna przystapi¢ do
wykonywania podktadu tynkarskiego.
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5.8.2. Wykonanie podkfadu tynkarskiego

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystencji gestej Smietany. Nalezy go stosowaé bez rozcienczania, w temperaturach
od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od
warunkow atmosferycznych i wynosi od 4 do 6 godzin. moze stuzy¢ jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres 6-ciu
miesiecy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie tynkow
W celu uzyskania réwnej, pionowej krawedzi naroznika, nalezy postuzy¢ sie deska, prowadzg réwna, niezwichrowang deske
nalezy wypionowac przy pomocy poziomnicy i przybi¢ z jednej strony naroznika, wzdtuz jego krawedzi. Przed narzuceniem
zaprawy tynkarskiej nalezy obficie zwilzy¢ $ciane woda. Zaprawe narzuca sie kielnig i wstepnie wyréwnuje pace stalowg Po
lekkim przeschnieciu zaprawy nalezy jg ponownie zwilzy¢ wodg i zatrze¢ pacq drewniang lub styropianowag wzdtuz deski
prowadzacej. Gdy zaprawa zwigze deske prowadzg nalezy oderwaé i przybi¢ z drugiej strony naroznika, narzucajac i
wyréwnujac zaprawe w analogiczny sposdb. Po zwigzaniu zaprawy i usunieciu deski, naprawiany naroznik bedzie miat
idealny ksztalt. Warstwa zbrojona, stanowigca podioze pod tynk szlachetny, powinna by¢ idealnie réwna. Wszelkie
nierownosci i Slady po pacy nalezy zeszlifowac drobnoziarnistym papierem $ciernym. Po wyschnieciu podktadu tynkarskiego
nalezy wykona¢ uszczelnienia dylatacji i innych potgczen. W szczeling pomigdzy ociepleniem a o$cieznicg drzwiowg nalezy
wprowadzi¢ sznur dylatacyjny z pianki PUR. Po umieszczeniu w szczelinie sznura dylatacyjnego nalezy uszczelni¢ styk
masg trwale plastyczng. Ten spos6b uszczelnienia skompensuje ruchy oScieznicy drzwiowej oraz nie dopusci wody
opadowej pod uktad dociepleniowy. Styki pomiedzy ociepleniem a przebijajacymi sie przez niego elementami, np. konstrukcji
dachu, nalezy uszczelni¢ silikonem budowlanym. Kazdy styk docieplenia ze sztywnymi elementami budynku powinien by¢
wykonany w sposob elastyczny i szczelny.

Do wypetnienia szczeliny dylatacyjnej pomiedzy o$cieznicg okienng a dociepleniem réwniez uzywa si¢ sznura z pianki PUR.
Izolacje styku, chronigca przed wodg opadowg nalezy wykonaé z masy trwale plastycznej. Silikonem budowlanym nalezy tez
uszczelni€ styk styropianu z obrobka blacharska podokiennika.

5.8.3. Nakladanie tynkow

Materiat nalezy naciggna¢ na podtoze rozprowadzajac go réwnomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy stalowej
gtadkiej. Nadmiar tynku zaciagna¢ réwniez pacg stalowa gtadka do warstwy o grubosci zaciera¢ ruchami okreznymi lub
podtuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleznie od oczekiwanego rysunku). Czas otwarty pracy (od naciggniecia do
zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30
minut. Zalezy gtéwnie od temperatury powietrza i podioza, wilgotno$ci, nastonecznienia oraz wiatru. Aby unikngé
powstawania widocznych cieni nalezy zwréci¢ uwage na zakup towaru z jednakowg datg produkcii.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
o wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,
rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,
obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,
chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
obecno$¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,
ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez oceng wygladu.

O O O O O 0 O

Swieze podkfady z tynku zwyklego podlegaja badaniom zgodnie z PN-B-10114:2017-07.

Dopuszczalne odchytki w przypadku:
o pfaszczyzn to maksymalnie 3 mm w liczbie nie wigkszej niz 3 sztuki na facie 200 cm;
o odchylenia od kierunku poziomego to 3 mm na 100 c¢m faty albo nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni Sciany
ograniczonej przegrodami pionowymi;
o W przypadku pionéw dopuszczalna odchytka wynosi 2 mm na 100 cm taty albo 4 mm na catej wysokoSci
pomieszczenia do 3,5 m lub 6 mm na wysokosci pomieszczenia powyzej 3,5 m.
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6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodno$ci ich wykonania z Dokumentacjg Projektowg
oraz wymaganiami STWIORB i instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Zakres i warunki wykonywania badan Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczeg6inosci w zakresie:
o zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i STWIORB wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji
powykonawczej,
o jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
o prawidtowosci przygotowania podtoza,
o  prawidtowosci wykonania tynkow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiarowa jest:
o  metr kwadratowy [m?] wykonanego tynku,
o metr [m] zamontowanego naroznika ochronnego.

Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie stupéw oblicza sie w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek
i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 0,5 m2 i powierzchni otworéw do 1 m2, jezeli o$cieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 8
STWIORB.

8.2.  Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét okladzinowych. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Odbior gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
o ocene wynikéw badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,
o stwierdzenia zgodnoéci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.
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8.4. Odbior tynkow

Podczas odbioréw robét tynkarskich nalezy wykonywa¢ odbiory miedzyoperacyjne oraz odbiory rob6t zanikajacych.

W trakcie wykonania rob6t tynkarskich osoby nadzorujace powinny sprawdzi¢ przygotowanie podioza. Podtoze musi byé¢
przygotowane zgodnie z ogdlnie znanymi zasadami sztuki budowlanej oraz zaleceniami producenta tynkéw (zawarte
w kartach technicznych wyrobéw).

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na odttuszczenie powierzchni elementdéw betonowych wykonanych w szalunkach.

Oprocz odttuszczenia nalezy zwrocic uwage na chropowato$¢ powierzchni betonowych. W przypadku zbyt gtadkich
powierzchni oprécz gruntowania powierzchnie muszg by¢ poddane odpowiedniej obrébce mechanicznej (np.
szczotkowanie).

W przypadku wykonania tynkéw na stykach réznych powierzchni nalezy udokumentowaé odbiér siatkowania powierzchni
stykowych. Tutaj nalezy zwréci¢ uwage na materiat siatki (musi by¢ ocynkowana), rozmiar oczka siatki, wielko$¢ zaktadéw
siatki, rozstaw i liczbe szpilek na 1 m2.

Odbior koricowy tynkdw to kontrola poprawno$ci wykonania tynkéw, ktéra powinna obejmowa¢ sprawdzenie:

o zgodno$ci wykonanych tynkéw z ustaleniami technicznymi — polega na ustaleniu, czy wykonane tynki w zakresie
rodzaju i faktury sg zgodne z zatozeniami projektu;

o materiatéw — czy zastosowany materiat jest zgodny z zatozeniami projektowymi, czy posiada odpowiednie deklaracje
zgodno$ci, oraz sprawdzenie zapisow (dziennik budowy, notatki techniczne) z kontroli wykonanych w trakcie
tynkowania;

o podtozy — dokonuje sie na podstawie zapiséw (dziennik budowy, notatki techniczne) dokonanych przed rozpoczeciem
tynkowania;

o przyczepnosci tynku do podtoza — dokonuije sie wizualnie oraz przez opukanie powierzchni otynkowanych drewnianym
miotkiem; w przypadku watpliwo$ci przyczepnosé tynku do podioza mozna sprawdzié, stosujac metode ,pull-off’;
minimalna przyczepno$¢ tynkéw gipsowych do podtoza z bloczkéw powinna wynosi¢ 0,04 MPa;

o grubosci tynkéw — dokonuje sie poprzez bezposredni pomiar w miejscu odkrywki; liczba pomiaréw powinna by¢
okreslona w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot;

o prawidtowosci tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych, dokonuje sie przez ogledziny; naroza
oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z zatozeniami projektu; tynki na stykach
z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przez
odciecie; w miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony zgodnie
z zatozeniami projektu;

o wygladu i innych wtadciwosci powierzchni tynkow — dokonuije sie przez kontrole wizualng w $wietle dziennym oraz za
pomocg pomiardw instrumentalnych.

Tablica 1. Kryteria oceny, ktdre przewidujg dla tynkéw kategorii Il (najczesciej spotykanych)

Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie przecinajacych

Kategoria tynku fcynku od p'laszczyzny' kierunku sie plasz.czyzn od kata
i odchylenie krawedzi ionowedo 0zZiomedo przewidzianego w
od linii prostej plonoweg poziomeg dokumentacji
<2mmnaim
i ogétem <4 mm
<3mmiwliczbie <3na | ¥ pomieszczeniach (<3 mm na diugosci 1 m
Il o s do 3,5 m wysokosci | iogdtem <6 mmna <3mm
dtugosci taty kontrolnej 2 m . L
oraz <6 mm powierzchni $ciany
W pomieszczeniach
wyzszych

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sa;

o  wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z podtoza, plesnh

itp.,

o zacieki w postaci trwatych $ladéw na powierzchni tynkow,

o odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do podtoza.
Pekniecia na powierzchni tynkdw sg niedopuszczalne z wyjatkiem tynkdw surowych, w ktérych dopuszcza sie wioskowate
rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek obecnosci niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sq
niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg
dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m2 tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnos$ci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania tynku (np. $lady wygtadzania
kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczalne dla tynkdéw doborowych, a dla tynkow pospolitych dopuszczalne sg
o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz diugo$ci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowane;.

Kryteria jakosci oceny tynkéw przy pomiarach instrumentalnych (za pomoca dwumetrowej i metrowej taty kontrolnej,
katownika budowlanego z ramieniem o dtugo$ci 1 m) uzaleznione sg od kategorii odbieranego tynku.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O O O O O 0 Oo

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inaczej.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie réwnowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujgce sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajacego.

10.1. Normy

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czeg$¢ 1: Definicie, wymagania i kryteria zgodno$ci.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
beton6w.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami
zapewniania jakoci lub regulacje réwnowazne.

10.2. Inne dokumenty

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa 2005.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB —
2003 .
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wykonaniem wylewek, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa
i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich cze$ci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych
i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262350-9 | Betonowanie bez zbrojenia.

45260000-7

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia
zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robt wymienionych w pkt. 1.1. niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.3 STWIORB.

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze - warstwa zageszczonych materiatow sypkich.
Podktad - warstwa wyrownujaca lub spadkowa.

Jastrych cementowy - bezspoinowy podktad podtogowy z jednolitej warstwy zaprawy cementowej wykonany z mieszaniny,
ktdra w trakcie uktadania ma konsystencje sypka, plastyczna lub ciekla, a po uptywie okre$lonego czasu twardnieje.

1.4. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych dotycza wykonania robdt
zwigzanych z wykonaniem wylewek i warstw wyrownawczych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdine”
pkt. 2 STWIORB.

2.2. Wykaz podstawowych materiatdw potrzebnych do wykonania robot
2.21. Kruszywo

Podczas ustalania skfadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyktego nalezy kierowaé sie postanowieniem
0g6lnym normy PN-EN 206+A2:2021-08 oraz PN-EN 12620+A1:2010.
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodno$cig uziarnienia pozwalajacg na
wykonanie partii betonu o statej jako$ci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym
podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢
5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

o 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

o 34 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej do kierunku

betonowania.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego
i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miescié¢ w granicach:
o do0,25 mm - 14+1 9%,
o do 0,50 mm - 33+48%,
o do 1,00 mm -53+76%

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13055:2016-07.

2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetia¢ warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla wody
stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatno$ci wody.

2.2.3. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spemiaé wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012 oraz
PN-EN 206+A2:2021-08.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone potwierdzenie zgodnosci badz tez certyfikat zgodnosci
z wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikacji (atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do
wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji
przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam, tylko jeden rodzaj cementu z tej samej
cementowni.
Jesli nie przeprowadza sie badan wytrzymato$ciowych cementu przed jego uzyciem, to w przypadku podejrzenia, ze
rozpoczat sie proces starzenia, nalezy skontrolowa¢ ewentualny jego stopien zwietrzenia, przejawiajacy sie powstawaniem
wyzej opisanych grudek. Zwietrzenie jest efektem higroskopijnosci cementéw, tzn. reakcji taczenia sie cementu z wilgocig
zawartg w powietrzu.
W celu oceny, czy dany materiat nadaje sie jeszcze do uzycia nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
a. jezeli cement zawiera grudki dajace sie tatwo rozgnie$¢ w palcach lub rozpadajace si¢ w wodzie, mozna go
uzywac do betonu pod warunkiem zwiekszenia ilosci cementu, aby wskaznik cementowo-wodny c/w byt wyzszy
0 10% w stosunku do pierwotnie przyjetego,
b. jesli cement zawiera grudki niedajace sie rozgnie§¢ w palcach i jednoczesnie nierozpuszczalnych
w wodzie, to usuwamy grudki z cementu przez przesianie go na sicie o oczkach kwadratowych wielko$ci 2mm;
jezeli grudek jest nie wiecej niz 30% w stosunku ciezarowym, to przesianego cementu mozna uzyé — po uprzednim
sprawdzeniu wytrzymato$ci betonu.
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2.2.4. Zaprawa samopoziomujaca

Wyroby muszg by¢ zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajace oceng higieniczng Panstwowego Inspektora Higieny.

2.3. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$¢ z projektem oraz za jako$¢ i sprawdzenie materiatu na podstawie dokumentow
przedstawionych przez producenta lub dostawce:

o $wiadectwo jakosci,

o  Europejskie i Krajowe Oceny Techniczne,

o lubinne.

2.4.  Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robot

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wiasciwo$ci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru. Przechowywanie materiatéw musi si¢ odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osob trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania
materiatéw powinny by¢ po zakoriczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wiasciwa, to jest spetniajacg wymagania STWIORB.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$é
wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatw, sprzetu itp.

Podajniki do pneumatycznego transportu mieszanek, tak zwane ,miksokrety”, stuzg do wymieszania wprowadzonej do
zbiornika porcji materiatbw oraz przy wykorzystaniu sity sprezonego powietrza do ich przettoczenia w rurociggach.
Urzadzenia te mogq przettacza¢ zaprawy cementowe i mieszanki betonowe o niskim wskazniku wody do cementu,
o konsystencjach wilgotnych K-1, gestoplastycznych K-2 oraz takze plastycznych K-3 lub sktadniki bez dodanej wody
i materialy ziarniste, np. granulaty keramzytu, korka, polistyrenu lub ich mieszanki z cementem. Zaleznie od rodzaju
urzadzenia, transport pneumatyczny stosuje sie do mieszanek z frakcjami do 10, 16 lub 30 mm.

Typ i rodzaj ,miksokreta” wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 4 STWIORB.

Wykonawca moze uzywa¢ tylko takich Srodkéw transportu, ktére nie wplyng negatywnie na jako$¢ przewozonych
materiatow. Przewozone materialy powinny byC zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uktadane zgodnie
z warunkami transportu wskazanymi przez producenta. Zaprawe w workach nalezy przewozi¢ w zamknigtych $rodkach
transportu, nie dopuszczajac do zawilgocenia lub uszkodzenia (przebicia lub rozerwania workéw). Po wytadunku worki
z gotowq zaprawg muszg by¢ sktadowane w suchym miejscu.
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4.2. Transport materiatow

4.21. Materialy workowane

Materiaty workowany powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem, przewozony na foliowanych paletach.

4.2.2. Mieszanka betonowa

Mase betonowg nalezy transportowa¢ $rodkami nienaruszajacymi jednorodnosci masy, nie doprowadzajac do segregacji
masy. Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniaC dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej
o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji. Do transportu nalezy
stosowa¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy
pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Stosowanie
$rodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
o 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
o 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
o 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

5.2. Ogodlne zasady wykonania prac posadzkowych

o przy wykonywaniu posadzek na podfozu betonowym na gruncie nalezy zwréci¢ uwage, aby podtoze gruntowe miato
odpowiednig wytrzymato$¢ i ograniczong do minimum $cisliwosc.
o  przy wykonywaniu podtdég nad pomieszczeniami nie ogrzewanymi utozy¢ izolacje termiczna,
przy wykonywaniu podtdg na stropach miedzypietrowych - stosowaé podtogi "ptywajace”,
o  przy wykonywaniu podtdg uwzgledni¢ szczeliny:
a. dylatacyjne w miejscach dylatacji konstrukcji budynku i tam gdzie nalezy wyeliminowa¢ wplyw rozszerzalnosci
cieplnej oraz pecznienia materiatow,
b.  izolacyjne - oddzielenie podtogi od innych elementéw konstrukcji budynku, oddzielenie konstrukcji podtogi od
poditoza, posadzki od podktadu,
c.  przeciwskurczowe - w podktadach z zaprawy cementowej lub betonu. W podktadzie cementowym wykonaé
naciecie rowne 1/3-1/2 grubosci podktadu.

(@)

5.3. Wykonanie posadzki

Swieza posadzka powinna by¢ przez co najmniej 8 dni chroniona przed szybkim wysychaniem (np. przez przykrycie folia),
a w ciggu dni zamknieta dla ruchu.

5.3.1. Wymagania ogdlne

o zaleca sie wykonanie wylewki na podtozu oczyszczonym z kurzu pozostatych zabezpieczonym gruntem,

oz powierzchni nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego
i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos$¢ warstwy malarskie, piaszczace i thuszczace sie warstwy zapraw,

o podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B-10107 nie mniejsza niz
0,5MPa,

o podioze musi by rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin,

o  wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.
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5.3.2. Zakres robét zasadniczych

o wykonanie zaprawy zgodnie z dokumentacjg projektowg,

o do zaprawy nalezy doda¢ wtokna zbrojace,

o zaprawe uktada sie miedzy listwami kierunkowymi, ktérych wysokos¢ réwna jest Zadanej grubosci posadzki,

o zaprawe zageszcza si¢ i Scigga jej nadmiar za pomocq drewnianej faty, prowadzonej po listwach ruchem
zygzakowatym,

o w miejscach wskazanych w dokumentaciji projektowej nalezy umiesci¢ zbrojenie posadzki,

o po wstepnym stwardnieniu posadzki wygtadza sie jej powierzchnie packg drewniang, a nastepnie zaciera packq

stalowa, skrapiajac woda,

o w czasie wykonywania posadzek nalezy wykona¢ dylatacje (w miejscach wystepowania dylatacji konstrukcji budynku)
oraz szczeliny izolacyjne (oddzielajace posadzke od $cian, stupdw, itp.) i przeciwskurczowe (w ostepach nie
wigkszych niz 6 m).

5.4. Wykonanie wylewek samopoziomujacych

5.41. Przygotowanie podtoza

Gotowa zaprawa samopoziomujgca moze by¢é wylewana na bardzo mocne, uszorstnione, suche i wolne od substancji
zmniejszajacych przyczepno$é (takich jak ttuszcze, bitumy, pyly) podtoza:

o beton klasy minimum B 25 (wiek powyzej 3 miesigcy, wilgotnos¢ <4%),

o jastrych cementowy o wytrzymatosci >20 MPa (wiek powyzej 28 dni, wilgotno$¢ <4%).
Podtoza nalezy uszorstni¢c mechanicznie, pozbawiajac je powierzchniowej warstewki zaczynu cementowego i odstaniajac
kruszywo. Zabrudzenia, istniejace powtoki malarskie i warstwy o niskiej wytrzymatosci nalezy usung¢ np. za pomocg
frezarek lub $rutownic.

5.4.2. Sposdb wykonania

Czynnosci przygotowawcze polegajg ha oczyszczeniu powierzchni z gruzu, $mieci, olejow, ttuszczéw, itp., oraz
uszczelnienia wszelkich otworéw celem uniknigcia przeciekéw zaprawy. Nalezy zniwelowa¢ pomieszczenie z zaznaczeniem
gornych punktow na $cianach i oscieznicach drzwiowych. Elementy stalowe powinny zosta¢ antykorozyjnie zabezpieczone.
Konieczne jest réwniez oddzielenie wylewki od $cian tasma izolacyjna lub paskiem styropianu (tzw. izolacja pionowa)
Dylatacje nie sg konieczne przy powierzchniach do 50m2. Suchg mieszanke rozmiesza¢ z wodg w okre$lonym stosunku
w ilodci, ktora bedzie mogta byC zuzyta w ciggu okoto pét godziny. Rozlewaé w sposéb ciagly, recznie lub mechanicznie przy
uzyciu agregatu do ustalonej wysokosci. W czasie wylewania odpowietrzaé zaprawe przy uzyciu specjalnego watka lub
szczotki z dtugim, sztywnym wiosiem. Prawidtowo wykonana wylewka powinna charakteryzowa¢ sie gtadka, optycznie
jednorodng powierzchnig. Po przecieciu Rylcem na grubo$ci 2 mm brzegi zaprawy powinny zla¢ sie ponownie bez
widocznego $ladu potaczenia. Swieza powierzchnie chronié przed przeciagami i bezposrednim nastonecznieniem.

Prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcja producenta zastosowanego sprzetu do mechanicznego (pneumatycznego)
podawania zaprawy i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja;

o Certyfikat na znak bezpieczerstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, Europejskich i Krajowych Ocen Technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych.

o Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub Europejska i Krajowg Oceng Techniczna,
w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacjg okre$long wyzej.

o Na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badah doraznych.
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Kontrola polega¢ powinna na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych wskazanych przez Inwestora, np. wytrzymatosci prébek. Kontrola ta powinna jednoznacznie potwierdza¢
zgodno$¢ parametrow technicznych dostarczonych materiatdw z zatozonymi w Dokumentacji Projektowej.

Wyniki badahn materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy dokonaé sprawdzenia skuteczno$ci réwnomiernego rozprowadzenia i odpowietrzenia wylanej
zaprawy.

6.4. Badania w czasie odbioru

Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
o  zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa (przez ogledziny i pomiary),
o stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,
o jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnoSci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowos$ci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:
o réwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej faty,
przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitéw wiekszych niz 5 mm,
o odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm dtugosci
taty i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiIORB.

Jednostka obmiarowa jest:
o  metr szeScienny [m3] wykonanych wylewek betonowych,
o  metr kwadratowy [m?] powierzchni wykonywanej warstwy wyréwnujgacej z zaprawy samopoziomujace;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdt podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt.8
STWIORB.

8.2. Zgodnos¢ robot z Dokumentacja Projektowa i STWIORB

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWiIORB oraz pisemnymi decyzjami Inspektora
Nadzoru.

8.3.  Odbior podtozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania podktadéw. Jezeli odbior podioza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczy$ci¢ z zanieczyszczen.

Strona 1 05



8.4.

B-02.04.02 - WYLEWKI | WARSTWY WYROWNAWCZE

Odbiér podktadow

Odbior nastepuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zaméwieniem.

Zgodno$¢ wykonania stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6. niniejsze;
STWIORB z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Prace powinny byé odebrane, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowa¢ sprawdzenie:

o

O O

O O O

o

wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych prébek kontrolnych
pozostawionych w czasie wykonywania rob6t,

réwnos$ci podktadu,

odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej taty
i poziomicy (odchylenia mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm),

wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokowa,

prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni,

prawidtowo$ci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

prawidtowo$ci wykonania spadkow.

Odbior gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

o ocene wynikéw badan,

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoSci usuniecia,

o stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Wymagania ogéine

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

o

O 0O O O O OO0 OO0

przygotowanie stanowiska roboczego,

komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,

wykonanie wiasciwych robdt,

wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,

usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzenr powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,

likwidacje stanowiska roboczego,

ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,

oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentoéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakosci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materialy do ich wykonania. Materiaty. Wtasciwosci
i wymagania

PN-EN 206+A2:2021-08 Beton. Wymagania, wtasciwo$ci uzytkowe, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczenie wytrzymatoSci.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczenie czasow wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1: Oznaczanie skiadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguty ogéine i reguty dla
budynkdw.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych
z wykonaniem obuddw, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.: ,,Przebudowa
i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45420000-7 (F:{i(e)gi?atli k\iA(Ia Izakresie zakfadania stolarki budowlanej oraz roboty
45421000-4  Roboty w zakresie stolarki budowlane;.
45421146-9  Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
45410000-4 Obudowa instalacji z plyt gipsowo kartonowych

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim musza odpowiadaé roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWiORB.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z plyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem oktadzin
z plyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Konstrukcja - uporzadkowany zespét potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okre$lonej wytrzymato$ci
i stopnia sztywnosci.

Plyta wypetniajaca — element wypetniajacy pola konstrukcji no$nej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen
poza cigzarem wiasnym.

1.4. Zakres rob6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie zabudéw z piyt.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.

1.5.1. Wytyczne wykonawcze dla Scianek dziatowych

W miejscu styku ze stupami zelbetowymi, nalezy przeciggna¢ zewnetrzng warstwe piyty g-k na stup zelbetowy ( zamiast
tynku).

Stosowac rozwigzania systemowe producenta, w tym dot. punktu styku $cian GK z innymi przegrodami (taSmy akustyczne)
wzmocnien przy otworach drzwiowych, itp. W przypadku otworéw (np. otworéw drzwiowych) o wigkszych rozmiarach,
wykonawca powinien przewidzie¢ ewentualne dodatkowe wzmocnienia nadprozy (o$ciezy), za pomocg profili stalowych
zamknietych.

Wszystkie instalacje rozprowadza¢ wewnatrz Scian: puszki elektryczne rozmieszcza¢ w sposob zapewniajacy zachowanie
whasciwosci akustycznych i pozarowych Sciany (mijankowo po obu stronach $ciany).

Scianki dziatowe szkieletowe w stosunku do ktérych ustalono wymoég wyzszej odpornosci EI wykonaé w technologii
zapewniajgcej wymagania odpornosci. Stosowaé wszystkie rozwigzania systemowe przewidziane przez producenta
systemu, warunkujace utrzymanie klasy El/ REI (szpachlowanie lub zabezpieczenie listwami thdéw wkretéw, styki ze Scianami
masywnymi itp.).
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1.5.2. Wytyczne wykonawcze dla Scianek instalacyjnych

Sciany nalezy wykonywa¢ z podwojnym rusztem dla rozprowadzenia instalacji wod. - kan. oraz zabudowania stelazy pod
podwieszane urzadzenia sanitarne lub uchwyty dla niepetnosprawnych (pod uchwyty nalezy przewidzie¢ odpowiednig
podkonstrukcje z profili stalowych).

W $cianach instalacyjnych podwdjny ruszt metalowy taczy¢ ze sobg przewigzkami zgodnie z zaleceniami wybranego
producenta.

Zabudowe $ciankg instalacyjng wykona¢ po przeprowadzeniu instalacji oraz zamontowaniu stelazy pod urzadzenia
sanitarne.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt. 2 STWIORB.

Szczegbtowe rozwigzania wedtug dokumentacii projektowe;.

UWAGA

Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiada¢ tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowa¢
sie wiedzq techniczna. Wszelkie zastosowane materiafy muszq posiadaé odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza si¢ stosowanie materiatdw o parametrach nie gorszych lub rownowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy.

Szczegotowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdine” pkt. 3
STWIORB.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
i Srodowisko wykonywanych robét. Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin systemowych, powinien wykaza¢ si¢
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia zalecane do trasowania: poziomica
wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar taSmowy, otowek, tata 2-3 m z libellg, katownik metalowy, metréwka, pion
murarski. Narzedzia zalecane do montazu konstrukcji i ptytowania: nozyce do blachy (prawe i lewe), ndz, miarka zwijana,
metrowka, poziomica 1,2-1,5 m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, miot SDS), kombinerki, wkretarka,
wkretak krzyzowy i ptaski, podno$nik do ptyt, podesty robocze, drabiny.

3.2. Wymagania szczegotowe

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetiajacych:
o noze —do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi piyty,
o pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.
Sprzet do instalacji konstrukcji nosne;j:
o elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw pozwalajacy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw),
o narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgji:
*  nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersaine),
e podesty robocze (w zaleznosci od wysoko$ci podwieszenia),
o narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej (w zalezno$ci od wielkosci i stopnia komplikacii):
e poziomice (tradycyjne, laserowe),
*  linki murarskie.

Strona 1 10



B-02.04.03 - OBUDOWY Z PLYT

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

4.2. Transport materiatow

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly uderzane przez inny tadunek.
Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwaltownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajaca:
o nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg Europejskich i Krajowych Ocen Technicznych jakg wyréb uzyskat,
date produkcii i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer Europejskiej i Krajowej Oceny Technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
o  znak budowlany.

Produkty o deklarowanej zgodnosci z normg EN 13964 winny by¢ znakowane znakiem CE, czego potwierdzeniem jest
Deklaracja zgodno$ci wydawana przez producenta wyrobu.

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢ skladowane na
suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Cigzkie
lub ostre przedmioty nie powinny byé umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalnie trzy petne palety jedna
na drugiej.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny byé sktadowane pod zadaszeniem i chronione przed
zawilgoceniem.

Rozpakowanie materiatu: opakowanie kartondw - rozcig¢ folie nie niszczac piyt, $ciggnaé folie i opakowania kartonowe.
Zawsze podnosié ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywac czystych rekawiczek podczas montazu (np. biatych
bawetianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

O 0O O O O O

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

Montaz wszystkich elementéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa,

5.2. Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do Robét nalezy doktadnie sprawdzi¢ kompletnosé zakrywanych instalacji, ich poprawnos$¢ utozenia
i prawidtowos$¢ wyprowadzen. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ zamontowania stelazy pod urzadzenia sanitarne.
Nalezy:
o uwzgledni¢ i stosowac rysunek podziatéw $cian z oktadzing wnetrzarskg zgodnie z Dokumentacjg Projektowa;
o uwzgledni¢ wszystkie potaczenia Scianek pomiedzy soba, ze $Scianami betonowymi, z sufitami betonowymi oraz
z wykoriczonymi podtogami;
o w przypadku potaczen ze stropami lub podciggami zwraca¢ uwage na to, aby uginane elementy budowlane nie
przenosity sit na $ciany z oktadzing wnetrzarska.
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Ponadto:

o nie dopuszcza sie montazu plyt przed zamknigciem budynku, i doprowadzeniem do niego ciepta, oraz przed
zakonczeniem prac, podczas ktérych powstaje pyt;

o przed rozpoczeciem montazu pomieszczenia muszg byé zupetnie suche;

o przed, w czasie i po zakonczeniu montazu nalezy utrzymywac statg temperature o wartosci minimalnej 15°C
i wilgotno$¢ w granicach 20% do 40%;

o nie wolno montowa¢ pityt zanim wilgotno$¢ elementéw murowanych i betonowych nie zmniejszy sie do
dopuszczalnego poziomu.

5.3. Montaz Scianek i obuddw instalacji

5.3.1. Profile przytaczeniowe

Profile przytaczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropéw za pomocg uniwersalnych elementéw mocujgcych,
rozmieszczonych maksymalnie co 100 ¢cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do
podioza musza by¢ podklejone tadma uszczelniajaca.

5.3.2. Profile stupkowe

Profile CW musza wchodzi¢ w gérny profil UW na gtebokosé co najmniej 1,5 cm. Profil CW stupkowy wktada sie najpierw w
dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zalezno$ci od
zalecen wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest
wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegto$¢ ostatniego
profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesungé o odpowiednig
odlegto$¢ zmniejszajgc rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

5.3.3. Pokrycie strony jednej $ciany

Pokrycie strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep migdzy wkretami powinien
wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa plyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy
mocowaniu plyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczeéniej profili. Ptyty nie powinny staé na podtozu, lecz byé
podniesione o ok. 10 mm. U gdry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeling umozliwiajaca kompensacje drgan i ugie¢ stropu.
Wypetnia sig jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

5.3.4. lzolacja przestrzeni pomiedzy plyta i $ciang

Po zaptytowaniu strony $ciany i po utoZzeniu w $rodku $ciany instalacji, nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub
szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunigciem. Sztywna wetna w plytach nie wymaga z reguly dodatkowego mocowania.
Welne w postaci maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich
wkretach wkrecanych w profile.

5.3.5. Ciecie plyt gipsowych

Nacinanie i przycinanie ptyt powinno sie wykonywa¢ na odpowiedniej wysokosci. Ptyte nalezy nacigé nozem lub specjalnym
nozem do ptyt na wczesniej oznaczonym miejscu za pomoca linijki itd.

Ciecie plyt mozna wykonaé¢ réwniez przy pomocy pily recznej badz pity elekirycznej. Przy stosowaniu pity elekirycznej
wskazane jest odsysanie pytu za pomocg odkurzacza lub zastosowanie pity elektrycznej z regulowang iloscig obrotow.
Z zasady powinno sie uzywac pity tarczowej z zebami ze spiekdéw ceramicznych. Przy wycieciach w ksztaicie katow nalezy
z jednej strony nacigC pitg, drugq nacigé nozem i wytamac; przy wycieciach w ksztafcie litery U nalezy z dwéch stron
przecigé pita, a pozostaly odcinek zarysowaé i ztamaé. Krawedzie plyt mozna gtadko struga¢ jedynie w przypadku, gdy
krawedzie ptyt sq zewnetrznymi rogami lub krawedziami. Krawedz ztamania w zaden sposob nie przeszkadza
w pdzniejszym spoinowaniu.

5.3.6. Lamanie plyt gipsowych

Plyte nalezy potozy¢ na stole lub stercie ptyt w taki sposéb, aby linia nacigcia pokrywata sie z jego krawedzig, wieksza cze$¢
ptyty musi zawsze leze¢ na stercie ptyt. Wystajacq czeS¢ nalezy ztamaé wzdtuz krawedzi. Nie jest konieczne nacinanie ptyty
z drugie;j strony.

5.3.7. Szpachlowanie spoin i wkretow

Szpachlowanie skiada si¢ z natoZzenia warstwy masy szpachlowej i oraz szpachlowania koricowego (delikatne szpachlowanie
kofcowe). Przed rozpoczeciem szpachlowania koricowego, pierwsza warstwa masy szpachlowej powinna by¢ juz wysuszona.
Spoiny plyt nalezy wypeini¢ catkowicie za pomocq kielni lub szpachli masg szpachlowa i wyréwnac. Szpachlowa¢ nalezy
réwniez wbudowane elementy mocujace i ewentualne uszkodzenia. Ewentualne nieréwnosci nalezy po stwardnieniu masy
szpachlowej wygtadzi¢ (kratkg do szlifowania lub papierem $ciernym, ziarnisto$¢ 60). Po oczyszczeniu powierzchni z pytu
nastepuije delikatne szpachlowanie.
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Jako rozwigzanie projektowe nalezy stosowac:
o  Obudowy w systemie ptytowo- szkieletowym na stelazu,
Obudowe z ptyt g-k impregnowanych,
Plyty widkno-cementowe na rusztach,
Plyty wiérowe konstrukcyjne,
Ptyty g-k na rusztach metalowych pojedynczych.

O O O O

Szczegbtowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majq zaswiadczenia o jakoSci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwo$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegélno$ci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
o Narozniki i krawedzie ptyt (czy nie ma uszkodzen).
o Zgodno$¢ wymiaréw z dokumentacjg projektowa.
o Wystepowanie uszkodzer powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania po wykonaniu robot

Kontrola jako$ci wykonanych robét sprowadza si¢ do:
o Sprawdzenia zgodno$ci wykonanych $cian z dokumentacija projektowa,
o Sprawdzenie poprawnosci wykonania $cian.
o  Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa < + 1mm na dtugosci 5m).
o Kontrola wizualna przylegania i prostopadioSci ptyt.
o Kontrola wizualna czysto$ci i braku zabrudzen lub uszkodzen.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiIORB.

Jednostkami obmiarowymi niniejszej STWiORB sg;
o metr kwadratowy [m?] dostawy i montazu $cian,
o  metr kwadratowy [m?] dostawy i montazu obudowy i zabudowy,
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 STWiORB daty pozytywny wynik.

8.3. Czesciowy odbior Robot

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do Robét wykonczeniowych (malarskich). Jezeli odbiér odbywa
sie po dtuzszym okresie czasu od jego wykonania, nalezy podioze oczyscic.

8.4. Konicowy odbior Robot

Odbior Robét oktadzinowych winien nastapi¢ po wykonaniu prac wykonczeniowych, malarskich, oktadzinowych, itp.
Wykonanie Robét nalezy zgtosi¢ do odbioru Przedstawicielowi Zamawiajacego.
Roboty bedg odbierane tacznie z utozonymi instalacjami oraz tacznie z przej$ciami technologicznymi, w tym pozarowymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpaddw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O 0O O O OO0 Oo
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentoéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosSciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1.Normy

PN-EN 520+A1:2012 Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 10142:2003 Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i wymagania
techniczne

PN-EN 14566+A1:2012 taczniki mechaniczne do konstrukciji z ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania
i metody badan

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobieraniu probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej, w tym wody uzyskiwane z produkcji betonu

PN-EN ISO 1716:2010 Badania reakcji na ogiert wyrobdw. Okreslanie ciepta spalania (wartosci kalorycznej).

PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwieku.

PN-EN ISO 354:2005 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwigku w komorze pogtosowej
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych
z wykonczeniem powierzchni ptytkami, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:
»Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian.
45431000-7 | Kladzenie ptytek.
45431100-8 | Ktadzenie terakoty
454312009 | Kiadzenie glazury

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim musza odpowiadaé roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWiORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.3 STWIORB.

Wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Oktadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukgji.

1.4. Zakres rob6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptytek.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w cze$ci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne”
pkt. 2 STWIORB.

2.2. Materialy niezbedne do wykonania prac

Materiaty stosowane do wykonywania posadzek powinny odpowiada¢ wymaganiom norm. Materiaty powinny by¢
zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie, umozliwiajace ich identyfikacje, okreslajace, co najmniej: nazwe materiatu
i producenta, symbol barwy i wzoru, ilo$¢, date produkcji, a w przypadku klejéw — sposob ich uzycia.

Powinien byC réwniez podany numer normy lub $wiadectwa dopuszczajacego do stosowania w budownictwie.
Do mocowania plytek nalezy stosowaC materiaty zalecane przez producenta ptytek oraz w obowigzujacych instrukcjach
technologicznych. Stosowane wyroby powinny zapewniaé trwate potaczenie posadzki z podktadem i nie powinny
oddziatywa¢ szkodliwie na podktad.
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21. Materialy niezbedne do wykonania prac

2.1.1. Ptytki ceramiczne i gresowe

Materiaty stosowane do wykonywania posadzek z ptytek ceramicznych, gresowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.
Materialy powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie, umoZliwiajace ich identyfikacje, okreslajace, co
najmniej: nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilo$¢, date produkcji, a w przypadku klejéw — sposéb ich
uzycia. Plytki zgodne z normg PN-EN 14411:2016-09.

Powinien by¢ réwniez podany numer normy lub Swiadectwa dopuszczajacego do stosowania w budownictwie. Do
przyklejania ptytek ceramicznych nalezy stosowaC kleje zalecane przez producenta piytek oraz w obowigzujacych
instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate potaczenie posadzki z podktadem i nie powinny
oddziatywa¢ szkodliwie na podktad.

2.1.2. Pozostate materialy

o Fugi- dobdr wedtug wskazan Projektanta i Inwestora na etapie realizacji,

o Zaprawa klejgca — o duzej elastyczno$ci, rekomendowany przez producenta ptytek, dostosowany do wielkoSci ptytki
i podtoza,

o  Silikon sanitarny- kolor do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem.

o Srodki ochrony ptytek i spoin,

o Srodki do usuwania zanieczyszczen,

Szczegotowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe.

UWAGA
Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiadaé tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwiazan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowa¢
sie wiedza techniczng. Wszelkie zastosowane materialy muszg posiadac¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza si¢ stosowanie materiatdw o parametrach nie gorszych lub rownowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy. Pozostate materialy zgodnie z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdine” pkt. 3
STWIORB.

3.2. Sprzet do wykonywania wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac:
o  szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podioza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
narzedzia lub urzadzenia do ciecia plytek,
packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysoko$ci zabkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomice,
wktadki dystansowe,
mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,
papier $cierny do szlifowania.

O 0O 0O O OO OO0 O0OO0o
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

Materialy i elementy muszg byé przewozone $rodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe. Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakoSci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tiukacych sie oraz napis ,Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB’. Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych
w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej. Wysoko$¢ skiadowania do 1,8 m. Plytki glazurowane,
w opakowaniach, mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniami.

4.3. Transport materiatow

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu. Podtoge wylozy¢ materiatem wysScidtkowym grubosci
ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ $cile obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobdw fatwo ttukacych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

5.2. Gruntowanie

Przed potozeniem ptytek oczy$cié, przygotowaé i zagruntowaé podtoze wedtug instrukcji producenta ptytek.

5.3. Montaz plytek na podiodze

Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do uktadania ptytek
stosowat klej, ktérego rodzaj dobraé zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju plytek.

Roboty posadzkowe rozpoczaé od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych powierzchnia wyznacza potozenie
ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych
ptaszczyzne kontroluje sie fatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowo$¢ ptaszczyzn uktadanych pél kontroluje sie tatg
przyktadang do pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia si¢ zaprawg do spoinowania.

Sposdb rozmierzania ptytek, poczatek rozliczenia kolejnych ptytek nalezy uzgodni¢ z Nadzorem Autorskim. Szeroko$¢ fugi
dostosowaé do ostatecznego wybranego typu ptytki, z zachowaniem mozliwie minimalnej jej szerokosci. Proponuje sie dobér
oktadzin $ciennych i posadzkowych w danym pomieszczeniu badz grupie pomieszczen z jednym producentem. Ostateczny
uktad plytek i grubo$c¢ spoin do ustalenia z Architektem. Styki z progami drzwi i innymi posadzkami wykoniczy¢ listwami
dylatacyjnymi ze stali nierdzewnej osadzonymi w warstwie kleju pod ptytkami. Nalezy uszczelni¢ wszystkie wpusty
podfogowe i inne elementy.

Do fugowania ptytek gresowych nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

Wchodzenie na oktadzine i rozpoczecie fugowania mozliwe jest po okoto 4 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymato$¢
uzytkowg zaprawa osigga po 3 dniach (informacje podane w Danych Technicznych).
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5.4. Montaz plytek na $cianie

Ptytki przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiardw, gatunkdw i odcieni. Wyznaczyc linie pozioma, od ktdrej
beda uktadane plytki oraz przygotowaé elastyczng zaprawe klejowa zgodnie z instrukcjg, producenta. Elastyczng zaprawe
klejowg rozprowadzi¢ paca zabkowang ustawiong pod katem ~50°. Zaprawa klejowa powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie. Powierzchnia z natozong warstwa zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny
w ciggu 15 minut. Po natozeniu elastycznej zaprawy klejowej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od
wyznaczonej linii. Naktadajac ptytke, trzeba ja lekko przesunac (ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé tak, aby
warstwa zaprawy klejowej pod plytkg miata grubo$¢ 4+6 mm. Przesunigcie nie moze powodowaC zgarniania zaprawy
klejowej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokoSci spoiny nalezy stosowa¢ wkiadki
dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usuna¢ nadmiar elastycznej zaprawy klejowej ze spoin miedzy
ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania. Pasy
lub wzory z ptytek innego koloru czy faktury uktadaé jw., zgodnie z Dokumentacja projektowa.

5.5. Przygotowanie kleju

Zawarto$¢ worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody (proporcje podane w Danych Technicznych)
i mieszaC mieszarkg wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej
nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie wymieszaé. Przygotowany w ten sposéb klej nalezy wykorzysta¢ w ciggu
ok. 1 godziny.

5.6. Nanoszenie kleju

Klej nalezy nanie$¢ na podtoze gtadkg pacq stalowa, a nastepnie réwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowaé (mozliwie
w jednym kierunku), uzywajac pacy zebatej. Zaleca sie najpierw wciera¢ cienkg warstwe kleju w podtoze, a nastepnie
natozy¢ grubsza warstwe kleju od razu profilujac pacq zebata. Zaleca sig¢, aby pace zebatg prowadzi¢ mozliwie w jednym
kierunku. Na $cianach, zaleca si¢ wyprofilowanie kleju w kierunku pionowym.

5.7.  Korygowanie potozenia plytki

Potozenie ptytki mozna korygowaé, delikatnie poruszajac jq w ptaszczyznie sklejenia. Mozna to czyni¢ przez okoto 10 minut
od momentu jej doci$nigcia (w temperaturze ok. 23°C i 55 % wilgotnosci).

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne z normami.
o PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do piytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie lub regulacjq
réwnowazng,
o PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwo$ci, ocena i weryfikacja stato$ci wlasciwosci
uzytkowych i znakowanie lub regulacjg rownowazna,
o PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze lub regulacjg rownowazna..
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majq zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzek z ptytek powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umoZliwiajacy oceng wszystkich wymagan,
a w szczegdlnoSci:

o zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary),
stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,
spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.,
jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodno$ci lub certyfikatéw zgodnoSci
przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowo$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

o plaszczyzny poziomej lub spadkéw,

o nieréwnosci powierzchni mierzonych jako prze$wity miedzy fatg diugosci 2 m a posadzka, (nie powinny by¢ wieksze
niz 3 mm na catej dtugosci taty),

o odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugo$ci
taty 2 m i nie wigksze niz 5 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki),

o przebiegu i wypetienia spoin z doktadno$cig do 1 mm,

o grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okre$lonej przez producenta
w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej.

O O O

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiarowa jest:
o  metr kwadratowy [m2] montazu ptytek.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru wyktadzin i oktadzin

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czeéci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 STWIORB daty pozytywny wynik. Jezeli chociaz
jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:
o okladzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczefistwu uzytkowania i trwato$ci oktadziny oraz jezeli inwestor
wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,
o wprzypadku gdy nie sa mozliwe powyzsze rozwigzania, usunag¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2.  Odbior podtozy

Odbiodr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezpo$rednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych. Jezeli odbior podioza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
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8.3.  Odbior wyktadzin i oktadzin

Odbiér gotowych wykfadzin i okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego
przedmiot okre$la dokumentacja projektowa, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany
dokonane podczas prac.

Zgodnos$¢ wykonania stwierdza sie na podstawie pordwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6
z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Wyktadziny i oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbioér powinien obejmowa¢ sprawdzenie:
o wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg,
o prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
o przyczepno$ci do podioza,
o  szerokosci i prostoliniowosci spoin.
Odbior gotowych wyktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
o ocene wynikéw badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
o stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogéine
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wiasciwych robét,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O O O OO0 O 0O
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentoéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;j.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosSciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do plytek ceramicznych. Cze$¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja statosci
wiaéciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN 12004-2:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych. Cze$¢ 2: Metody badan

PN-EN 14411:2016-09 Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statosci

wiasciwosci uzytkowych i znakowanie
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWIORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych w zakresie
powtok malarskich w trakcie realizacji inwestycji, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania
pn. ,Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7  Nakladanie powierzchni kryjacych.

45442100-8 | Roboty malarskie.

45442300-0 | Roboty w zakresie ochrony powierzchni.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.3 STWIORB.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona, na ktérej ma by¢
wykonana powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podioze, decydujgca
o wiasciwos$ciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

Farba - ptynna lub pdiptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-barwnika i réznych
wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie powtok
malarskich.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdine”
pkt. 2 STWiORB.

Wymaga si¢, aby spetniona byta norma EN 1SO 11890-2:2006 lub regulacja rownowazna dla wszystkich stosowanych farb.

Bezwzglednie nalezy chronic farby przed dziataniem czynnikoéw zewnetrznych — gtéwnie chroni¢ przed mrozem!

UWAGA
Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiada¢ tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwigzan nalezy przestrzegaé prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegéinych oraz kierowaé
sie wiedzq techniczna. Wszelkie zastosowane materiafy muszq posiadaé odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza sie stosowanie materiatlow o parametrach nie gorszych lub rownowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy. Pozostate materiaty zgodnie z dokumentacja projektowa.

2.2. Wykaz podstawowych materiatdw potrzebnych do wykonania robét

2.2.1. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Woda
(wedtug PN-EN 1008:2004 lub regulacji rbwnowaznej)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.3. Rozcienczalniki

Nalezy stosowaé rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb odpowiadajace normom
panstwowym lub majace cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.

2.2.4. Srodki gruntujace

Przed malowaniem tynki nalezy pokry¢ gruntem gteboko wnikajacym wg wymagan producenta farby. Nalezy stosowaé
preparaty gruntujace zalecane przez producentéw konkretnych produktéw: farb, tynkow.

Jako rozwigzanie projektowe nalezy stosowac:
o wodorozcienczalna, farba lateksowa akrylowo-kompozytowa, o wysokiej odpornosci mechanicznej, przeznaczona
do dekoracyjno-ochronnego malowania Scian i sufitw wewnatrz pomieszczen,
o farba nawierzchniowa, przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach mokrych, wymagajacych utrzymania
wysokiego poziomu higieny, odporna na przemywanie srodkami dezynfekujacymi, odporna na szorowanie,

Szczegotowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe.
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3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

o pedzle i wakki,

o mieszadita napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikdw farb,
o natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,

o drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 4 STWIORB.

4.2. Transport materiatow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniami.
Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba $rodkéw transportu nalezy dostosowac¢ tak by zapewnié
prowadzenie robét zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu rob6t.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem warunkéw
atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta. Bezwzglednie chroni¢ przed mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

5.2. Wymagania szczeg6towe dotyczace wykonania roboét

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajacq informacje wymienione na etykiecie
opakowania lub karcie produktu. Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym.

Przed przystapieniem do wykonywania robét malarskich nalezy wyréwnaé i wygtadzi¢ powierzchnige przeznaczong do
malowania i naprawi¢ ewentualne uszkodzenia.

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitdw, odspojen. Mokre lub niewtasciwie przygotowane
podioze moze powodowaé uszkodzenia powierzchni takie jak pecherze lub pekniecia nastepnych warstw. Nastepnie nalezy
powierzchnie zagruntowac.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
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Prace malarskie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajaca nastepujgce informacije:
o informacje o uzyciu rodka gruntujacego,
o  sposob przygotowania farby,
o  sposob naktadania farby,
o krotno$¢ naktadania farby i jej zuzycie,
o zalecenia odnosnie narzedzi.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

o ukoriczeniu rob6t instalacyjnych zanikajacych, np. sanitarnych, elektrycznych z  wyjatkiem elementow
wykonczeniowych oraz biatego montazu, tj.: montazu armatury i urzadzen sanitarnych, montazu osprzetu
natynkowego,
zabezpieczeniu juz zainstalowanych natynkowych elementéw instalacji, powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna by¢ przygotowana wg wytycznych producenta farb,
catkowitym utoZeniu posadzek,
wykonaniu sufitbw podwieszanych,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki otworowej,
usunieciu usterek na tynkach powstatych juz po zakoriczeniu prac tynkarskich.

o

O O O O

5.3. Kontrola podtozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie, w zalezno$ci od ich rodzaju, nalezy wykonywa¢ w terminach przedstawionych ponizej:
o Dla tynkéw - po otrzymaniu protokotu z ich odbioru, powtoki malarskie wykonywac juz po czasie schniecia tynkow
okreslonym w STWIORB B-02.04.01 “Tynki i gtadzie”.
Kontrola powinna obejmowac:
o tynki — powinny spetnia¢ wymagania producenta w zakresie przygotowania powierzchni pod malowanie, dopuszczalne
odchytki tynkéw opisano w STWIORB B-02.04.01 “Tynki | gtadzie”
o powierzchnie betonowe — powinny spetniaé wymagania producenta w zakresie przygotowania powierzchni pod
malowanie

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym
z odlegtosci ok. 1 m.

Wilgotno$¢ powierzchni nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw mierniczych dopuszczonych do przeznaczenia
w budownictwie. Zakres wilgotno$ci, przy ktorej moga, by¢ wykonywane prace malarskie wg wytycznych producenta dane;
farby.

Wyniki kontroli podfozy nalezy odnotowaé¢ w formie protokotu kontroli wg STWIORB 0-00.00.00 “Wymagania Ogoine”.

5.4. Zabezpieczenie elementow

Wszystkie elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢
i ostoni¢. Przy malowaniu $cian niedopuszczalne jest malowanie stykajacych sie z malowang powierzchnig o$cieznic
drzwiowych, itp. Konieczne jest zabezpieczanie tych krawedzi, elementéw $lusarki, itp.

W przypadku zabrudzenia niezabezpieczonych elementéw nalezy niezwtocznie podja¢ prébe ich oczyszczenia, w wigkszoSci
przypadkéw powinna wystarczy¢ Sciereczka nasgczona wodg. Starsze, zeschnigte Slady z emulsji rozpuszczalnikowych
mozna usung¢ za pomocg benzyny ekstrakcyjnej. Nalezy jednak wczesniej sprawdzi¢, czy nie zaszkodzi ona materiatowi, na
ktory chcemy ja nalozyé. Resztki farb, gruntéw, impregnatow i tym podobnych substancji najlepiej doczyszczg
specjalistyczne preparaty przeznaczone do usuwania tego typu zabrudzen. Czesto prawidtowy sposéb czyszczenia
zabrudzonej powierzchni okre$la producent danej farby i nalezy trzymac sig jego wytycznych.

Wszystkie zainstalowane przed rozpoczeciem prac malarskich natynkowe elementy instalacji elektrycznych, elementy
instalacji wentylacyjnych i innych wystepujacych w projekcie nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniami, a w razie potrzeby
nalezy przeprowadzi¢ ich demontaz oraz ponowny montaz po przeprowadzeniu wszystkich prac malarskich, ponowny
montaz wykonywac po catkowitym wyschnieciu farb.

Wszelkie nieusuniete zabrudzenia farbg elementéw skutkowaé bedzie brakiem odbioru prac malarskich.

5.5. Przygotowanie materiatow

Materiat w opakowaniu jest gotowy do uzycia. Farbe przed malowaniem nalezy doktadnie wymiesza¢. Przy nanoszeniu
mechanicznym, w kazdym urzadzeniu nalezy ustawi¢ odpowiednig ilo$¢ dozowanej wody, zgodng z wytycznymi producenta
farby, w celu zachowania spojnosci kolorystycznej pokrywanej powierzchni. W celu zachowania spéjno$ci barwy na catej
powierzchni, do materiatu w intensywnych odcieniach, nalezy zmniejszy¢ iloS¢ wody wg zalecen producenta farby.
Nadmierne rozcienczenie materiatu prowadzi do pogorszenia jego wlasciwosci (barwa, krycie) oraz utrudnia aplikacje. Na
zagruntowane podioze naktada¢ farbe nierozcieficzong jezeli wymaga tego producent.
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5.6. Wykonywanie powtok malarskich

Farby mozna naktadaé pedzlem, natryskiem lub watkiem.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji handlowej. Konsystencja farb do malowania
natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe
powinno sie rozcieiczyé odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcierczalnikiem (w przypadku farb wodnych - woda,
w przypadku pozostatych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w iloSci wymaganej przez producenta farby.

Aby unikng¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych farb, nalezy na jedng powierzchnie naktadaé farbe
o0 tej samej dacie produkcji, a prace nalezy prowadzi¢ bez przerw, stosujac opakowania z farbg uprzednio wymieszane
migdzy sobg w duzej kastrze.

Sciany i sufity musza byé pokryte réwnomiernie., wystepowanie zaciekéw, widocznych zgrubien naktadania farby, zabrudzen
lub zmian jej faktury czy odcieni jest niedopuszczalne.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Badania w czasie wykonywania robé6t

6.2.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
o sprawdzenie wygladu powierzchni,
o sprawdzenie wsigkliwosci,
o sprawdzenie wyschnigcia podfoza,
o  sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
o dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
o dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:
o sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
o  sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
o dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci
i twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czeciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiarowa jest:
o metr kwadratowy [m2] malowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

8.2. Odbiér podtozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach parfstwowych
lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.3.

Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.3. Wymagania przy odbiorze

o Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych platow powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakoSci
wykonania.

o Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

o  Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

o Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powioki od
podioza.

o Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotkq lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O O O O O 0O

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentoéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inaczej.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie réwnowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany
i sufity. Klasyfikacja.

PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

10.2. Inne dokumenty

Karty techniczne.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWiORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych polegajacych na
robotach zwigzanych z montazem paneli, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
»Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych.
45433000-7 Roboty remontowe i renowacyjne.
45432111-5 Posadzki elastyczne.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim muszg odpowiada¢ roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWIORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.3 STWIORB.

1.4. Zakres robot objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie posadzek
z paneli.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, STWIORB
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonanie podidg z wyktadzin dywanowych winno by¢ realizowane przez przedsiebiorstwo majace wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robét i gwarantujace wiasciwg jakosSC ich wykonania. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca
winien sig doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacii technicznej oraz projektem organizacji robét. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do
robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyskac¢ dodatkowa akceptacje Projektantow.
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt. 2 STWIORB.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacy sktadanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych. Wszystkie materiaty do wykonania rob6t posadzkowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, Europejskich i Krajowych Ocenach
Technicznych).

UWAGA
Wszystkie zastosowane materiafy powinny odpowiada¢ tym opisanym w dokumentacji projektowej.

Przy wyborze rozwiazan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowa¢
sie wiedza techniczng. Wszelkie zastosowane materialy muszq posiada¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Dopuszcza si¢ stosowanie materiatdw o parametrach nie gorszych lub rbwnowaznych
do zaproponowanych po akceptacji Nadzoru budowy. Pozostate materialy zgodnie z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robot.
Do wykonywania robot nalezy stosowac:
o miotek (500 g),
przyrzad montazowy,
miara drewniana lub zwijana,
drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,
kliny drewniane,
klocek do dobijania desek.
o jako podktadu nalezy uzywa¢ naturalnych materiatéw

Sprzet stosowany do robot budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem w zakresie
zgodnym z dokumentacjq techniczno-ruchowa. Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym
w zakresie wymagan uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli stanu
technicznego, przestrzegania warunkow BHP i ochrony p.poz w czasie uzytkowania sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany
sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich dokumentow.

O O O O O
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.
Panele nalezy przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.

Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umie$cic nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo
ttukacych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

Roboty budowlane zwigzane z utozeniem paneli nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi
technologicznymi producenta.

5.2. Montaz paneli

Przed aplikacjg kleju nalezy uzyé Srodka gruntujacego, zalecanego przez producenta klejéw
Po przyklejeniu wszystkich paneli nalezy pamieta¢ o docisnigciu catego podtoza walcem o wadze ok. 70 kg.

5.2.1. Pomiary

a. Dokonanie pomiaru catego pomieszczenia tacznie ze znajdujacymi sie w pomieszczeniu wnekami.

b. Wyznaczenie linii $rodkowej pomieszczenia A-B (konieczne jest zwrocenie uwagi czy linia A-B styka sie pod katem
prostym ze Scianami pomieszczenia).

c. Utdz panele bez klejenia wzdtuz linii A-B, poczynajac od wyznaczonego $rodka pomieszczenia na linii A-B. Czynnos¢ tg
wykonujemy aby upewni¢ si¢, ze przy Scianach pomieszczenia nie bedziemy musieli instalowaé bardzo matych
elementow. Jesli po wyznaczeniu $rodka pomieszczenia i dokonaniu prébnej przymiarki konieczne bytoby instalowanie
matych elementdw przy $cianie dopuszczalne jest przesunigcie réwnolegte wzdtuz wyznaczonych linii A-B w dowolnym
kierunku o potowe wielkosci panelu.

Powyzej opisane przesunigcie zagwarantuje mozliwo$¢ unikniecia instalacji nieproporcjonalnych elementéw paneli
wzdtuz cian.

d. Wyznaczenie linii srodkowej C-D, ktéra przecina pod katem prostym linie A-B na dwie réwne czesci. Przy uzyciu duzego
cyrkla lub innego geometrycznego sposobu sprawdzamy, czy linie A-B i C-D przecinaja sie pod katem prostym.

e. U6z panele bez klejenia wzdtuz linii C-D, poczynajac od wyznaczonego $rodka pomieszczenia na linii C-D. Czynnos¢ ta
pozwoli nam upewni¢ sig, jak w punkcie 5.3.2, Zze przy Scianach pomieszczenia nie bedziemy instalowa¢ matych
elementéw. Jesli po wyznaczeniu linii C-D i sprawdzeniu konieczne bedzie dopasowanie niewielkich elementow wzdtuz
$cian, przesuwamy linig centralng C-D réwnolegle (do wcze$niej wyznaczonej) o diugosc¢ jednego panelu.

5.2.2. Aplikacja kleju

Jesli wezesniej przygotowane podtoze jest porowate konieczne jest przed aplikacjg kleju zagruntowanie poditoza stosujac
grunt zalecany przez producenta klejow dyspersyjnych.

llo$¢ rozprowadzonego jednorazowo kleju dyspersyjnego zaleze¢ bedzie od istniejacych warunkéw w pomieszczeniu, takich
jak temperatura, wilgotno$¢, przeptyw powietrza. Warunki te bedg mialy krytyczne znaczenie w stosunku do wiasciwosci
klejacych klejow. Producenci klejow dyspersyjnych doktadnie opisuja wtasciwo$ci klejow i konieczne jest stosowanie sie do
zalecen producenta w tej kwestii.

W pomieszczeniach gdzie niemozliwe jest rozprowadzenie kleju dyspersyjnego jednorazowo w catym pomieszczeniu
wskazane jest wyznaczenie obszardw pracy, w ktorych parametry klejace kleju pozwolg na instalacje paneli.

Zastepczo dopuszczalne jest stosowanie akrylowych klejow dyspersyjnych, ktére zachowujg swoje parametry klejace diuze;
niz tradycyjne kleje dyspersyjne. Wiasciwosci akrylowych klejéw dyspersyjnych mogg okazaé sie réwniez bardziej korzystne
w przypadku instalacji wymagajacej dopasowania skomplikowanych elementow.
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5.2.3. Instalacja paneli

Jesdli instalowane panele nie sq uktadane wedtug wczesniej wyznaczonego wzoru lub projektu musimy bra¢ pod uwage, ze
wzory i kolory na panelach wystepujg przypadkowo. Aby unikng¢ przy instalacji jednego koloru wystepowania jadniejszych i
ciemniejszych miejsc konieczne jest przed zainstalowaniem rozpakowanie materiatu i przemieszanie miedzy sobg paneli w
taki spos6b, aby po zainstalowaniu nie wystepowaty jasniejsze lub ciemniejsze miejsca. Po dokonaniu selekcji paneli oraz
uzyskaniu przez klej wtasciwo$ci klejacych przystepujemy do instalacji. Pierwszg panel przyklejamy w miejscu przeciecia si¢
linii centralnych A-B i C-D. Konieczne jest doktadne doci$niecie panelu do podtoza aby cate ewentualnie nagromadzone
powietrze wydostato sie spod panelu.

Dzieki temu zabiegowi uzyskujemy pewno$C cato powierzchniowego przyklejenia materialu do podifoza Identycznie
postepujemy w przypadku kolejnych instalowanych paneli. W pierwszej kolejnosci instalujac materiat wzdtuz linii centralnych
A-B i C-D a nastepnie instalujgc materiat pomiedzy liniami. Wtadciwe oraz bardzo doktadne dopasowywanie paneli
zagwarantuje szczelno$¢ i whasciwy wyglad instalacji. Po zakoriczeniu cze$ci instalacji konieczne jest docinigcie paneli
podiogowym walcem o wadze 68 kg celem doktadnego przylegania materiatu do podtoza.

5.2.4. Docinanie obwodowych paneli

Zwyczajowo stosowane sq trzy metody docinania paneli instalowanych na obwodzie pomieszczenia. Wybdr wiasciwej
metody zalezy od linii wyznaczonej przez Sciang.

a. Metoda przez nalozenie

- Umie$¢ panel, ktéry ma by¢ dopasowany doktadnie na ostatniej zainstalowanej panelu, upewnij si¢, Ze kolor oraz kierunek
wzoru odpowiada zainstalowanej juz panelowi,

- Umiesc¢ kolejny panel na panelu, ktéry ma by¢ zainstalowany, umieszczony w ten sposéb panel przylega¢ musi do Sciany
catg powierzchnig krawedzi

- Wyznacz linie wzdtuz przeciwlegtej do $ciany krawedzi natozonego panelu

- Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element pasuje, przyklej

- Powyzsze kroki nalezy powtérzy¢ wzdtuz catego obwodu

b. Metoda przy uzyciu rysika

Metoda ta jest stosowana jesli Sciany nie sq proste

- Umies¢ panel, ktéry ma by¢ dopasowany doktadnie na ostatniej zainstalowanym panelu, upewnij si¢, ze kolor oraz kierunek
wzoru odpowiada zainstalowanemu panelowi

- Ustaw diugo$¢ rysika tak aby odpowiadata wielkoSci panelu koniecznego do zainstalowania wzdtuz $ciany

- Przesuwajac koniec rysika wzdtuz $ciany zaznacz linie odciecia upewniajac sie, ze rysik prowadzony jest pod katem
prostym do $ciany

- Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element pasuje, przyklej

- Powyzsze kroki nalezy powtérzy¢ wzdtuz catego obwodu

c. Metoda przy uzyciu rysika

Metoda ta jest uzywana jesli Sciany sg proste.

- Upewnij sig, ze listwa umozliwiajgca wiasciwe umiejscowienie gilotyny nie jest zabezpieczona. Przesun gilotyne doktadnie
na krawedz ostatniej zainstalowanego panelu. Listwa umiejscawiajaca opadnie samoczynnie wzdtuz krawedzi panelu.
Cofnij gilotyne aby listwa umiejscawiajaca miata staty kontakt z zainstalowanym panelem

- Wsun panel pod néz gilotyny tak aby jej krawedZ dotykata $ciany, upewniajac sie, ze kolor i wzor nie bedzie odbiegat od
wczesniej zainstalowanego elementu

- Dotnij panel opuszczajac noz gilotyny poprzez docisniecie raczki gilotyny

- Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element pasuje, przyklej

- Powyzsze kroki nalezy powtérzy¢ wzdtuz catego obwodu

Metoda poprzez natozenie oraz przy uzyciu rysika moze by¢ stosowana do dopasowywania paneli, ktére majg byé
instalowane np. przy framugach drzwiowych.

Po dopasowaniu wszystkich paneli, ktére majg by¢ zainstalowane wzdtuz krawedzi Scian, rozprowadz klej na podtozu i po
uzyskaniu przez klej wiasciwych parametréw klejacych zainstaluj wczeéniej dociete elementy. Konieczne jest
przewalcowanie zainstalowanych elementdw przy uzyciu walca instalacyjnego o wadze np. 68 kg, nalezy réwniez pamietaé
o konieczno$ci powtérnego przewalcowania catej powierzchni pomieszczenia po uptywie od jednej do czterech godzin.
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5.3. Zabezpieczenie podtogi przed uzyciem

Jedli w pomieszczeniu, w ktérym zostata zainstalowana podtoga nie zakonczono jeszcze prac budowlanych nalezy
zabezpieczyC jg przed zniszczeniem powierzchni, przykrywajac jg tekturg falista, sklejka lub pilénig, nie przesuwaj ciezkich
mebli po podtodze, nalezy stosowaé podktadki z filcu pod nézki mebli, kdtka krzeset biurowych powinny spetnia¢ wymagania
normy DIN 68131, przy wejSciach potdz dobrej jakoSci maty czyszczace, skutecznie usuwajace brud, piasek i wode z
obuwia, nigdy nie uzywaj mat czyszczacych ze spodem z gumy lub lateksu, poniewaz mogg pozostawi¢ trwate $lady na
podtodze, nie dopuszczaj do gromadzenia si¢ wody na powierzchni podiogi.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Przebieg kontroli jakosci robét

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (ciepinych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢
prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowacé:

o sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkéw wilgotnosci i czystosci podktadu

o sprawdzenie rownosci podktadu przyktadajac w réznych miejscach i kierunkach taty 2m.

o sprawdzenie wizualne prawidtowo$ci utozenia paneli ich barwe i odcien.

o sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty 2 m przykladanej w roéznych dowolnych

miejscach i kierunkach. Dopuszczalny prze$wit 1-2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiarowa jest
o metr kwadratowy [m?] utozonych elementéw podtogi.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 8
STWIORB.

8.2. Odbior robat

A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
B. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6. daty wynik pozytywny jezeli ktorekolwiek z badan
dato wynik negatywny nalezy czes$¢ albo catos¢ rob6t uznaé za nieodpowiadajgce wymaganiom.
C. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawieraé:
o Ocene wynikow badan,
o Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O O O O O 0O

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosSciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie réwnowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakoci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Normy

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i panele. Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania

PN-B-89002: 1981 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe
z polichlorku winylu.

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonywania

PN-EN 13329:2016-05 Laminowane pokrycia podiogowe - Elementy z warstwg uzytkowg na bazie
aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic - Specyfikacje, wymagania i metody
badania.

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i widkiennicze pokrycia podtogowe. Pomiar dynamicznego

wspotczynnika tarcia na suchych powierzchniach podtogowych.

10.2. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

W niniejszym rozdziale STWiORB oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych polegajacych na
montazu elementdw gotowych, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
»Przebudowa i remont lokalu mieszkalnego w istniejacym budynku mieszkalnym wielorodzinnym”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45450000-6 Roboty budowlane wykoriczeniowe pozostate.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi cze$¢ dokumentaciji przetargowej i okresla warunki
techniczne, jakim musza odpowiadaé roboty wymienione w pkt. 1.1 niniejszej STWiORB.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z nomenklaturg Polskich Norm, Europejskich i Krajowych
Ocen Technicznych oraz okresleniami podanymi w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.3 STWIORB.

1.4. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB obejmujg montaz elementdw gotowych i wyposazenia.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 1.5 STWIORB.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdine”
pkt. 2 STWIORB.

Wszystkie materialy oraz sprzet stanowigcy wyposazenie obiektu uzyte do wykonania prac okre$lonych niniejszg STWIORB
muszq posiada¢ aktualne Europejskie i Krajowe Oceny Techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior techniczny materiatow powinien byé dokonywany
wedtug wymagan i w sposdb okreslony aktualnymi normami. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug
niniejszej specyfikacji sq materiaty powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajace $wiadectwa o dopuszczeniu do
stosowania w budownictwie (znak B lub CE).

UWAGA:
1. Wszystkie elementy opisane i okreslone w dokumentacji projektowej podlegaja wzorcowaniu i akceptacji
Nadzoru Autorskiego i Zamawiajacego przed wybudowaniem/montazem.
2. Szczegbly zgodnie z dokumentacja projektowa.
3. Wszystkie elementy nalezy zamontowac w ilo$ci wskazanej w dokumentacji projektowey.

Jako rozwigzanie projektowe nalezy zamontowac elementy wyposazenia tazienek i kuchni.

Szczegbtowe rozwigzania wedtug dokumentacji projektowe;.
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3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu, na jako$¢
i Srodowisko wykonywanych robét. Producenci wyposazenia w kartach swoich produktéw oraz w instrukcjach montazu
konkretnych urzadzen okreslaja, jakiego typu sprzet konieczny jest do ich wiadciwego montazu. By w sposob wiasciwy
przeprowadzi¢ montaz bez niekorzystnego wptywu na jego jako$¢ nalezy bezwzglednie stosowaC sie¢ do zalecen
producentow okreslonych w dokumentacji dotaczonej do produktu.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sie w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisow
przewozowych. Roztadunek materiatéw prowadzi¢ recznie lub mechanicznie. Transport na terenie placu budowy prowadzi¢
recznie lub mechanicznie.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca m.in:
o nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg Europejskiej lub Krajowej Oceny Technicznej jakg wyréb uzyskat,
date produkcii i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer Europejskiej i Krajowej Oceny Technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
o  znak budowlany.

Skladowanie materiatéw powinno odbywaC sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie.

O O O 0O O O
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5 STWIORB.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania montazu wyposazenia powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny $cian i wykfadziny posadzek. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzehn mechanicznych.

5.3. Zakres prac montazowych

W zakresie prac koniecznych do wykonania w zwigzku z wyposazeniem obiektu nalezy wykona¢ montaz urzadzen oraz
wyposazenia zgodnie z Dokumentacjg projektowa. Miejsce ich montazu okre$la Scisle Dokumentacja Projektowa.

Montaz wszystkich elementéw musi zosta¢ wykonany zgodnie z instrukcjami konkretnego producenta, dostawcy.

5.4. Zasady montazu

Wszystkie elementy przed ostatecznym montazem nalezy wyréwna¢ poziomo i pionowo, bez jakichkolwiek odchylen;

Po ustaleniu potoZenia nalezy trwale zamocowac elementy za pomocg elementow kotwigcych.

Po zamocowaniu elementow nalezy usung¢ materiat zabezpieczajacy z powierzchni elementow;

Na koniec nalezy zmy¢ powierzchnie odkryte roztworem tagodnego detergentu w cieplej wodzie migkkg szmatg; usungé
$lady tadm; wytrze¢ do czysta (nie dotyka¢ odbtysnikow i zrédet Swiatta opraw oswietleniowych, ekrandw czujek, obiektywow
kamer, itp.).

Wymagania:

o Przed montazem, o ile montazu nie realizuje ekipa fabryczna, nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg montazu,
wszystkie niejasnosci konsultowaé z wytwérca;

o Elementy przeznaczone do montazu magazynowa¢ w opakowaniach fabrycznych; rozpakowywa¢ na miejscu
montazu; pozostate w opakowaniu instrukcje, gwarancje, numery serii, itp. starannie archiwizowa¢ w celu przekazania
Przedstawicielowi Zamawiajgcego;

o Nalezy zastosowaé narzedzia, materiaty pomocnicze, itp. zgodne z wymaganiami zawartymi w instrukcji fabrycznej;

o Produkty uszkodzone podlegajg wymianie; nalezy zwraca¢ uwage na fakture, kolor, detale wykoriczenia produktow —
w przypadku rozbieznosci odktada¢ produkty odbiegajace od pozostatych, o rozbieznosciach nalezy powiadomi¢
Przedstawiciela Zamawiajacego, produkty odbiegajace od pozostatych podlegajg wymianie;

o Montaz nalezy wykonywac z najwyzszg staranno$cia.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6
STWIORB.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami.

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustalié
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majq zaswiadczenia o jakoSci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwo$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

Jednostkg obmiaru jest komplet [kpl.] lub sztuka [szt.] dostarczonego i zamontowanego elementu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 8
STWIORB.

8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 STWIORB daly pozytywny wynik. Je$li ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang
faze robGt uznaé za niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacjg, projektowa oraz STWIORB. W takim wypadku nalezy
dokona¢ poprawek i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jako$ci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 9 STWIORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
o przygotowanie stanowiska roboczego,
komplet prac zaopatrzeniowych oraz materiatéw oraz systemow,
wykonanie wfasciwych robot,
wykonanie praz zabezpieczajacych oraz tymczasowych,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz utylizacje odpadéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
ewentualne uruchomienie systemu oraz szkolenia personelu Inwestora,
oraz inne prace konieczne do kompleksowego wykonania prac w celu wykonania gotowego elementu.

O 0O 0O O O OO0 Oo
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Dla przywotanych ponizej dokumentéw, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania, o ile w odniesieniu do danego konkretnego dokumentu wyraznie nie postanowiono inacze;.

Zamawiajacy dopuszcza przy tym zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisywanych przywotanym
dokumentem. W przypadku, gdy przywotany dokument opisuje standard jakosciowy rozwigzania, Zamawiajacy za
rozwigzanie rownowazne do opisanego w dokumencie rozwigzania uznawa¢ bedzie rozwigzanie cechujace sie poziomem
jakosci nie nizszym niz wynikajacy z dokumentu wskazanego przez Zamawiajgcego.

10.1. Inne dokumenty

Instrukcje oraz karty katalogowe producentow wyposazenia i elementéw gotowych.
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